ELi MUDURLUGU
ISTASYON BOLGESINDE FINISERLE SICAK ASFALT STOK SAHASI
YAPILMASI iSi
OZEL TEKNIiK SARTNAME

1- ISIN TANIMI:

ELI Miidiirliigiine bagh Istasyon bolgesine ait ekli paftada belirtilen stok sahasi ve yol
giizergahinda, gerekli 800,00 m? alana Plent-Miks Temel (KGM/6100/2) serilmesi ve sikistiriimasi
isi ile 6.000,00 m? finiserle 10 cm kalmliginda Asfalt Betonu Binder Tabakas1 (KGM/6320) sicak
asfalt kaplama yapilmasi isidir.

2- ISIN YERI:

~ Istasyon Mevki / Soma / MANISA
ELI Miidiirliigii Istasyon Vagon Yiikleme Tesisi.

3- ISIN MIKTARLARI:

3.1 KGM/6100/2-R : Plent-Miks Temel Yapilmasi (Kirilmig ve Elenmis ocak tasi
ile-Astarl1 ) (Her sey dahil) 144,00 ton

3.2 KGM/6320-R  : Asfalt Betonu Binder Tabakasi Yapilmasi (Kirilmig ve
Elenmis ocak tasi ile ) (Her sey dahil) 1.440,00 ton

4- TEKLIF SEKLI: Birim fiyat teklif mektubu eki, birim fiyat cetvelinde fiyatlar verilecek
olup, toplam tutar iizerinden degerlendirme yapilacaktir.

» Kismi teklif idarece kabul edilmeyecektir.
5- ISIN SURESI: 15 (Onbes) Takvim giiniidiir.

6- KARAYOLLARI BiRiM FiYATLARI iLE YAPILACAK IMALATLARA AiT POZ
TARIFLERI:

6.1 KGM/6100/2 PLENT-MIiKS TEMEL YAPILMASI (KIRILMIS VE
ELENMIS OCAK TASI ILE-ASTARLI):

KTS’nin ilgili kismindaki esaslar ve sartlar dahilinde, konkasdrle kirilmis ve elenmis ocak
tas1 ile finiserle serilmesi suretiyle astarli plent — miks temel yapilmasi.

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Gerekli makine ve techizatin; is basinda temini, montaji ve demontaji, tasin ocaklardan
cikarilmasi, konkasore verilecek ebatta kirilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak — konkasor arasinda
nihai ortalama 150 m mesafeye kadar tasinmasi, bosaltilmasi, konkasore verilmesi, sartnamesinde
belirtilen veya Idarece istenilen graniilometriyi elde edecek sekilde konkasdrle kirilmasi ve
elenmesi, munzam elemeler ve graniilometri ayarlama islerinin yapilmasi, konkasor altinin



bosaltilmasi, kirilmis ve elenmis agreganin; vasitalara yiiklenmesi, plent sahasinda bosaltilmasi ve
depo edilmesi, depo yerinden tagima kamyonlarina yiiklenmesi, plent silosuna kadar tasinarak
bosaltilmasi, silolardaki agreganin iyi bir bi¢cimde akmasi i¢in gerektiginde elle sislenmesi,
silolardan karisim plentine verilmesi, motorlu tulumba ile suyun hazirlanmasi ve su tanklarina
doldurulmasi, belli oranda karistiriciya verilmesi, agrega ve suyun karistiricida karistirilmast,
karistiricidan ¢ikan malzemenin tasima kamyonlarina yiiklenmesi, plentte ve kantarda bekletilmesi,
arastirma ve teknik nezaret islerinin yapilmasi, karisimin Idarece istenilecek kapasitedeki otomatik
kart basan kantarla tartilmasi, tasima kamyonlarinin siras1 gelinceye kadar bekletilmeleri, finiserle
beraber calismalar1 ve karigimin tasima kamyonlarindan finisere bosaltilmasi, idarece verilen roper,
eksen, enkesit ve kotlara uygun olarak finiserle serilmesi, meydana gelen hatalarin el ile
diizeltilmesi, enine ve boyuna ek yerlerinin yapilmasi, temizlenmesi, diizeltilmesi, sulanmasi ve
sikigtirtlmasi, reglaj yapilmasi ve serilen karigimin sulanmasi, titresimli ve lastik tekerlekli
silindirlerle sikistirilmasi, yol ylizeyinin astardan evvel en az iki, astardan sonra en az bir defa
olmak {izere biitiin yol genisliginin ve kaplama aninda ek yerlerinin siipiiriilmesi ve ¢ikan siipriintii
malzemesinin platform disina atilmasi veya tretuvar iizerine konulmasi, depo tankinin temini,
sarnigl vagon, tanker ve roley tank gibi araglarla taginan bitlimlii malzemenin depolanmasi ve
kullanilincaya kadar muhafazasi, depo tankindaki bitiimlii malzemenin emis derecesine kadar
1sitilmasi, asfalt pompasi ile distribiitore aktarilmasi, bitiimlii malzemenin tatbik derecesine kadar
distriblitorde 1sitilmas1 piiskiirtme borusu ile veya borunun yanagmadigi yerlerde el ile
puskiirtiilmesi suretiyle astarlanmasi ile asagida ’’Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar’’ diginda
kalan diger biitiin islerin yapilmasi i¢in gerekli olan her tiirlii is¢ilik, malzeme, makine, alet ve arag
giderleri ile yiiklenici kar1 ve genel masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Ocak-konkasor arasi ortalama 150 m’den fazla mesafeye tagima, agreganin plent sahasina,
suyun is basina ve plente, karisimin serilme yerine, astar malzemesinin; bedeli, depoya, servis
tankina ve piiskiirtme yerine tasinmasi, sehir iginde yapilan siiplirme islerinde tretuvara konulan
stipriintli malzemesinin vasitalara yiiklenmesi, taginmasi ve bosaltilmasi.

Aciklama: KGM/6100/2 No’lu imalat Birim Fiyatma dahil olmayan tiim imalat gruplart
analiz i¢inde yer almistir.

Olcii:
Hazirlanmis, serilmis, sikistirilmis ve astarlanmis plent-miks temel tabakasinda kullanilan

karigimin tartilarak bulunan ton cinsinden agirhigidir.

Odeme:
Birim Fiyat Cetvelinde Poz KGM/6100/2 deki “Plent-Miks Temel Yapilmas1 (Kirilmis ve

Elenmis Ocak Tasi ile - Astarl1)” ton birim fiyati lizerinden yapilir.

Not:
(1) Yiiklenici, Idarece onaylanan karisim dizaynina gdre imalat tapmak zorunda oldugundan;
dizayn degismesinden dolay1 birim fiyatta herhangi bir degisiklik yapilmaz.



(2) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasor arasindaki mesafenin; nihai ortalama 150 m’den fazla
ve 10.000 m’den az olmast halinde, (M) metre mesafeye tasima bedeli:

F=Ax125x0,00017x K x M — 0,00260 x K TL/ton formiilii ile hesaplanarak 6denir.
Bu formiillerdeki (\M), (K), (A) ve (Y), Poz 07.005/K daki gibidir.

3) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin 10.000 m’den fazla olmasi
halinde, bu (M) kilometre mesafeye tasima bedeli:

F=Ax125xKx(0,0007x M+ 0,01)—0,00260 x K TL/ton formiilii ile hesaplanarak ddenir.

Bu formiillerdeki (M), (K), (A) ve (YY), Poz 07.006/K daki gibidir.

6.2 KGM/6320 ASFALT BETONU BINDER TABAKASI YAPILMASI (KIRILMIS
VE ELENMIS OCAK TASI iLE):

KTS’nin ilgili kismindaki esaslar ve sartlar dahilinde, kirilmis ve elenmis ocak tasi ile asfalt
betonu binder tabakas1 yapilmasi.

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Gerekli makine ve techizatin; is basinda temini, montaji ve demontaji, tasin; ocaktan
cikarilmasi, konkasore verilecek ebatta kirilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak-konkasor arasinda
nihai ortalama 150 m mesafeye kadar tasinmasi, bosaltilmasi, konkasore verilmesi, sartnamesinde
belirtilen veya Idarece istenen graniilometriyi elde edecek sekilde konkasorle kirilmasi ve
elenmesi, gerektiginde ilave filer ve dogal kum temini, munzam elemeler ve graniilometri ayarlama
islerinin yapilmasi, konkasor altinin bosaltilmasi, agreganin vasitalara yiiklenmesi, plent
sahasindaki depo yerinde bosaltilmasi, tasima kamyonlarma yiiklenmesi, plent silosuna kadar
taginarak bosaltilmasi, kurutulmasi, 1sitilmasi, elenerek gruplara ayrilmasi, karistiriciya aktarilmasi,
buhar jeneratorii i¢in gerekli suyun is basinda temini, bitlimlii malzemenin depo tankina
aktarilmasi, depo tankinda emis derecesine kadar 1sitilmas1 ve servis tankina aktarilmasi, depo ve
servis tankinda depolanmasi, tatbik derecesine kadar 1sitilmasi, miksere istenilen miktarda
puskiirtiilmesi, agrega ve bitlimlii malzemenin sartnamesine gore karistirilmasi, kaplama yapilacak
yol yiizeyinin ve kaplama aninda ek yerlerinin siipliriilmesi ve ¢ikan siipriintii malzemesinin
platform disina atilmasi veya tretuvar lizerine konulmasi, bitiimlii yapistiric1 bedeli, depolanmasi,
distribiitore aktarilmasi, tatbik derecesine kadar 1sitilmasi ve piiskiirtme borusu ile veya borunun
yanagmadig1r yerlerde el ile piiskiirtiilmesi, bitlimlii sicak karisimin tagima kamyonlarina
yiikklenmesi, tasima kamyonlarinin; sirasi gelinceye kadar plentte, kantarda ve serim yerinde
bekletilmesi, kantarda tartilmasi, finiserle beraber calisarak karisimin elektronik duyargali finisere
bosaltilmasi, serilmesi, demir merdaneli ve lastik tekerlekli silindirlerle sikistirilmasi, gerektiginde
ek yerlerinin 1sitilmasi, kesilmesi, tanzimi, geometrik standardin temini i¢in aletli Slgmelerin
yapilmasi, elektronik duyargali finiger i¢in yan baz hattinin yerlestirilmesi, kot almaya yarayacak
ayarl ofset hattinin teskili, aplikasyon, nivelman vs. yapilmasi, aragtirma ve teknik nezaret islerinin
yapilmasi ile asagida “Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar” disinda kalan diger biitiin islerin



yapilmasi i¢in gerekli olan her tiirlii is¢ilik, malzeme, makine, alet ve arag¢ giderleri ile yliklenici
kar1 ve genel masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Ocak-konkasor arasi ortalama 150 m’den fazla mesafeye tasima, agreganin plent sahasina
taginmasi, bitimlii malzemenin; bedeli, temin yerinden depo tankina kadar taginmasi, tasima
dolayistyla soguyan bitiimlii malzemenin emis derecesine kadar 1sitilmasi, bitiimlii yapistiricinin;
temin yerinden plent sahasina ve yol boyunca tasinmasi, bitiimli sicak karigimin is basina
taginmasi, sehir i¢cinde yapilan siipiirme islerinde tretuvar iizerine konulan siipriintii malzemesinin
vasitalara yliklenmesi, taginmasi ve bosaltilmast.

Aciklama: KGM/6320 No’lu imalat Birim Fiyatina dahil olmayan tiim imalat gruplar
analiz i¢inde yer almistir.

Olcii:

Tasima kamyonlarinin dolu ve bos agirlig1 farki esas alinmak suretiyle tespit edilen asfalt
betonu binder tabakasi karisiminin ton cinsinden agirligidir.

Odeme:

Birim Fiyat Cetvelinde Poz KGM/6320 deki “Asfalt Betonu Binder Tabakasi Yapilmasi
(Kirilmis ve Elenmis Ocak Tas1 ile)” ton birim fiyati lizerinden yapilir.

Not:

(1)  Bitiimlii karisim i¢indeki agrega karisim oranlarinin degismesi veya ilave filler ve/veya kum
gerekmesi halinde, herhangi bir ilave 6deme veya yeni fiyat yapilmaz.

(2)  Konkasor, plent sahasina kurulacak ve agreganin plente taginmasi i¢in ayrica herhangi bir
bedel 6denmeyecektir. Ancak, plent sahasinin yetersizligi nedeniyle, idarenin yazili izni ile
konkasoriin plent sahasinin disinda kurulmasi halinde agreganin konkasdrden plente kadar

taginmasi bedeli ayrica 6denecektir.

3) Sicak karigimlarda vyiiklenici, Idarece verilen karisim formiiliine gore imalat yapmak
zorunda oldugundan dizayn degigsmesinden dolay1 birim fiyatta herhangi bir degisiklik yapilmaz.

(4) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasor arasindaki mesafenin; nihai ortalama 150 m’den fazla
ve 10.000 m’den az olmast halinde, (M) metre mesafeye tasima bedeli:

F=Ax1,25x0,00017x K x M — 0,00260 x K TL/ton formdilii ile hesaplanarak 6denir.

Bu formiillerdeki (VM), (K), (A) ve (Y), Poz 07.005/K daki gibidir.



®)) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin 10.000 m’den fazla olmasi
halinde, bu (M) kilometre mesafeye tasima bedeli:

F=Ax1,25xKx(0,0007xM+0,01)—-0,00260 x K TL/ton formiilii ile hesaplanarak 6denir.

Bu formiillerdeki (M), (K), (A) ve (Y), Poz 07.006/K daki gibidir.
7- ISIN YAPILMA SEKLI:

KARAYOLLARI TEKNIK SARTNAMESI KISIM 407 de TARIF EDILDIGI SEKILDE
YAPILACAKTIR.

Asfalt betonu karisimina giren kaba agrega, ince agrega ve mineral filler ile bitlimli
malzemede aranan ozellikler, gradasyon limitleri, is yeri karigim formiiliiniin esaslari, insa metodu,
arazi ve laboratuar kontrolleri ve diger sartlar bu sartnamede belirtilen esaslara uygun olacaktir.

8- MALZEMELER:

MINERAL AGREGA: Agrega kirma tas olup igerisinde higbir zararli madde
bulunmayacaktir. Kaba agrega, ince agrega ve mineral filleri iceren en az ii¢ ayr1 tane grubunun
diizgiin bir derecelenme verecek sekilde belli oranlarda karistirilmasindan olusacaktir.

Karigimin agrega gradasyonu Binder tabakasi i¢in, Limitler sirasiyla Elek boyu igin 25-19-
12,5-9,5-4,75-2,00-0,425-0,180-0,075 mm, % Gegen 100 / 80-100 / 58-80 / 48-70 / 30-52 / 20-40 /
8-22/5-14/2-7

Malzeme hazirlanmasi sirasinda her grup malzemenin gradasyonu tespit edilecektir. Kaba
agrega icin elek analizi, ince agrega icin elek analizi yapilacaktir.

Laboratuar karisim dizaynina esas olacak cesitli tane grubundaki malzemelerin ortalama
elek analizleri; konkasor ayarlari tamamlanip, siirekli ¢alismaya baslandiktan sonra 10 adet elek
analizinin ortalamasi alinarak hesaplanacaktir. Elek analizleri ASTM C-136, C-117’ye uygun
olarak yapilacaktir.

Agrega en az li¢ tane grup halinde hazirlanacaktir.

8.1 KABA AGREGA: Kirmatas’dan olacaktir. Fiziksel ve Mekanik 6zellikleri Asinma kaybi
maks:% 35, Hava tesirlerine karsi dayaniklilik maks. % 12, Kirilmislik minimum %100,
Yassilik indeksi maks. %35 su absorpsiyonu maks. %2,5, Soyulma mukavemeti minimum %
50 Kil Topaklar1 ve ufalanabilir taneler maks.%0,5 olup ilgili deney standartlarina gore
tespitleri yapilacaktir.

8.2 INCE AGREGA: 4,75 mm.lik elekten gecip 0,075 mm.’lik elek {izerinde kalan malzeme
olup kirilmis tastan olacaktir. Ozellikleri Plastisite indeksi maks. %2, Kil Topaklar1 ve
ufalanabilir taneler maks. %0,5, organik madde miktar1 maks. %0-1 olup ilgili deney

standartlarina gore tespit yapilacaktir.
8.3 MINERAR FILLER: Tamami 0,425 mm elekten gegip, agirlikca en az % 70’i 0,075 mm
elekten gecen malzemedir. Kaba ve ince agreganin karigim gradasyonu 0,425 mm elekten




gecen malzeme miktar1 yoniinden yetersiz ise, agrega karisimina mineral filler ilave edilecektir.
Mineral Filler; tag tozu, mermer tozu, sonmiis kire¢ veya benzeri maddelerden olusacak kil,
toprak, organik ve zararli madde icermeyecektir. Plastisite indeksi % 4’den fazla olmayacak,
kolayca akabilecek kadar kuru olacak ve igerisinde 6zellikle topaklar bulunmayacaktir.

Gradasyon Limitleri elek boyu 0,425 mm — 0,075 mm i¢in agirlik¢ca % gecen 100, 70-100
olup elek analizi AASHTO — T-37 ye gore yapilacaktir.

9- KARISIMDA KULLANILACAK BITUMLU MALZEME:

Asfalt Betonu yapimi i¢in agregaya ilave edilmek suretiyle hazirlanacak karisimda bitiimli
baglayici olarak TS 1081 EN 12591-“Bitiimler ve Bitiimlii Baglayicilar — Kaplama sinifi Bittimli
Ozellikler” standardina uygun 50/70 penetrasyonlu bitiim malzemesi firma tarafindan temin
edilecektir.

TS 115 EN 58/1996 — “Bitiimlii Baglayicilar-Numune Alma” Standardina gore numune
alinacak ve malzemenin sartnamesine uygun olup olmadig1 tespit edilecektir. ilgili deneyler ve
metotlari ile limitleri K.Teknik Sartname Kisim 412 de tarif edilen sekilde yapilacaktir.

10- ASTAR OLARAK:

TS — 1083°e uygun MC-30 bitiimli, yapistirict malzeme kullanilacak TS 115 EN 58/1996
standardina gore numune alinacak ve malzemenin sartnamesine uygun olup olmadigi tespit
edilecektir. Deney ve metotlart ile limitleri K. Teknik Sartnamesi kisim 412 ye uyacaktir.

11- KARISIMIN BIiLESIMIi VE iISYERI KARISIM FORMULU:

Asfalt betonun karisim dizayn1 TS-3720 “Bitiimlii Kaplama Karigimlariin Hesap Esaslar1”
Standardina gore Marshall metodu kullanilarak yapilacaktir. K. Teknik Sartnamesi Tablo-407-6 da
verilen dizayn kriterleri esas alinacaktir.

Asfalt betonunda kullanilacak her tiir mineral agrega ve bitiimlii baglayici igin gereken tiim
deneyler laboratuar karisim dizayni hazirlanmadan Once tamamlanmis olacaktir. Numuneler
karisim imali baglamadan 15 giin dnce teslim alinmis olacaktir.

Karisim dizayn1 Idarenin uygun bulmasi halinde (Laboratuar sonuglari uygun ¢ikarsa) firma
kullanacaktir.  Laboratuar karisim dizaynm1 K. T.§ Tablo 407-1 gradasyon smiflarina uygun
olacaktir. KARISIM DIZAYNI yazili olarak bildirildikten sonra isyeri karisim formiiliine esas
olacaktir.

Asfalt betonu imalinde kullamilan karisim; agreganin gradasyonu, bitiimlii bagliyic1 ve
karistirllmadan Once ve sonra bitliimlii miktar1 da dahil tablo-407-7’de belirtilen tolerans sinirlari
icinde kalacaktir. Ancak bir olumsuzluk olmasi halinde yeni bir laboratuar karisim dizayni
yapilacaktir.



12-iISYERI KARISIM FORMULU:

Isyeri Karisim Formiilii, laboratuar karisim dizaynima gore plentte iiretilen bitiimlii sicak
karisimin fiziksel 6zelliklerinin dizayn kriterlerine uygunlugunun tespiti ve sikigma kontroliine esas
olacak yogunlugunun tayini kapsar. lgili deneyler kontrolliik¢e yaptirilir.

13- YAPIM SARTLARI:

Mineral agrega ve bitiim isyeri karigim formiiliine goére harman tipi karistirma ile ¢alisan
plentle olacaktir. Plentten ¢ikan karisim homojen olacak ve icinde karismamis higcbir tane
bulunmayacaktir. Karistirma isleminden 6nce Bitiim 145 ~ 160 °C, AGREGA 150 ~ 165 °C’ye
kadar 1sitilacaktir.

Agreganin sicakligi ile bitimiin sicakligr arasinda fark 15°C den fazla olmayacaktir.

Plentten ¢ikan karisimin sicakligi, Asfalt Betonu Serim Sicakliklar1 Sartnamedeki hava
sicakligina gore Kontrol Miihendisligi tarafindan degerlendirilir.

Hava sicakligi 5 °C den az oldugu, yagmur yagdigi veya yol {izerinde su var ise imalat
yapilmayacaktir.
14- YOLUN HAZIRLANMASI:

Kaplamanin yapilacagi satih toz, pislik ve diger yabanci maddelerden mekanik siipiirge
veya el ile siiptiriilecek gerekirse yikanarak temizlenecektir.

Yol yiizeyinde higbir gevsek nokta bulunmayacak, gevsek noktalar, tiimsekler (Kompresor
— pikor kullanarak ) temizlenecek ve uygun geometrik sekil verilerek usuliine uygun olarak sicak
karigimla onarilacaktir.

Yol yiizeyi yeterli piirtizliiliige sahip degil ise uygun makinelerle ylizey piiriizlendirilecektir.

Yol gilizergahi boy kesit ve enine kesitle Asfalt kaplama yapilmasina uygun hale geldiginde
kontrolliigiin onay1 ile kaplama isine baglanilacaktir.

15- Bitiimlii Malzemenin Hazirlanmasi Karayollar1 Teknik Sartnamesine uygun olacaktir.

16- MINERAL AGREGANIN HAZIRLANMASI:

Daha once ozellikleri belirtilen agregalar plente yakin ve ayr1 ayri tane gruplari halinde
depo edilecektir. Gruplar birbirlerine karismayacak ve grubun iizerine boyutlarini belirten levhalar
konacaktir.

Agregalar kurutucuda, karistiriciya geldiklerinde istenilen sicaklikta kurutulacak nem orani
%0,5 den fazla olmayacaktir. Gerektiginde numuneler alinarak gradasyon ve sicak silo oranlar
kontrol edilecektir.



17- KARISTIRMA:

Agrega dogru ve hassas bir bigimde tartilip, isyeri karisim formiiliine verilen graniilometri
saglayacak, miktarlarda karistiriciya nakledilecektir. Bitiim dizaynda belirtilen miktara uygun
olarak ilave edilecektir.

Plentle karistirma siiresi, agrega tanelerinin tam ve iiniform bir bi¢cimde sarilmis olmasi ve
homojen bir karisim elde edilmesi igin teknigine uygun olarak karisim hazirlanacaktir. Ilgili
deneyler yapilacaktir.

18-BiITUMLU ASTAR MALZEMENIN UYGULANMASI:

Mevcut yolun uygun hale getirilmesinden sonra homojen bir piiskiirtme saglayacak
distribiitérle giin 1s1¢inda yapilacak ve her m? ye 0,5 — 2,5 litre arasinda malzeme atilmasi
saglanacaktir.

Hava sicakliginin 5 °C den asagi oldugu, satihta asir1 rutubet bulundugu durumlarda imalat
yapilmayacaktir. Plskiirtme sicakligi 30-50 °C dir.

19- KARISIMIN TASINMASI:

Asfalt betonu karisiminda kullanilacak araclar temiz, muhafazali, damper sasesi diiz ve
madeni olacaktir.

Karisim damper sathina yapismayacak, gerekli 6nlemler alinmalidir.
20- KARISIMIN SERILMESI:

Karisimin plentten is yerine nakli siiresince sicaklik kaybi 10 °C den fazla olmayacaktir.
Serme islemi Finiser ile yolun plan ve en kesitlerine uygun olacak sekilde yapilacaktir. Serme
islemi miimkiin oldugu kadar siirekli olacak ve serim sirasinda sericinin hizi sabit tutulacaktir.
Yeterli sayida tecriibeli kiirekci, tirmik¢i vb. personel Finiseri takip ederek kaplama yiizeyinin
istenilen sekilde olmasini saglayacaktir.

Serilen karigim is yeri formiiliinde verilen kompozisyona uygun olacak, kontrol miihendisi
uygun gordiigii durumlarda Finiserin arkasindan temsili numuneler alinarak saptanacaktir. Bu
konudaki ASTM-D-2172 “Bitiimlii kaplama karigimlarinda Bitlim miktar: tayini” ve AASHTO-30
“Ekstrakte edilmis Agreganin Gradasyonunun Tayini” deneyleri yapilacaktir.

Otomatik duyargali kumandali serici ile karisim gerili ¢elik tel sistemi ile serilecektir. Yol
eksenine kadar olacaktir.

Gerili ¢elik tel sisteminde, ¢elik tel tespit kaziklar1 5 metrede bir yerlestirilecek ve yolun
kenarma en az 200 m uzunlukta tanzim edilecektir. Gerili ¢elik tel sistemi Miiteahhit tarafindan
tanzim edilecektir.

Yatay kurplarda serim islemine kurp’un i¢inden en diisiik kot’'undan baslanacak, diger
seritler kurp’un disina dogru yiiksek kot’a dogru devam edecektir.



21- KARISIMIN SICAKLIGI VE SIKISTIRILMASI:

Karisim yola serildikten sonra sikistirma islemi silindiraja baslandiginda karisimin
sicakhigl 130 °C nin altinda olmayacak ve karisimin sicakhg 80 °C nin altina diismeden
sikistirma islemi tamamlanacaktir. Karisim sicakhigr 130 °C nin altinda olursa bu malzeme
teslim alinmayacak ve herhangi bir 6deme yapilmayacaktir. Plent tesisi, karisim sicakliginin
130 °C nin altinda olmayacak(is yerinde) mesafede bulunacaktir.

Sikistirma sisteminde 8-12 ton arasinda silindirle yapilmalidir. Karigim serildikten sonra
varsa Once enine ve boyuna ek yerleri silindirlenecektir. Silindiraja kaplamanin kenarindan
baslanacak ve ortaya dogru devam edilecektir.

Silindiraj sonunda yol yiizeyinde tas kirilmalari, kaymalar, catlamalar ve yirtilmalar
olmayacaktir.

Karigimin silindiraji i¢ asamada tamamlanacaktir.

21.1 iLK SILINDIiRAJ:

Karigimin yola serilmesini takiben beklenmeksizin ilk silindiraj yapilacaktir. Silindir bir
noktadan en az iki gegis olacak sekilde uygulanacaktir. Otelenme olmamas1 saglanacaktir.

21.2 ARA SIiLINDIRAJ:

Ilk silindiraji takiben yapilacaktir. Bir noktadan en az iki gegis yapilacaktir. Malzemenin
otelenmesinden dolay1 olusacak ondiilasyona, tekerlek izlerine engel olunacaktir.

21.3 SON SIiLINDIRAJ:

Bir noktadan en az iki gecis olacaktir. Yiizeyde tekerlek izleri ve kilcal catlaklar
bulunmayacaktir. Ilk silindirajdan yarim saat sonra yapilacaktir.

21.4 SILINDIRAJ ESASLARI:

Karisim serildikten sonra silindirin hiz1 maks.5 km./saat olacaktir. Once enine ek yerleri
silindirilecektir. Serilen seridin diisiik kenarindan baglanacak ve her ge¢iste bir 6nceki iz’e en fazla
15 cm. bindirme yapilarak yiiksek kenara dogru devam edecektir. Yukaridaki ii¢c asama uyulacaktir.

22-SILINDIRAJDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Silindirleme sirasinda ani durus ve kalkislar yapilmayacaktir. Silindirleme siiresinde silindir
taze karisim {lizerinde bekletilmeyecek ve manevra yapilmayacaktir. Zik zak hareketler
yapilmayacaktir. Silindirin tekerlerine karisimin yapismasinit 6nlemek icin yeterli miktarda su ile
1slatilacaktir. Sudan bagka bir s1v1 kullanilmayacaktir.

Silindiraj sonunda yol ylizeyinde renk farki, tag kirilmalari, ondiilasyon ve teker izleri
bulunmayacaktir.



23-EK YERLERIN YAPILMASI:

Boyuna ve enine ek yerleri silindirajdan sonra belli olmayacaktir. Boyuna ve enine
kenarlarda 3 metre i¢inde bir dogru ¢izgiye gore 2,5 cm.den fazla dalgalanma olmayacaktir. Birinci
seridin boyuna ve enine kenarlar1 kontrol edilecek, kenarlarin dik olmasi ve tabaka kalinliginin
istenilen kalinlikta olmasi saglanacaktir. Bu amagla enine ek yerlerinde sikismis tabaka kalinligi
kadar tahta lata konulacaktir.

Ikinci serit serilirken birinci seride yapilacak bindirme 5 cm.den fazla olmayacaktir.
Bindirme sonucu fazla karisim yeni seridin lizerine diizgiin bir sekilde gelberi ile ¢ekilecektir.

24- YOLDAKI SIKISMANIN KONTROLU:

Yola serilip sikistirilmig kaplamanin yogunlugu kontrol miihendisi tarafindan belirlenen
yerlerden alinacak karot numuneleri ile tayin edilecektir. Bir giinlilk imalattan alinmis 10-15 cm
capindaki karot numunelerinin ortalama yogunlugu is yeri karisim yogunlugunun %98’inden asag1
olmayacaktir. (Binder i¢in %96) Bu Sikisma degerlerinin saglanamamasi durumunda bu kesimler
sokiilip yeniden yapilacaktir. Ayrica yolun higbir kesiminde % 100°den fazla sikisma
bulunmayacaktir.

Karotlar giiniin serin saatlerinde alinip yerleri kaplamanin kendi malzemesi ile hemen
doldurulup sikistirilacaktir.

Sikisma 6zelligi; Is yeri karisim yogunlugunun binder tabakasi i¢in %96, sikismis tabakanin
hava boslugu ortalama % maksimum 7 olacaktir.

25-YOLUN TRAFIGE ACILMASI:

Serme ve sikistirma siiresince yolun serme yapilan seridi trafige kapali tutulacak son
silindirajdan sonra serilen tabaka c¢evre sicakligina eristiksen sonra trafige agilacaktir.

26- KALITE KONTROL DENEYLERI:

Asfalt betonu Binder yapimi sirasinda kullanilan malzemeler, imalat ve olusturulan
tabakalar1 kontrol etmek amaciyla kontrol miihendisligince Dizayn igin Agrega {iretilmesi,
Konkasorde Agrega iiretiminin kontrolii, Karigimin fiziksel 6zelliklerinin kontrolii, Sekrasyon olup
olmadiginin tespiti, Tabakanin sikisma ve kalinlik kontrolii ile ilgili deneylerin gerektigi
zamanlarda ilgili kurumlarda yaptiracaktir.

27- KARISIMIN TARTILMASI:

Yiiklenici, ddemeler ton {lizerinden yapilacagindan plentten c¢ikacak asfalt betonu ve
plentmiks malzemeyle yiiklii araglar Idarenin gosterecegi kendi kantarlarindan dolu-bos tartilacak
ve tarti fisi Idare elemanlarinca kantarlardan almacaktir.

28- ODEMELER: Hakedis 6demeleri 15 giinde bir yapilacaktir.
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29- DIGER HUSUSLAR:

» Bu iste yapilacak imalatlar; pursantaj listesi, plan ve 6zel fiyat tutanaklarinda belirtilen
hususlar, Karayollar1 Genel Midiirliigii Teknik Sartnamesi, Birim Fiyatlar1 ve Yapim
Isleri Genel Sartnamesi ile Birim Fiyat esaslarina gore yapilacaktir.

» Yol giizergahinda firmanin yaptig1 ¢alismadan dolay: artan malzeme, bozuk malzeme,
moloz vb. diger malzemeler isin sonunda firma tarafindan o civardaki atik maddeler
sahasina nakil olacaktir.

» Firma yapmis oldugu yol ¢alismasi sirasinda her tiirlii emniyet ve giivenlik tedbirlerini
alacaktir. (Gece dahil) Isikli, 1s1ksiz her tirlii giivenlik ara¢ ve ikaz levhalarina
gerekirse elemanini yeterli sayida bulunduracaktir.

30-iS GUVENLIGI ACISINDAN:

>

>

Yiiklenici personel sayist 50’den fazla ise sertifikali ISG Uzmanmi bulunduracak,
sozlesme ve sertifika idareye teslim edilecektir.

Yiiklenici personel sayis1 50°den fazla ise Isyeri hekimi bulundurulacak, sézlesmeyi
idareye teslim edilecektir.

Yiiklenici agir ve tehlikeli isler icin ise girislerde “Agir ve Tehlikeli Islerde
Calisabilir Raporu” alacak ve idareye teslim edilecektir.

Yiiklenici giiriiltiilii ortamda g¢aligmasi s6z konusu ise ige girislerde ODYO testi
yaptiracak ve sonuglari idareye teslim edilecektir.

Yiiklenici isin 6zelligine gore, senede bir veya iki senede bir kez tiim ¢alisanlarina
akciger filmi ¢ektirecek ve idareye teslim edilecektir.

Yiiklenici isin gerektirdigi kiyafet, ayakkabir ve tiim kisisel koruyucular c¢alisanlara
saglanacaktir.

Personel sayisina bakilmaksizin, yiiklenici tarafindan ise basladigr ilk 2 ay icinde
tiim calisanlara Is giivenligi egitimi verilecek. Bu egitim yetkili bir ISG Uzmam
tarafindan verilecektir ve Egitim katilim formu tarafimiza sunulacaktir.

Yiiklenici isin Ozelligine gore isin gerektirdigi burun-bogaz, portdr taramalari
periyodik olarak yaptiracaklar ve idareye teslim edilecektir.

Isin ozelligine gore isin gerektirdigi durumlarda Hepatit B ve Tetanoz asist
yaptirilacak ve gerekli belgeler idareye sunulacaktir.

Yiiklenici, ¢aliganlarin is ile ilgili mesleki egitim belgelerini idareye sunacaktir.
Yiiklenici is saghigr ve giivenligi ile ilgili mevzuata titizlikle riayet edecek ve
sorumlu olacaktir.

31-CEVRE MEVZUATI ACISINDAN:

>

Yiiklenici Cevre Mevzuatt kapsaminda aldigi ruhsat ve izinleri idareye
iletecektir.(Emiilsiyon izni, Desarj izni vb.)

Yiiklenici ¢ikan tehlikeli atiklarin gonderildigi kazanim/bertaraf tesislerini idareye
bildirecektir.

Yiiklenici Cevre Izin Belgesi (varsa) idareye bildirilecektir.

Yiiklenici hizmetinden kaynaklanan giiriiltii sonuglarini idareye bildirecektir.
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» Yiiklenici giirtiltii kontrol izin belgesini idareye bildirecektir.
> Yiiklenici Isyeri agma ve calisma ruhsatini idareye bildirecektir.

32- Caligmalar giindiiz saatlerinde ve uygun hava sartlarinda yapilacaktir.

33-Imalat yapilmas1 asamasinda her hangi bir ariza aninda ¢alisma kosullarinda olumsuzluk
olursa bozuk imalatlar soktiiriiliir, dolayisiyla bu konuda daha 6nceden firma gerekli tedbirleri
almalidir.

Is bu Ozel Teknik Sartname 33 (Otuziic) maddeden ibarettir.
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