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1. Genel bakis

1.1 YBSS—200Y ve YBSS—315 motorlar motorun “Exd] Mb”. patlama dayanimli isareti
konveydr (“motor™) igin patlama dayanmiml1 ti¢ faz asenkron motorlardir.

1.2 Motorun patlama dayanim performansi IEC60079-0: 2007 Patlama Atmosferi Béliim 1:
Ekipman Genel Gereksinimleri ve TEC60079-1: 2007 Patlama Atmosferi Béliim 2:
Patlama Dayamimli kabuk tarafindan Korunmus Ekipman “d”, standartlarima goredir,
patlama dayanimli tipe tiretilmistir. Motorun elektrik parametreleri endiistriyel standart
MT/T478-2011 Konveyor icin Patlama Dayarmimli Ug Fazli Asenkron Motor (IEC Eff2
Standardina ulagir giic ile). Motor skreyper koneyorii, kaldirma konveyorii, kirici, kémiir
madeninde metan ve patlayici tozlar ve benzer c¢alisma kosullarinda diger makinalar icin
hareket ettirmede énemlidir.

Patlama dayanimi isareti motorun isim plakasinda yazilidir, asagidaki anlamlar: icerir:
Ex d I Mb
T T
Elektrik ekipman koruma seviyesi (Seviye Mb)
Elektrik ekipman koruma smifi (Simif I)

Elekirik ekipman patlama dayanim seviyesi (patlama dayanim tipi)

Isaret (patlama dayanimi)

1.3 Net ve kalici patlama dayanim isareti “ExdI Mb” motor kabuguna yazilmistir.

1.4 Motor modelinin redaksiyonu Motor Uriin Modelinin Redaksiyonu i¢in GB4831
Spesifikasyonlari ulusal standardi ile uyumludur.

Modelin adlami:

Y B S — 200 Y (660/1140)

S
Ug faz asenkron motorj_ i
Patlama dayanim —— Anma Voltaji 660/1140V

Konveyoér i¢in

Tiiretilmis numara

Su sogutma Cikis Giicii 200k W

1.5 Motor i¢in servis kosullari:
1.5.1 Motor igin servis ¢evre kosulu yiikseklik 1000 m den fazla olmamal;.
1.5.2 Ortam hava sicaklii mevsimsel degisimle birlikte genellikle (—20 ~ + 40)°C tan fazila:

olmamali.

1.5.3 Ortamin havasinin maksimum bagil nemi 95% ten fazla olmamalidir (+25°C ‘si'calghkh-)“.‘ =1

1.5.4 Liitfen 1000m yiikseklik veya maksimum ortam sicakligr 40°C den fazla olan erlerde /

&q
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kullamlan motoru GB/755 teki diizenlemeye gore ¢alistiriniz.
1.5.5 Anma voltaji isim plakast tizerinde iseretlenmis olan anma degeridir ve anma tedarik
frekansi 50Hz dir.
1.5.6 Calisma kotas siirekli géreve dayali stirekli kotadir (S1).
1.5.7 Sogutma suyunun sicakligi 30°C den yiiksek olmamalidir.
1.5.8 Motorun kurulumu IMBS5 tir.
1.5.9 Motor kémiir madeninde metan gaz1 ve patlayici tozlar ile ¢alisabilir.
2. Motorun ana teknik karakteristikleri:

Motorun teknik karakteristikleri i¢in Tablo 1 e bakiniz:

Tablo 1
Model YBSS—200Y YBSS—315
Anma Giicii (kW) 200 315
Anma Voltaji (V) 660/1140 1140
Anma Akimi (A) 208/120
Anma Frekansi (Hz) 50 50
Gii¢ Faktorii 0.88 0.84
Verimlilik (%) 95.1 95.1
Motor durmasi Akim Faktorii 6.0 6.0
Motor durmasi Tork orani 2.3 2.3
Maksimum Tork Carpani 2.2 2.2
izolasyon Sinifi H H
Stator Dénme Sicaklig Artisi (H) 135 135
Hiz (rpm) 1476 1485
Gorev Tipi S1 S1
Sogutma Metodu Su Sogutma Su Sogutma
Sogutma suyu Sicakligi (°C) <30 <30
Sogutma Suyu Akisi (m 3/s,) =1.5 =1.8
Su Basinci (MPa) <3 <3
Agirlik (Kg) 1600 2340

3 Yapisal Genel Bakis:

3.1 Motor “Ex d” patlama dayanimli tip ve “Exdl Mb” patlama dayanim isaretli konveyor igin
patlama dayaniml {i¢ faz asenkron motordur.

3.2 Motor kabugunun koruma seviyesi [P55 tir;

3.3 Motorun kurulum 6l¢iisii tireticinin kullanici ile gortismesi ile kararlastlrllabllecek olan
MT/T478—2011 standard: diizenlemesine ¢ goredir.

3.4 Motor patlama dayanim malzemeleri: cerceve kaynakli ¢elik levha yapldlr, Baglantl

ée US
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kutusu dogrudan ger¢eveye kaynatilmis ¢elik levhadan yapilmustir; diger patlama
dayamim parcalari genellikle yiiksek dayanimli gri dokiim demir HT250 ile dokiilmiistiir;

3.5 Motorun sogutma modu su sogutmadir (IC3W7), soguk su akisi altinda onun baglamasini
ve calismasi temin edilmelidir. Dahili topraklama cihazi baglanti kutusu kavitesinin
icinde kuruludur ve tek saft uzantisi ile yiikli baglanmis harici topraklama cihazi
baglant1 kutusunun disinda kuruludur.

3.6 Motor suyu girisi ve ¢ikiginin boru ¢api dzel hizh baglant1 ile donatilmis G3/4”
baglantidir;

3.7 Motorun stator dsnmesi H Sinifi izolasyon tipidir, sekilli ¢iplak ekleme déngiisiine mika
bant ile sartilmis ve baglanmis ve sonra VPI uygulamasina girisilmistir;

3.8 Motorun rotoru tek silindir saft uzantili elastik baglayic1 tahrikli kapaklayici kafes
rotorudur;

3.9 “ddnme sicaklik kontrolii”, “donme sicaklik denetimi” ve “rulman sicaklik denetimi” gibi
isaretler sirasi ile motor baglanti kavitesinde baglanti terminalinde gosterilmistir. Motor
li¢ faz donme sicakligi rdlesinin baglantilari diyagrami, dénme sicakhigi denetim
komponenti PT100 (ii¢ tel sistemi), ¢ikt1 tastyict ucu PT100 de tasiyici (li¢ tel sistemi) ve
diger sicaklik komponenti  diyagramdaki gosterime goredir. U, V, W/UI, V1, W1; U2,
V2 ve W2 ile isaretlenmis teller ana terminallerdir, sirasi ile tekli ve ¢ift voltaj isaretleri.
Eger motorun servis voltaji 660/1140V ise, ¢ikis voltaji A/Y baglant1 metodu ile baglant:

kutusunda ters olabilir. Baglant: kutusunda baglant: gostergesi isareti vardir.

660V kullanimda (ABaglant1) 1140V kullanimda (Y Baglant1)
W20——0 ! W O ul

0NO——O0 Vi U2 O Vi
v20O0—0O w1 V2 O wi

Kontrol komponentlerinin baglanti metodlari asagidaki gibidir:

Ug faz dénme T11

_______________

Dénme PT100 Tastyict: PTlOO“

3.10 Motorlarn tastyicilari i¢in Tablo 2 ye bakiniz n J
6 .}
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Tablo 2
Uriin modeli Stirtis ucu Stirtis Yag Yag Tastyici sayisi
olmayan miktar1 | enjeksiyon
ug periyodu
YBSS—200Y | NU320ECM/C3 | 6320/C3 Slg 2500s SKF(Avrupa)
LYBSS—315 NU324ECM/C3 | 6324/C3 72g 2500s SKF(Avrupa)

3.11 SKF LGHQ3/5 yaglayici gres motor rulmaninda kullanilmistir ve motor durdurmasiz
yaglama cihazi ile donatilmistir. Farkli tiplerin yaglama greslerinin kullanimda
karigtirlmamasina dikkat edin. Diger tipin yaglanmasi ile degistirilirken, yeni yaglama
gresinin ¢alisma ortamina dikkat ediniz, tamamen temiz ve orijinal gres oldugundan
emin olun;

.12 Motorun baglanti kutusu ana kablonun baglantist i¢in ali (YBSS—200Y) veya li¢

(O8]

(YBSS—315) bakir baglant: terminali icindedir; sekiz bakir kontrol terminali kontrol
kutusunun baglantisi i¢in baglant: kutusunda kuruludur, baglanti metodu i¢cin Madde 3.9

a bakiniz;

98]

13 Kullanicinin taleplerine gére, kablo giris cihazi ATEX sertifkiasyonunu gegmis ihrag
edilmis Victor kablo baglantisi ile degistirilebilir, baglanti noktasinda kaplama paneli
tizerindeki dl¢ii: ¢79.57%%%, dir

4 Kullanimda gerekli olan konular

4.1 Motorun isim levhasinin (ve yardimei isaretler) Saha Kosulu Gereksiniminin Siparis

Kontratina uyup uymadigini kontrol edin;

4.2 Gereksinimleri kargilamayanlarin kullanima koyulmasina izin verilmemis olan asagidaki

ogeleri kurulum 6ncesi kontrol ediniz;

4.2.1 Makineler tizerinde “Ex” patlama dayanim isareti ve patlama dayanim sertifikasi
numarasini kontrol edin ve sass isaretinin patlama dayanimli gazin ortam gereksinimleri
ile uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

4.2.2 Tim vidalarim (civatalarin) sikildigindan, yay contalarinin eksik olmadigindan ve

patlama dayanimli kabugun tiim komponentlerinin uygun sekilde baglandigindan emin
olun; ; ,:'._‘-; B o

4.2.3 Patlama dayanimli komponentler iizerinde patlama dayanim performarisffﬁ;g'et_kileyen‘

herhangi bir catlagin veya hasarin olmadigindan emin olun (yeni mo(og kulldmm’ / :

Oncesi revize edilmemelidir); ey

-
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4.3 Uzun mesafe nakliyeden veya uzun dénem depolamadan sonra kullanimdan 6nce 1000V
ile rotor donmesi ve motorun kabugu arasindaki izolasyon direnci dl¢iilmelidir; deger
3.42Q) dan diistik olmamalidir, aksi taktirde motor kurutma muamelesine tabi tutulmalidir.
Motoru 0°C ortam altinda motoru depolarken, i¢ su odasinda, su donmasimni ve metal
kabugun ¢atlamasim énlemek igin su sogutmali kapak veya su sogutmali kalkanda su
olmadigindan emin olun;

4.4 Motoru baslatmadan 6nce sogutma suyunun engellenmemis oldugundan emin olun, aritma
muamelesi ile tiim sogutma suyunun temiz oldugundan emin olun. Motor durduktan
sonra, sadece mottor yeteri kadar soguduktan sonra sogutma suyu tedarigini kapatin.

4.5Asagidaki pargalarin islemi ve montaji patlama dayanim gereksinimine sahiptir, liitfen
onlara operasyonda ve bakimda dikkat edin:

(1) Cergeve; (2) On ug kalkan;  (3) arka uc kalkan;

(4) I¢ rulman kapagi ; (5) Yalitkan ; (6) Kontrol terminalleri; (7) Terminal kutusu
kapak levhasi; (8) Terminal paneli: (9) Saft; (10) Terminal; (11) Kablo girisi; (12) Conta;

Her montaj esnasindan once tiim parcalarin yiizeylerini korumak i¢in asitsiz korozyon

yag1 204-1 ile boyayin.

4.6 Motor uzun donem kullanimda olmadiginda veya 0°C nin altinda depolandiginda su

¢evrimini korozyondan veya sogutma suyunun donmasini ve motor kabugunu kirmasini

onlemek i¢in su bolmesindeki sogutma suyunu bosaltin;

4.7 Kablo girig cihazi eger tiim contalar veya sizdirmazlik halkalar: hasara ugramissa, liitfen
onlart zamansal olarak degistirin; hasar gdrmemis pargalar fakat bir yildir serviste olan
parcalar i¢in, onlari degistirilmelidir;

4.8 Rotoro burkun ve serbest sekilde déniip dénmedigini veya siirtiiyormu yada catlak mi
olup olmadigini kontrol edin;

4.9 Motorun normal ¢alismast ile ilgili tiim koruyucu cihazlari ekipmamin asiri yiiklenmesini
ve motorun yanmasini Onlemek i¢in glivenilir oldugundan emin olun. Motorun sicak
koruma parcalari motoru uzun donem izlemeden galismasini énlemek icin serviste
ekipmanin kontrol cihazina baglanmalidir;

4.10 Ug faz giig tedariginin normal olup olmadigini, voltajin yiiksek ve diisiik olup legd,1§1n1
yada ti¢ fazin dengesiz olup olmadigini vs. kontrol edin; - '/" |

4.11 Motoru gii¢ kaynagina baglarken diger ilgi gerektiren konulart kontrol edlg ﬂ U?

4.11.1 Gtig tedarik kablosunu dogru sekilde akima ve motorun kosullarina gére segm It
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4.11.2 Motorun faz sikligi U, V, ve W baglanmis dig akimin faz sikhigr A, B ve C ile ilgili
olmalidir; motorun dénme yonii tahrik ucundan saat yoniinde donmelidir. Aksi taktirde
eger motor karsi zit yone donerse ve donme gereksinimler ile tutarls ise, dig gii¢
kaynagimn iki fazim birbiri ile degistirin, sonra motor dénme yonii degistirilebilir;

4.11.3 Baglantida kablo ¢ekirdegi ik kavisli conta veya kablo basim levhalar1 arasinda
olmalidir ve topraklama gekirdegi topraklama vidalarmin kavisli contalar: arasinda
olmali ve iyi baglanti ve elektrik aralig: gereksinimlerini temin etmek igin giivenli
sekilde baglanmalidir;

4.11.4 Baglant1 sonrasi, baglanti kutusunda ¢esitli maddelerin veya tozun olmadindan emin
olmak i¢in kontrol edin ve baglanti metodu kaynak voltaj ve motorun isim levhasindaki
veri ile uyumlu olacaktir. Hata olup olmadigi kontrol edin, sonra baglanti kutusunu
sikilastirin;

4.11.5 Baglant1 kutusuna baglanmis kablolar kablonun dististinti 6nlemek i¢in ¢eneli mastar
ile baglant: kutusunun {istiine tutturulmalidir;

4.11.6 Harici topraklama vidasi giivenli bir sekilde topraklanmali;

4.11.7 Motor ¢alistirldiginda, eger dénmiiyorsa, motorun yanmasini énlemek icin kati siirette
ve derhal kapatin, nedeni kontrol edin ve sonra motoru yeniden baslatin;

4.11.8 Motor tam voltaj ile galigmasina izin verilmistir. Eger o diisiik voltaj ile baslar ise,
motorun baglangi¢ torku voltaj diistisii oraninda diisiik olacaktir;

4.11.9 Baslama prosesinde motorun ¢ok isinmasini 6nlemek icin, genellikle, kafes rotorlu
motor iki siirekli zamanlarda baslatma i¢in uygundur ve ikinci baslatma motor 30 dak.
sogutulduktan sonra olmalidir, bir saat igerisinde maksimum baslatma dérttiir ve aralik
zamani esit olmalidir. Eger motoru baslatmak gerekli ise, liitfen motor tamamen
soguyana kadar belirli bir siire bakleyiniz;

4.11.10 Eger yiik degisirse, akim metreden akim degisimi degerini anlayin ve onu normal
deger ile kargilastirin. Eger akim normal degerden saparsa, eger operasyon miisaade
ederse nedeni bulmak ve onu uygun sekilde ayarlamak icin motoru zamansal olarak
durdurun;

4.11.11 Deneme i¢in motoro yiiksiiz kosulda 0.5s~ 1s calistirin, dikkat edin:

4.11.11.1 Rulman ve motorda anormal gicirt veya ses olup olmadigini kontrol edin;

4.11.11.2 Motor titresim hizinin etkili degeri 2.8mm/s den fazla olmamalidir ve ege"r} motm .,
ytikstiz ¢aligmadan normal galisirsa, o zaman normal kullanima koyulabilir, vl

4.12 Rulman yaglama gresini degistirin veya 2500s tamamlayici rulman yaglama gresmlher
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alt1 ayda bir enjekte edin, tamamlayict yagin miktari icin Tablo 2 ye bakiniz;
4.13 Motor ¢alisirken kémiir madeninde diger baglanti kutularinin kapaklarmin ana baglant:
kutusunun kapagini agmak kesinlikle yasaklanmuistir;

4.14_Motorun viik tahrik ucu ile baglanmis olan baglanti sicak montaj modu ile uygun

pozisyonda kurulmahdir ve herhangi bir soguk kurulum kesinlikle vasaklanmistir.

Baglantinin soguk kurulumu ve uygunsuzlugu rulmanin anormal ses cikartmasina,

i¢c veva dis temel halkanin Siyirmasina veya kirilmasina, rulman IsSinmasina, dénen

parcalar ve déniis volu arasinda catlamalara veya diSer normal hatalara neden

olabilir.
5. S6kme esnasinda gereken konular:
5.1Motor patlama dayanimli yapida oldugundan, kullanicinin onu rastgele sékmesi tavsiye

olunmaz. Motoru sadece patlama dayvamim bildirimini bilen kalifive personel

kurabilir, tamir edebilir veya bakim vapabilir. Patlamaya dayaniml ylizeyin hasara

ugramasindan sakinin ve montaj ncesi iyice temizleyiniz;

5.2 Demir capaklari, kémir tozlarmi ve diger kirleri montaj oncesi dikkatli sekilde
temizleyin;

5.3 Montaj éncesi tiim parcalarin catlamasindan veya hasar ugramasindan sakinin;

5.4 Montajda tiim pargalarin catlamasindan veya hasara ugramasindan sakinin, kabuklu motor
Ve tam su sogutma yapili kalkan i¢in gerceve ve kalkan arasindaki O sekilli contaya ve
baflanti su yuvasimin denetimine 6zel &zen gosterin. Catlak veya deformasyon
olmamalidir;

5.5 lletkenin baglantisi tasmasiz giivenilir olmali; izolasyon kismi kir icermemeli ve koruma
kismi1 kuru olmalidir;

5.6 Monte edilmis motorun patlama dayanim baglanti ylizeyinin araligi ve uzunlugu ilgili
diizenleme ile uyumlu olmalidir IEC60079-1 Patlayict Atmosfer Kisim 2: Patlama
Dayanmmii kabuk tarafindan Korunmus Ekipman “d”;

5.7 Montaj sonrasi motor rotoru parmakla serbestee dondiirtilebilmelidir:

5.8 Motorun contali kapaginin ve baglanti kutusunun kapagi motor calisirken acilmasi
kesinlikle yasaklanmustir;

5.7 Sokerken, kapali komponentlere hasar vermeds ginizden emin olun;

6 Bakim ve onarim o

6.1 Diizenli bir sekilde baglantiin emniyetli olup olmadign, sikilastirma parg:alarlnm hasalllﬂ

veya gevsek olup olmadigini kontrol edin; U/S
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6.2 Diizenli bir sekilde yaglama gresini rulmana enjekte edin, gresin miktari igin Tablo 2 ye

bakiniz;

6.3 Motor yiizeyinden ve motor icindeki tiim parcalardan tozu ve kiri zamansal olarak

kaldirin;
7 Motorun sokiilme adimlarr:
7.1 Arka rulmanin kii¢iik dis rulman kapag: iizerindeki baglama civatalarini ve yayli
rondelalart gevirip agin, sonra dis rulmak kapagini kaldirin;
7.2 Arka ug kalkan tizerindeki baglama civatalarinisskerek acin, sonra u¢ kalkani kaldirin.
7.3 On u¢ kalkan iizerindeki baglama civatalarini s6kerek acin, rotoru disar1 ¢ekin (6n ug
kalkani, 6n rulmanin kiigtik dis rulman kapagi, 6n rulmanin kii¢iik i¢ rulmaninin kapagi ile

beraber).

7.4 Motorun montaji motorun demontajinin tersi sekildedir.
8 Normal motor hatalar1 ve ¢6ziim metodlari.

8.1 Normal motor hatasi ve ¢dziim metotlari i¢in Tablo 3 e bakiniz:

8.2 Normal motor hatasi ve ¢ziim metotlart i¢in Tablo 4 e bakinmz;

=~
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Tablo 3

Hata olgusu

Hata nedeni

Co6ziim metodu

1.

motor ¢alismadi

1) Giig tedarigi baglanmadi

1) Anahtari kontrol edin, tiim baglanti yerlerini ve motoral
yonelen kablo uglarinin gevsemesini kontrol edin

2) Donme hatasi

2) izolasyonun izin verdigi sekilde hatali parcayi isitin,
boyay! yumusatin, ve sonra teli kopartin, hatali kismi
ayni tel ile kaynatin, izolasyon malzemesini sarin, ve|
sonra onu boyayin ve kurutun.

3) Dénme topraklamasi veya
faz hatasi

3) Midahale metodu yukaridaki ile aynidir, sadece]
topraklamali veya hatali parcayi izole edin, sonra
bayayin ve kurutun.

4) Hatali donme topraklamasi

4) Topraklama diyagramin dogrulayin, ucu 1sitin ve sonral
dogru baglanti metodlarina gore onu tekrar baglayin
(kdreltme, izolasyon miidahalesi ve boyama dahil).

5) Ergiyik yandi

5 ) Nedeni bulun ve hatayr sonlandirin, motorun
spesifikasyonuna gére yeni eriyigi béliistiiriin.

6) Kontrol ekipmaninin yanlig
baglantisi

6) Baglantiyi diizeltin

1) Tekli faz basliyor

1) Giig kablosunu ve motor idare kablosunu, tiim anahtar
baglanti noktalarini kontrol edin, arizali veya baglanti
hatali kabloyu bulun ve sonra onu onarin.

2. Motor glic - - — — :
kaynag: ”62) Motor asir1 yiiklendi veyal2) Yiikii anma degerine ayarlayin ve kontrol mekanizmasi
baglandiktan sikisti hatasini sonlandirn.
sonra, eriyik/3 Erivigtn boltn sl Ok3) Eriyik motor asir1 yiiklemesi icin rol oynamiyor ve
yand. Kiiciik g ¢ genellikle asagidaki formiile gore secilir; eriyigin

st anma akim1 = baslangi¢ akimi/ (2~3)
t )argslﬁ dall(jyf?eiglba;an:s?tou) Hatay1 kontrol edin ve sonra onu tamir edin.
;)kl I:/Ilotor a1 yliidendi veya 1) Ekipmani kontrol edin ve sonra hatayr kaldirin.

3. Motor glice ? - — - — : .
baglandiktan 2) Sigorta koruyucunin eriyigini degistirin, terminaldeki
sonra 2 ) Giig tedarigi tamamen gevsek vidayr sikilastirin, gii¢ hattinin arizali telini
baglamiyor, baglanmadi veya baglanti hatasini multi metre ile bulun ve sonra
vizilti sesi onu onarin.
cikariyor. 3) Tedarik voltaji ok diisiik oldugunda, liitfen g¢ tedarik

- : bolimii ile sorunu ¢dzmesi icin irtibat kurunuz,
30 Qok disik voltaj tedarik teli basinci gok yiiksek ve ¢ok diisiik voltaja
neden oldugunda onu kalin tele degistirin.
1)  Tedarik  kablosu ve .
topraklama kablosu karigiyor 1) Hatay: diizelt
4. Motor  kabugu2) Motor déndiirme 1slandi ve
yiiklendi izolasyon malzemesi ciddi[2) motoru kurut, eskimis izolasyon malzemesini yenile
sekilde eskidi.
3) Yonetme kablosu ve baglanti3) Yénlendirme kablosu izolasyonunu korlestirin veyal
kutusu topraklandi yenileyin, baglanti kutusunu onarin.

5. Motorun ; - 1) Multi metre ile motorun giris tedarigi voltajini kontrol
baslamas:  zor. 1) Kaynak voltaji ¢ok diisiik A ——
ve motorun? ) Kafes rotor kirllmis veya2) Kirilmis veya catlamis rotoru kontrol edin, ‘ve sonra
donme hizilcatlamis onarin. et o
anma hizindan o r —7 . A%
disiik. 3) Geri sarmada donme saylsl3) Donmenin dogru sayisina gore onu geri sarin ~ :

genis.

6. Diisiik izolasyon
direnci

1) Dénme slak veya yagmur,

suyu tarafindan islatildi

1) onu isitin ve kurutun

&
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2) Donme izolasyonu eskidi.

2) Kullanim igin uygun olanlari temizleyin ve onlari

kurutarak yeniden boyayin. Eger izolasyon malzemesi
eskidi ise, giivenli sekilde calismaz, liitfen onul
degistiriniz.

Tablo 3-1

Hata olgusu

Hata nedeni

Coziim metodu

7. Motor ses
cikartyor ve

anormal ¢alisiyor

1) Rulman asinmis ve hatali

1) Denetleyin ve rulmani yenileyin

2 ) Statorun ikon cekirdekleri
sevsek

2) Titresim i¢in nedeni denetleyin, demir cekirdegi
tekrardan basin.

3 ) voltaj
dengesiz

cok yiksek veya

3) Tedarik voltajini 6lgiin, voltajin ¢ok yiiksek veyal
dengesiz olup olmadigini kontrol edin, sorunu ¢oziin.

4) Rulmanin yaglama gresi eksik

4) Rulmani temizleyin ve yaglama rulmanini enjekte
edin, yapmak rulman kavitesinin 1/2~2/3 kapasitesini
kapsar.

5) Fan kapagi veya hava bacasi
sikismis

5)  fan ve fan kapagini onarin, dlgiileri diizeltin ve haval
bacasini temizleyin.

6) Hava kararsiz; stator and rotor
birbiri ile ¢atladi

6) Hava boslugunu ayarla, montaj kalitesini arttir.

8. Motor ¢ok sicak

1) Tedarik voltaji ¢ok yiiksek ve
demir ¢ekirdegin manyetik
akis yogunlugu dolduruyor
ve motorun ¢ok yiiksek
iIsinmasina neden oluyor.

1) Eger tedarik voltaji standarttan fazla ise, liitfen glig
tedarik departmani ile sorunu ¢6zmesi icin irtibat
kurun.

2) Anma yiikii altinda eger
tedarik voltaji ¢ok diisiik ise
veya motorun sicakligi ¢ok
ylksek ise

2) Eger buna gok yiiksek tedarik teli voltaji neden olmus
ise, bunu daha kalin bir tedarik tel ile degistirin; eger]
tedarik voltaji ¢ok diisiik ise, liitfen gii¢ tedarik
boliimii ile irtibat kurun ve tedarik voltajini arttirin.

3) Stator ve rotor birbirleri ile

3) Hata nedenlerini denetle, eger rulman araligi limiti
astyorsa rulmani degistirin. Eger rulman egilirse, onu|

calistiginda akim
cok dengesiz ve
genis  farklihga
sahip

veya umankirildi diizeltin; eger demir cekirdek ¢ok gevsek veya hatayi
cikariyor gidermek i¢in deforme olmussa miidahele edin.
4) Motor asirt yiiklendi veyal4 ) Direnci azaltmak icin calisir makinenin hatasini
calisir tiretim makinesinin|  ortadan kaldirin. Giincel goriintilye gore, eger o
direnci ¢ok genis ve motorun|  anma akimini asar ise, yiikii bosaltin ve onu genis
isinmasina neden oluyor kapasiteli motor ile degistirin.
5) Motor sik sik yada bir ¢ok|5) Motorun baslama zamanmi azaltin, veya onu daha
defa bagliyor. uygun motor ile degistirin.
6) Motor faninin hasar goriip gérmedigini kontrol edin,
6 ) Fan hatasi ve zayf] fan yapraklarinin hasarlandigini mi1  yoksa iyi
havalandirma sabitlenmedigini kontrol edin, eger gerekli ise, fani
degistirin.
1) Dengesiz tedarik voltaj 1) Tedarik voltajini 6l¢iin, nedenleri bulun
0. Motor yiiksiizh ) Deyirler arasi kisa devre.

2) Motoru sokiin ve polariteyi ve dénme hg.tasnm l\ontrol

dénmesinin sayisi kararsiz

belirli dénmenin ters

baglantilari vs gibi donme|  edin, sonra diizeltin veya hatayi sonlandmn

hatalari. A
3 ) Geri sararken, ii¢ faz -

3) Donmeyi geri sar

=X
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Tablo 4

Hata olgusu Hata nedeni

Coziim metodu

1 ) Rulman aginmis ve aralik
kalifiye degil

1) Eksen araligini denetleyin

2) Hava boslugu kararsiz

2) Hava boslugunu ayarlaymn ve diizenlemelere
uymasini saglayin

3) Rotor dengesiz

3) Nedeni denetleyin, tiim civatalari sikilastirin ve
onu temizledikten sonra dengeyi diizeltin.

4) Kabugun sertligi yetersiz

4) Zayif noktayi bulun ve kabugun sertligini arttirin

1. Motor titriyor |5 ) Yetersiz temel dayanimi ve

kararsiz kurulum

5 )  Temeli saglamlastirin, motor civatasini
seviyelendirin, sorunsuz sekilde doldurun ve
sonunda onu sikilastirin.

6) Dengesiz fan

6) Fani denetleyin, geometriyi diizeltin veya dengeyi
diizeltin

7) Egilmis saft

7) Safti diizeltin

8) Deforme olmus veya gevsek
rotor demir ¢ekirdegi

8) demir ¢ekirdegi diizeltin, sonra onu tekrardan istif
edin

9) Motor temel civatasini gevsetin

9) Motorun temel civatasini gevsetin veya kalifiye
olmayan telem civatasini degistirin.

1) Cok fazla veya az yaglama gresi

1) Uriin yonergesine gore yaglama gresini diizgiin
sekilde enjekte ediniz

2 ) Yabanct maddeli zayif yag
kalitesi

2) Cesitli esyalarin olup olmadigini kontrol edin,
temiz yaglama gresi ile degistirin

3) Cok siki yag contasi

3) Yag contasini onarin veya degistirin

4) I¢ kapak gekirdekten ayrildi ve
milden kirtld:

4) ¢ rulman kapagini onarin, onu milden uygun
mesafede uzaklikta tutun.

5) Dogru prosese gore dikis payinin i¢ine kalkan veyal

. y ¢ .

2. Rulman 5) ikl??;]:;ign\éi(:arin(;le:rl](aé);%]k?nil%r:m rulman kapagint kurun, sonra civatalari sorunsuz
Isinmasl g sekilde sikilastirin
standartlari 6 ) Hasarli rulmani degistirin, rulmanlari cesitli
asiyor 6) Rulman arizalandi veya asindi, Els ; s

cesitli esyalar vs.

malzemeler ile tamamen temizleyin sonra gresi
degistirin

7) Motorun baglantisi ve konveyér
mekanizmasi ¢ekirdekten ayrildi
veya tahrik kemeri ¢ok siki

7) Motor ve konveyor arasindaki merkezzi baglanti
kablosunu diizeltin ve tahrik kemerinin gerilimini
ayarlayin.

8 ) Merdane govdesi rulmanina
asirt  yiiklemede c¢ok yiik
bindiren rulman sayisi hatali.

8) Uygun rulman modelini segin

9) Rulman araligi ¢ok genis veya
cok kiictik

9) Rulmani degistirin

9 Paket listesi

9.1 Paket listesi: Siparis Kontratinda talep edilen modele uyan bir set motor.

9.2 Teknik belge: Sirasi ile bir adaer Uriin Sertifikasi ve bir adet Operasyon ve Bakim

Klavuzu.




