TALEP EDILEN MALZEMENIN GENEL VE TEKNIiK OZELLIKLERI / TEKNIK
SARTNAMESI:

1.Genel Ozellikler

1.1. Cihaz yeni ve kullanilmamis olmali, yapim ve imalat hatas1 bulunmamalidir.

1.2. Cihazin, kurulumu yapilacak yere nakliyesi Yiiklenicinin sorumlulugunda olup cihaz
Yiiklenici tarafindan idarenin gosterecegi yere kurulmali, dogrulama testleri yapilarak
kullanima hazir ve c¢alisir vaziyette teslim edilmelidir. Cihazin ilk kullaniminda firma
temsilcisi de hazir bulunmalidir.

1.3. Cihaz iizerinde imalat¢1 firma adi, model numarasi ve seri numarasi yirtilmaz ve silinmez
bir etiket olmalidir.

1.4. Cihaz katalogunda belirtilen standart aksesuarlari, baglant1 pargalari, baglant1 kablolar1 ve
emniyetli calistirilmasi i¢in gerekli aksesuarlari, orijinal ambalajlar i¢inde, ambalajlar1 kapali
ve eksiksiz olarak verilmelidir.

1.5. Cihaz kurulumundan sonra 1 is giinii temel kullanic1 egitimi, Idarenin istemesi halinde
kurulumundan 6 ay sonra, giinleri idare tarafindan belirlenecek olan 1 is giinii sliresinde de
ileri uygulama egitimi verilmelidir. Egitim belgeleri diizenlenmelidir.

1.6. Cihaz CE uygunluk belgesine sahip olmali ve lizerinde CE isareti bulunmalidir.

2.Teknik Ozellikler

2.1. Cihaz numune tane boyutunu azaltma islemini, numunenin, i¢inde halkalar bulunan
kapakli 6giitme kabina (6giitme seti) konularak, kabin dgiitiicliye sabitlenmesi ve sallanmasi
stirecleri sonucunda gergeklestirmelidir.

2.2. Cihaz, dordi de kilitlenebilir (frenli) olan tekerlekleri marifetiyle hareket edebilir ve
200x90 cm boyutlarinda kapilardan rahatlikla gegebilir olmalidir.

2.3. Cihaz kabininde 6gilitme setinin yerlestirildigi yerin yerden yiiksekligi en az 87 cm, en
¢ok 92 cm olmalidir.

2.4. Cihazmn kabin kapagi yukart dogru ( kaput tipi ) degil, kabin igine girerek agilan tipte
(rayl sekilde, ekmeklik kapagi gibi), hafif ve ergonomik olmalidir. Tutacagi bulunmalidir.
2.5. Cihazin kaldirilmast i¢in uygun ve dengeyi saglayacak sekilde dizayn edilmis aparatlari
(halat, kayis, zincir baglanabilecek) ve baglant1 yerleri olmalidir.

2.6. Cihaz komiir, kok, sist, ciiruf, tas vb. komiir madenciligi ve zenginlestirme islerinde
ortaya ¢ikan boyutu 0,01-15,00 mm araliginda olan malzemeleri (numuneleri) 75 saniyelik bir
oglitme islemi sonucunda (100 m1’lik 6gilitme seti igin siire) 99,0 % performans ile 0,250 mm
tane boyutunun altina 6giitmelidir.

2.7. Cihaz, kabinine yerlestirilen 6gilitme setini ¢aligma esnasinda numune kaybi1 olmayacak
sekilde sikistirarak yerinde sabit bir sekilde tutan ve otomatik ¢alisan pnomatik sikistirma
sistemine sahip olmalidir.

2.8. Pnomatik sikigtirma sistemi, cihazin 6glitme islemi basinda 6glitme setini otomatik
olarak sikistiran, 6giitme islemi sonunda 6glitme setini otomatik olarak serbest birakan tipte
olmalidir.

2.9. Bu sistem, kullanilacak laboratuvarin gaz dagitim sistemi gaz hattina baglanacak olup ara
baglant1 elemanlar1 Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

2.10. Sikistirma sistemi en az 5 bar en ¢ok 8 bar gaz basinci ile ¢aligabilir olmalidir.



2.11. Cihazda, giren gazin basincinin ayarlanabilecegi manometreli regiilator bulunmalidir.
2.12. Cihazin ¢aligmasi esnasinda sikigtirma sisteminde basing diisiisii oldugu durumda cihaz
otomatik olarak durmali ve ¢aligmamalidir.

2.13. Sikistirma sistemi, 6giitme setini sikistirma igin gazin alinmasi ve serbest birakma igin
gazin tahliyesini kontrol eden valfli sistem olmalidir.

2.14. Cihazin motor devir hiz1 800-1200 dev/dak. araliginda olmalidir. Devir hizi rampasi, en
fazla 10 dev/dak. hizla artacak veya azalacak sekilde ayarlanabilir olmalidir.

2.15. Cihaz kabini ve kabin kapag1 ses yalitimina sahip olmalidir. Cihazin i¢ yapis1 kaplanmis
ve kabininden motor ve saft gibi kisimlarina toz girisi engellenmis olmalidir.

2.16. Cihaz en az 00:01 - 59:59 (dakika:saniye) siireleri arasinda ayarlanabilir 6glitme islemi
yapmalidir.

2.17. Cihaz ayarlanan 6glitme siiresi degerini hafizasina almali, kullanict seri calismalarda,
her 6giitme isleminde cihazin 6giitme siiresini ayarlamak zorunda kalmamalidir.

2.18. Cihazin motor giicii 2 hp veya {lizerinde olmalidir.

2.19. Cihaz 220-230 V veya 380 V, 50 Hz elektrik sebekesinde ¢alisabilir olmalidir.

2.20. Ogiitme seti 1 adet kap (hazne), 1 adet contali kapak ve iiretici dizayn1 geregi yeterli
adette halkalardan olusan set olmalidir. Ogiitme seti numune kayb1 olmayacak sekilde dizayn
edilmeli, toz ve malzeme sizdirmaz olmalidir. Ayrica numune kirliligi olusturmamasi
acisindan kolay temizlenir olmalidir.

2.21. Ogiitme setleri 130 ml ( £10 ml ) hacminde numuneyi alabilecek kapasitede olmali, en
biiyiik tane boyutu 10 mm olan numuneleri 0,250 mm tane boyutunun altina &giitmelidir.
2.22. Cihazla birlikte 130 ml ( £10 ml ) numune alan 6giitme setinden 4 adet ( birbiriyle ayn1
yiikseklik ve agirlik ebatlarinda olacak sekilde ), cihazda ogiitme setlerinin konuldugu
halkalardan 2 adet, &giitme seti kapag o-ringlerinden 10 adet verilmelidir. Ogiitme seti
Olciileri asagida verilmistir:

Tava i¢ Cap: 14 cm

Tava Derinlik: 5-6 cm

Tava Tutma Yeri Et Kalinhgi: Min.2,5 cm

Toplam Agirhk ( Kapagiyla Birlikte Tiim Ogiitme Seti ): Maks.9 kg

2.23. Ogiitme setinin kapaklarinda sabit tutma yeri olmalidir. Kapak tutma yeri, kullanicinin
kapag1 hazneden kolayca ayirmasina imkan verir yapida olmalidir (kapak ¢ap1 hazne agzinin
dis capindan biiyiik olabilir).

2.24. Malzemeleri minimum 9,0% krom iceren sertlestirilmis c¢elik olmalidir. Ogiitme
setlerinin malzeme sertligi en az 58 HRc olmali ve setlerle birlikte 1s1l islem kalite raporu
verilmelidir.

2.25. Thtiyag halinde kullanilmast igin Yiiklenici cihazla birlikte, azot gaz1 hattinin baglantisi
icin uygun ara ekipmanlar ( uygun manometreli regiilator, gaz hortumu, vb. ) verecektir.

2.26. Kabin ve kabin kapagi, cihazin ¢aligmas1 esnasinda glitme setinin yerinden ¢ikmasi ve
savrulmasi riskine kars1 dayanikli yapida olmalidir.

2.27. Is giivenligi igin cihazin kabin kapagi acikken calismasina izin vermeyen giivenlik
tertibat1 olmalidir. Calisma aninda kabin kapaginin ag¢ilmasi durumunda cihaz otomatik olarak
durmalidir.

2.28. Ogiitme setleri cihaz kabinine ergonomik bir sekilde kolayca yerlestirilebilmelidir.



2.29. Is giivenligi icin, ogiitme setlerinin cihaza yiiklenmesi ve cihazdan c¢ikarilmasi
esnasinda diisme riskini en aza indirme amacli 6glitme seti haznelerinin {izerinde sabit tutma
yeri (hazne kenarlarinda tutma saplar1 veya tutmaya imkan verir sekilde hazne agz1 2 cm
kadar disa biikiimlii olabilir) olmalidir. Tutma yeri haznenin diigmesi durumunda egilmez ve
kirilmaz yapida olmalidir.

3. Garanti Sartlar

3.1. Cihaz ve ekipmanlar1 teslim tarihinden itibaren imalat ve montaj hatalarina kars1 2 yil
iicretsiz, bundan sonraki 10 yil siire i¢inde iicretli servis ve yedek parca garantisine sahip
olmalidir.

32. Cihaz ve ekipmanlarinda olusacak arizalar firmaya elektronik posta gonderilerek
bildirilecektir. Garanti siiresince bildirim tarihinden itibaren arizaya yerinde miidahale siiresi
5 takvim giiniinii gegmeyecektir.

4. istenen Belgeler

4.1. Teklif veren firma "3.1." maddesine uygun garanti belgelerini vermelidir.

4.2. Teklif veren firma, 6nerdigi cihaz i¢in sartnameye uygunluk belgesi vermelidir.

4.3. Teklif veren firma, son 10 y1l i¢inde ilgili cihazin satigin1 yaptig1 ve teknik servis destegi
verdigi en az 3 tane kullanicinin iletisim bilgilerini igeren referans listesi vermelidir.

4.4. Teklif veren firma teklif ettigi cihaz yabanci marka ise, cihazin Tirkiye miimessili
oldugunu belgelemelidir.

4.5. Teklif veren firma teklif ettigi cihaz i¢in CE Uygunluk beyani belgesi vermelidir.

4.6. Tedarik¢i firma cihaza ve ekipmanlarina ait servis bilgilerini, yedek parca ve sarf
malzemelerin adinin, iretici kodunun ve resimlerinin yer aldigi bir listeyi iceren teknik
dokiiman, kullanma talimati, ariza kilavuzu (yabanci iiretim ise) Tiirkgeye ¢evrilmis olarak,
orijinali ile birlikte vermelidir.

4.7. Tedarikg¢i firma 6gilitme setleri i¢in 1s1l islem kalite raporu vermelidir.

4.8. Teslim siiresi 60 giindiir.



