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VERGi NUMARASı :

TELEFON VE FAKS NUMARASı : Teli i F"ks i
İdarenizec oluşturulan birim Fiyat Teklif Mektubu.tarafıınızdan incclcnl11i~ ve herhangi bir ayırım ve

sınırlama yapmadan bütün koşullarıyla kabul edilmiş olup. ihaleye çıkarılan Mal Alımıııa ait aşağıdaki hususları
içeren teklilimizİn:
ı- işletmeniz Muhabera! Servisine en son 15 M"rt21123 Ç"rş"mh" günü saat 17.00'a kadar POSTA

veya FAKS ile vcrilmesi zorunlu iş buteklilimiz l-t Nis"n 2023 Cnm" tarih.

s""t : 17:110'" k"d"r geçerlidir.
2- Alım konusu işle ilgili olarak idarenizce yaptırılacak diğer işlcrde.idnrcııizin çıkarlarına aykırı düşecek

hiçbir eylem ve oluşum içinde olmayacağımızı ıaalılıiit ederiz.
3- Aldığınız herhangi bir teklifi veya en düşük teklili seçme zorunda olmadığınızı kabul ediyoruz.

-t- Teklilimiz kısmi teslimat için de geçerli olup. teklifimizle ilgili olarak tarafıımza verilecek malzemeleri
en geç .............. gün içinde Işletmeniz Tunçbilek tesellüm ambarına teslim edeceğimizi taahhüt ederiz.

5- i\ Inn konusu işin tcklilimizde kayıtlı birim liyatlar üzerinden teklif toplam tutarı. KDV'si

hariç( .................................................................................................................................. ) TL'd ir.

6-
Alım kararına ait IYı,,05.69 daıng~' vergisi işletmeye ve sözleşmeye ait %.09.48 damga vergisi

!irmaııııza aittir.
7- idarenin öngördüğü durumlarda 0/06 oranında kesin teminat vermeyi ve sözleşme imzalamayı taahhüt

ediyonız.
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BiRIM FIYAT TEKliF CETVElı
IKIle ka Jtflumuası :

Teklif
TeklifSIRA ÖLÇO Edile" Tubln TeslimMALZEME ADI EBAD ÖZELlidi MiKTARl EdikınNO BIRiMi Bırım Fiyat i ..........)
M ••••

Süresı
1............ J

0,01 mm hassasıyelli .Paslanmu çelıkten imal edilm'ştır, Dijital Kumpu MılulO~Oveya Deng 300 mm ftk - Kullanmadı~ınızda otomatik olarak kendini kapatıf , "m
. Iç çap. dış çap ve dennltk ö!çumıl yaptlabilmektedır

0.01 mm hassuıyelli _Paslanmaz çelikıen ımal edilmişhr, Diırtaı Kumpu Mltuloyo veya Def1g 200 mm lik • Kullanmadıgınızda otomatık olarak kend,"ı kapaı •• 3 Adeı
- Iç çap, dı, çap ve dennlik oıçümU yapılabılmekledır

3 HSS Standart Parmak Frsze 0:26 L1:121 1.2:45 - L "m
• HSS StandaJt Parmak Fren O: ıs L1:121 1.2:45 - , "m

OeQi,tınlebılir Kesici UÇlu Parmak DO 20 mm O:20mm ı'5 Fıeze (Saph Tip) Kennamelal veya u. H' 1.2: SOmm APı max: 14,6 Parça No' 20A02ROSOA20SEOI4 -170 3 Adel
Do""
OeOiştirileb~ir Kesıci Uçtu Parmak

OL 25 mm O,25mm Z36 Frete (saph Tip) Kenname1al veya u. H' 1.2: 50 mm APı max: 14,6 Parça No: 25A03ROSOA25SE014 .170 • ""Oerıgı

Degiştınlsbılir Kesici Uçlu Parmak 01:25mm O: 25 mm ", Fıeze (Saplt Tıp) Kennametal veya
L: 100 APl max: 14,6

Parça No: ı5A03R050A2SSE014 -100 , Adeı
Oengi

Oegişlmlebılir KesiCi Uçlu Parmak
OL :20mm De: 10mm D, 20mmZ28 Freze (Saplı Tip) Tlınçaloy veya Ls: 100 mm ll.SOmm l:lSOmm Parça No: ERP1OR020M20 L Acel

Dengi

(~' Oeg'ılmlebillf KesiCı Uçlu Parmak 01 :25mm De: 15mm D, 2S mm zı
9 Freze (Saph Tip) Tunçaioy veya Parça No: ERPI0ROıSM2S l ""- Dengi Ls;90mm U.60mm L: 150mm

OeO'Şlllilebilir Kesıeı Uçlu Parmak 01 :32mm D: 32 mm ZALO Freze (Sapı. Tıp) Kennametaı veya L; 200 APı max: 14,8
Parça No: 32A04R05OA32SE014 -200 , Adet

Dengı

"
Kartlür Parmak Freze TOOIexveya " :5mm d2:5mm Parça No FE05OClG4C13AOON050 , Ad"Muad,li U :SOmm 1.2: 13mm

"
Karllür Parmak Frete Toolex veya " :1mm d2:1mm Parça No FE0700G4C 16AOON06O , "mMuadıli Ll 60 Lı: l6mm

13
KartıUı Parmak Freze Toolex veya dl :llmm 112 : llmm Paıça No FEll00G4C26A00N083 , Adel
Muadılı Ll : 83 lı :26mm

"
Karbul Parmak Freze Toolex veya dl : 13mm d2: lJmm Parça No FE 1300G-4C26AooN083 , Adel
MU8dııl Ll : 83 L2:26mm

LS Karllur Parmak Freze Toole~ veya " : 15mm d2:15mm Paıça No: FEt500G4C32A00N092 , Adet
Muad,1ı U :92 1.2:321"11"1

"
Karllur Parmak Freze Toole~ veya dl :22mm " "mm Parya No, FE2200G4C40AOON104 • Adel
Muad,11 Ll : 104 Lı:38mm

H Karblir Parmak Freze Toolu veya " :24mm " 24 mm Parça No FE2400G4C40AOONllO , Adet
Muadıli Ll : 110 lı. 40 mm

"
Kartıur Ballno:;& Freze TOOlexveya dı . Imm d2:3mm d30,95mm Z,2 Parça No : FEOlOOR2K40ASON080 • Adel
M"adlli Ll . 40 1.2: 1.51"11"1L3: 8 mm L4 : 14,2 mm

C "
Karf>(i.BaUnose F.ete TooIsx veya dl :2mm d2:3mm d3.1,SOmm Z.2 Parça No FE0200R2KSOAIDNl20 • Adet
"'uadıl' Ll : SO l2: 3 mm L3: 12 mm L4 ' 15,8 mm

20 Kaıl;lüf Baılnose Freze Toole~ veya dl :3mm d2:3mm ,.,
Parça No. FE03OOR4COBA15N()40 • Adeı

Muaıllli Ll :40 l2:Smm R ,l,5mm

ıl Kartlür SalınMe Freze Toole~ veya dı .4mm d2:4mm L.2 Paıça No. FEQ4ooR4CllA20N050 • Adel
M"addi Ll :50L2:llmmR:2mm

"
Karlluı' Biıllnose Freze Toolex veya dı :5mm d2:5mm Z: 2 Parça No, FEOSOOR4C13A25NOSO • Adet
Mua!!ı.ı Ll 'SO 1.2: 13mm R:2,5mm

23
KarDılt Sallnose Freze Toole~ veya dı :6mm d2:8mm Z 4 Parça No: FE06ooR4Cl3A30N057 • Adet
Muadıli Ll :51 L2:13mm R:3mm

"
Karlluf Ballnose Freze Tooie~ veya dL :8mm d2:8mm ~. Parça No: FE0800R4Cl9A.ı0N063 • Ade1
MU8llıli Ll :63 L2:l9mm R:4mm

"
KarDur SaıınOS&Freze Toolex veya cll ;IOmm d2:10mm " Parça No: FE1000R.ıC22ASON012 • Aaet
"'ual1ıli Ll :72 L2:22mm R.5mm

26 Kartı"r Parmak Freze Toolex veya " 'mm d2:3mm Parça No FE0200G4C06AooN040 5 ""Muadili Ll " L2:6mm

27 Karbu<Parmak Frete Tooıex veya " 'mm d2:3mm Paıça No: FE0300G4C08AooNO.ı0 , Adet
Muadili Ll : .ı0 L2:8mm

"
Kartlür Paımak Freze Tootex veya " .Bmm <12:61"11"1 Parça No FE0600G4C 13AOON057 , Adet
Muaııılı Ll 57 L2:13mm

29 K.<btıı Parmak Frezs Toolex veya " :81"11"1" 'mm Parça No FE0800G4C 19AOON063 , Adeı
!,lUIIdılı Ll 63 L2'19mm

III



62 Sert "'aden Elmas uç (ISO Karbu' Re:O,a A'16,9 B. 95 Parça No: ASMTl70';Oa PDPR-MJ

Kesıci UÇ) Tungalay veya Dengi T: 5,6 Max ap: 16 Iso KOllu ASMT17.MJ '00 Adeı
Kal'te: T3DO

Sert M~d ••n U( Elmas (lso Karbü' Pa'ça '"': DCMflS(l408lF

" Re: 0,8 1I0: 1550 01: ıı,10 Iso Malzeme Kocu: OCMT 30 AdelKesiti Uç) Kerınilmf'tal v••~'a D,,"g<
Kal;te: K(50lD

~rt MJd"n UCElmas (1'\0 Karbii, Parça no: DCMTlS0404lF

" Re: 0,4 LIO: ıs.so ol: 12,70 Iso Malıeme Kodu: ~CMT " AdelKesici Uçl "ennamet,,1 v"va Denıı;
Kalite: 1((5010

Si.'rt Mad"n Uc [Imas IIso kartliir Parça "O: TNMG220408
65 Re: 0,8 Lıo:22 0:12,7 Iso Mal/eme Kodu: TNMG Adeı

K•.•sici Uç) KeMJm!!! ••1veyil Dengi
;O

kalıte: Ke5010

St>rtMad ••" Uc [Imas {iso Kar!J.U- PMça no: TNMG210412

" Rı>, 1,1 LID:n 0:12,7 ıso Mal,eme Kodu: TNMG " Adeı
Kesici Uç) k,,"<'IiI_tal veya Dengi

ı:aht!!: KCSOIO

S!!r! Maa!!n Uc Elma~ (I~o Karbur
RC:0,05 f., 1.2 E:l.7 Parp no: lll6NRAG60

67 K!!~iciUç elçıhO :16 L~ Malıeme Kod••• lll6NR 30 Adeı
I(e~'ci Uçl K{w\aIT.elal veVa Dengi

Vida Di ,Hat',esi: 0,50.3.00 Kaı'ıe: KCS02S

Se" Maden Uc Elmas (tso Ka,bii,
Re 0.05 [x; 1,1 E, 1,7 Parça no: Lll6ERJlG60

" Kes,c, Uç Olçusu :16 lsa Maiıeme Kod••, lllGFR " Adeı
Kesio Uç) Kenna-neıal veVa De'lgi

Vida Di i Haıvesi: 0,S0.3,00 Kahte: KCS015

Sert M~den Uc Flmas (Iso Ka'tıur
Re 0,S3 fo: 1,7 E: 2,5 Parça no: LT2lERN60

" Kesici Uç Olçu~il :22 150Malıeme Kodu: 1TnER 30 ,Adet
Kes;ci uç! Kennameıal veya Oengi

Vid" Di i HaNesi: 3.50-5.00 Kaı,ıe: KC5025

'>e" Maden Uc Elmn(lso Karlliı,
Rc: O.ıı h: 1,7 E: 2,5 PJrça nO: lTı2NRN60

70 KesiCiUç Olçü~ü :22 Iso M.ıllf'me Kod••, lTı2NR 30 Adel
Kes_ciUç) Kerınameıal veya Dengi

Vida O, ,Hatve~;, 3,50.5.00 Kal;tp, KC5015

Se" Maden Uc E,mas (150 K"rbür
Pa'ça no; TNMG22ü,10<1

" Re: 0.4 1l0,22 0:12,7 I~o Malıeme Kod•.•: TNMG 20 Aoeı
Kes,ci Uçl Kennametal veya Oeng:

K"I'te: KC5010

Sert Maden Uc Elmas (iso Kırbür
Pa'ça no: WNMGOS0404

72 Re: 0,4 L8.7 0:12.7 1>0Malıeme Kod••, WNMG LO Adel
Ke~ici Uç] KennamE'tal veva Dengi Kahıe: K5010

Se" Maden Uc Elma~ il~o Karb",
P,,'ça nO; WNMGOS().l12

73 Re: 1,2l:8,7 0:12,7 Iso MaiıemI.' Kod••, WNMG LO Adet
Ke~ici Uç] Ke'lnametal veVa Deng; Kalite: K5010

Sert Maden Uc Elmas (Iso Karbiir
Parça nO: '•••.NMG08040S

" Re: 0,8 L8,7 0:12.7 I~o Ma'ıe-ne Kod••: WNMG " Adet
Ke~ici Uç] K!!rınameıal veva Dengi Kaliıe: K5010

Se" Maden Uc Elmas (150 Ka,t)ii'
Parça no: TPUN210412

75 R!!: 1,2 110, 22 D: ız,7 Kalite: KCP25 SO Adet
Ke~,(, Uç! K!!nname!al veva o...'lgı Iso Mal/pme Kodu: TPUN

Sert MaClen Elmas uç 6aQlama

" Civaıas, T••ng,lloV ~e'laDeng' - Pa'ça No - CSPB-3.5S " Adeı

IBo"e",k Ola~1

77
F,eıe Pens, Kennametal veya ""ax Kapasfoe . 25 mm L, 76,2 Parça No 15{)TG2~M , ".Deng, M.n Kapasrte : 24 6 mm LWP

To lanı Tııtar KDV Harı

'Tablova gere"t'~' kadaı saı" e~<Ien<;!c~,li'
'S •.•slandil!l 'orm ,na,l! (lOKUmanma e.'er_mecen once ,nale kaVll n•.•ma'as, ,da'e la'a!moan c1oid••ruıacaktır

ı.eu s\llun Ida'ece nazu1anaca""
2-B •• sulun IsleK,lerce dOld••I'l,li;lCa~,I"
J. TeKhl vem'leve Vet.,h k,~, ıa'afından ad soyadıliMan VazılaraK ne' sav1as' ImıalanCakıır Ortak g;"ş,m
(IŞ ortaK"~I veVa kOnSOfS'VUnı)hahnde, le.hI me.t",ı:ı •• ı:ıııı",nor.a.iar veya vet.' verdik!efl k,~,ıe, ıaralmdan ımzalanacaktır



MALZEME IHTIYAÇ LISTESI
MALZEMENIN

SIRA TKINORM öıçüNO ADI EBAD ÖZELllGI MjKTARI BIRIMi
0.01 mm hassaSi~etli .Paslanmal. çelikten imal edılmiştir, 040-024-1300 Dijıtal Kumpas Mılulaya veya Dengı 300 mm lık - KullanmadlQınızda otomatiK oıarak kendini kapatır 3 Adet
- iç çap, dış çap ve dennhk olçümu yapılabılmektedır

0.01 mm hassasiyellı -Paslanmal. çelıkten ımal edıımış~r
2 040-024-5200 Ci]rtal Kumpas Mıtuloya veya Dengı ZOOmmlık • Kullanmad'{ıınızda otomatık olarak kendini kapatır. 3 Adet

- Iç çap. dış çap ve dennhk Qlçumu yapllat»lmekledır

3 132.195-1026 HSS Standart Parmak Freze D 26 II 121L2:45 - , Adet

4 132.195-1028 HSS Standart Parmak Freze D: 28 II 121 L2 45 - , Adet

Değışlınlebıl,r Kesıcı Uçlu Parmak Freze D' '20mm D 20mm 22 Parça No _20A02R050A20SED14 -170 3 Adeı, 132-195.1117
ıSaph Tip) Kennametal veya Dengı Ll : 170 L2:50mm AP1 ma~. 14,6

De{ıış!ınletlıhr Kesıcı Uçlu ParmaK Freze D' :25mm D 25mm z3 Parça No . 25A03R050A2SSED14 -170 , Adet6 132-195.1118
(Saplı Tip) Kennametal veya Oengi Ll: 170 L2:S0mm APl ma~: 14,6

Değişlirııebılır Kesıcı Uçlu Parmak Freze 01 2Smm D 25mm Z:3 Parça No 2SA03R050A25SED14 -100 2 Adet7 132-195-1119 (Saph Tıp) Kennametal veya Dengı L: 100 APl max: 14,6

Değış1ınlebdir KesıO Uçlu Parmak Freze 01 :20mm Dc.10mm D, 20mmZ,2
Parça No: ERPI0R020M20 , Adet8 132-195.1122

ıSaph Tıp) Tungalay veya Dengi Ls: 100 mm LI. 50 mm L: 150 mm

~ıştirıletlıhr Kesıcl Uç/u Parmak Freı.e Dl :25mm Oc:15mm Ds:25mmZ'2 Parça No: ERPI0R025M2S , Adet9 132-195.1126
(Saph Tip) Tungalay veya Dengı ".90mm Ll60mmL 150mm

Değıştirılebılir Kesıcl Uçlu Parmak Freze 01' 32mm D' 32mm 24 Parça No 32A04R050A32SED14 -200 , Adet'0 132.195-1133
(Saph ":'"IP) Kenname!al veya Dengı L: 200 APl max: 14,6

KarblJr Parmak Freze Toolex veya dJ :5mm d2.5mm Parça No: FE05OOG4C13AooN050 , Ade!" 132.195-1189 Muadilı Ll 50 mm L2.13mm

Karbur Parmak Freze Toolex veya dJ :7mm d2'7mm Parça No' FE0700G4C16AOON060 2 Ade!12 132-195-1190
Muadıh Ll 60 L2:16mm

Karbür Parmak Freze Toolex ve~a dJ l1mm ol 11mm Parça No: FE1100G4C26AOON083 2 Ade!\3 132-195.1191
Muao,li Ll 83 Ll :26mm

Kartlur Parmak Freze Toolex Ve).a dJ . 13mm d2 13mm Parça No' FE1300G4C26AOON083 2 Ade!14 132-195-1192
Muadili Ll : 83 L2'26mm

Karbür Parmak Freze Toolex veya dJ 15mm ol 15mm Parça No: FE15OOG4C32AOON092 , Ade!15 132.195-1193 Muadıli Ll .92 L2:32mm

Karbor Parmak Freze Toolex veya dJ 22mm ol 22mm Parça No: FE2200G4G40AOON104 , Adet'6 132-195-1194
~uacıılı Ll 104 Ll 38 mm

Karbur Parmak Freze Toolex veya dJ 24 mm ol 24 mm Parça No: FE240OG4C40AOON110 2 Adeı17 132-195-1195 Muadili II 110 Ll 40mm

'<arbur Ballnosp. Frp.ze Toole~ veya dJ 1 mm d2 3mm d3 095mm Z 2 Parça No FE0100R2K40ASON080 4 Adet18 132.195-1196 Mu••d.lı l1:40L2 1,5mm L3 8mm l4'14,2mm

Kamu' B••llncse Freze Tooıex veya dJ .2mm d2 3mın d3.1,OOmm Z 2 Parça No. FE0200R2K50Al0N120 4 Adet19 132.195.1197
Muadıli Ll 50 L2 3mm L3 12mm L4. 1S,8mm

Karbur Ballnose Freze Toole~ veya d' :3mm d2-3mm II Parça No. FE0300R4C08A15N040 4 Adeı20 132.195-1198
Muadili II 40L2.8mmR 1.Smın

'<arbur sallnese Freze Toolex ~eya d' :4mm d2:4mm 22 Parça No FE0400R4C11A20N050 4 Adet21 132.195-1199 Muadilı II 50 L2:11mm R 2mm

Kafbür Ballnose Freze Toolex ~eya dJ .5mm d2 5mm 2 2 Parça No. FE0500R4C13A25N050 4 Adet22 132.195.1200
Muadili II 50 l2:13mm R:2.5mm

Karbur Baıınose Freze Toolex veya d' . 6mm d2 6mm z4 Parça NO. FE06OOR4C13A30N057 , Adeı23 132-1~5-1201
Muadılı Ll :57l2.13mm R 3mm

Kamur Sallnese Freze Tooıex veya d' 8mm d2.Bmm z4 Parça No FE0800R4C19A40NC63 4 Ade!24 132-195-1202
Muadili II :63 L2.19mm R 'mm

Kaıtıur Ballnose Freze Toolex veya d' :10mmd2 10mm z: 4 Parça No FE lCOOR4C22A50N072 , Ade!25 132-195.1203 Muadıli Lı .72 L2:22mm R 'mm

Karbur Parmak Freıe Tooıex veya dJ 2mm " 3mm Parça No FE020GG4CCSAOON040 , Adet2. 132.195-1204 Muadılt II 40 L2 6mm

KarDur Parmak Freze Toolex veya dJ 3wm " 3mm Parça No FE03OCG4C08AOOt~040 5 Ad~t27 132-195.1205 Muadılı L' 'O L2 8mm
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