
TURKIYE KOMUR I$LETMELERI KURUMU 

CARP LiNYiTLEKi iSLETMESi MIIDIIRLIICU

BiRilM FiYAT TEKLiF MEKTUBU
DOSYA NO: 231-GLI/2026-367 
KONU TEKNEZiNCIRi
ALIM YONTF.Mi :_____Do»i udan Temin 3/g Yonctmclik Madde: 16.1 A;

/...... /2026TARIH:

TEKLIF SAHIBININ
ADI- SOYADI / FIRMA UNVANI

ACIK TEBLIGAT ADRESI

BAGLI OLDUGU VERGi DAiRESi
VERGI NUMARASI

Tel FaksTELEFON VE FAKS NUMARASI
idarenizce o I upturn I an birim Fiyat I'ek if Mektiibu.taiafimizdan incelenmi§ ve herhangi bir ayinm ve

smirlama yapmadan biitiin ko§ullariyla kabul edilmi§ olup. ihaleye fikarilan Mai Minima ait a§agidaki hususlari 
igeren tekliflmizin:
I- i§letmeniz Muhaberat Servisine en son 20 Agustos 2026 Pcr§embe giinii saat 17.00'a kadar MAIL,

19 Eyliil 2026 Cumartesi tarih.POSTA veya FAKS ile verilmesi zorunlu bu teklifimiz 
saat 17:00'a kadar ge^erlidir.

Alim konusu i§le ilgili olarak idarenizce yaplinlacak diger i§lerde,idarenizin Qikarlarma aykin dii§ecek2-
hi^bir eylem ve olu§um i^inde olmayacagimizi taahhiit ederiz.

Aldigimz herhangi bir teklill veya en dii§iik teklill serine zorunda olmadigimzi kabul ediyoruz.3-

Teklifimiz kismi teslimat igin de gegerli olup. teklifimizle ilgili olarak tarafimiza verilecek malzemeleri 
giin iyinde l^letmeniz Tungbilek teselliim ambarma teslim edecegimizi taahhiit ederiz.

4-
en ge?

Ahm konusu i§in teklifimizde kayith birim fiyatlar uzerinden teklif loplam tutan. KDV'si 
............................................................... '....................................................................... ) TL'dir.

5-
harig(

^ Alim karanna ait %,05,69 damga vergisi i§letmeye ve sdzle^meye ait %.09.48 damga vergisi
firmamiza aittir.

Idarenin ongordiigii durumlarda %6 oramnda kesin teminat vermeyi ve sbzle§me imzalamayi taahhiit7-
ediyoruz.

SAYGILARIMIZLA 
EK : Birim Fiyat Teklif Cetveli 

ihtiya9 Listesi 
Teknik ^artname 

(BuraiXPf ((DaHi[vl350)
Wait: !{ps6@gCugov.tr

tt'Kyri'K. gi igiw
Eren VZVNOgLV (DaHiG:3206 j
ONEMlJ NOT :
BU FORM MUTLAKA DOLDURULUP IMZA ve KA§E'LENECEK, TEKLIF ILE BiRLIKTE 

'"GONDERiLECEKTiR.
ZARFIN UZERINE DOSYA NO, KONU, ALIM TARIHi VE FIRMA ISMi MUTLAKA 

2" YAZILACAKTIR.
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+T.C.
ENERJi VE TABii KAYNAKLAR BAKANUG1m Garp Linyitleri i§letme Mudiirlogii

TEKNE ZINCIRi ALIMI TEKNIK $ARTNAMESI

Tarih: 07/08/2026

Madde 1 - Amac
1.1. k bu teknik §artnamenin amaci. ihale kapsaminda tedarik edileeek mallan ve mallarda 
aranacak ozellikleri, standart ve kalite seviyelerini, raontaj ve hakim onanm hizmetlerini vb. 
hususlan net bir §ekilde tanimlamak. teklif verme a§amasinda ytiklenicilere verecekleri 
teklifin mahiyeti hakkinda bilgi vermektir.

Madde 2- Konu:
2.1."Bu teknik §artname Tesisler Sube Mtidurluguniin ihliyaci iyin satin alinacak tekne 
zincirinin teknik ve i§leyi§e dair ozelliklerini konu ahr

Madde 3 - Tedarik edileeek mallarm teknik ozellikleri ve miktan

3.1.
ISTEK

MiKTARI
(Metre)

SIRA MALZEME ADI RESIM NONO

1 2.TEKNE ZINCIRI 14590 80 Metre

2 I .TEKNE ZINCIRI 14590 80 Metre

TEKNE ZiNCiRiNi OLU$TURAN PARC; AEATriNTADT^ ^ ZEME KALITEST

SIRA MALZEME
OZELLIGI

SERTLIK
DERECESiMALZEME ADI RESIM NONO

Pint 14590/8 42CrMo4

2 Kilit baglanti pimi 14590/5 16MnCr5 58-62 I IRC

Baglanti saei (Di$ Bakla) 14590/1-14590/2 St52-3 30-35 HRC
Makara baglanti saei (ii; 
Bakla)4 14590/3 St52-3 30-35 I IRC

Makara5 14590/6 16MnCr5 58-62 HRC'

6 Baglanti eivatasi 14590/4 16MnCr5 58-62 HRC

7 Somun 14590/7 8.8 Kalite

3.2- Tekne zinciri manyetil (demir) su kari^nni iginde ^ali^acagindan metal-metal, metal-sivi 
a§inmasina kar§i dayamkb olacaktir.
3.3- Malzemeler standartlara uygun olarak isil i^Ieme tabi tutulacaktir.
3.4- Tekne zinciri ekli teknik resimdeki ol^iilere ve i^Ieme i^aretlerine uygun olarak imal 
edileeektir.
3.5- S6zle§menin yapilmasindan sonra. ytiklenici lirma malzeme veya pargalarm imalatinda, 
teknik resim hakkinda herhangi bir tereddul ile kar§ila^masi halinde. bir yazi ile i^letmemize 
miiracaat ederek konunun acikhga kavu§turulmasi ve G.L.i§letmesinin mutabakatmi .isteyeeek 
olup lirma tek tarafli karar verip imalata ba^lamavacaktir.



3.6- Tekne zincirlerinin imalat a§amasinda;
TS EN 1559-3:2012-3 standardina gore; muayene i^in deney nunumeleri, mu^teri (GlJ) 
yetkili teknik temsilcisi tarafindan alinacaktir. Bu scbeple deney nurnunc 1 erinm-alinmasi4^in 
firma imalata baslamadan en az 3 giin once bir faks mesaji ile ‘‘GLi VUidurlugii nden ve_ 
teknik temsilci talebinde bulunacaktir. Muayene Temsilcisinin I laklan ve Gorevleri TS EN 
1559-3:2012-3'e esas alinacaktir. imalatta kullamlacak malzemelerden kimyasal analiz igin 
GLi Teknik Personeli gozetiminde sondaj usulii numune alarak GLi'ye teslim edilecektir. 
GLI teknik temsilci gonderme hakkini sakli tutaeaktir.

3.8-Ahnan deney ornekleri GLI Elektromekanik §ube Mudiirlugu Malzeme Laboratuvarinda; 
muayene ve deneyleri yapilacaktir. Yiikleniei bu deneylere istedigi takdirde: izleyici olarak 
katilabilecektir. Deney iicretlcri bedeli yiikleniei firmaya aynca fiyatlandinlaeaktir. 
Ueretlendirme GLI malzeme laboratuvan fiyat listesine gore yapilacaktir.

3.9- GLI tarafindan yapilan laboratuvar sonrasinda herhangi bir itilaf olu^ursa; resmi veya 
akredite olmu§ yetkili bir laboratuvarda test yapilacaktir. Test masraflan YUKLENlCi'ye ait 
olaeaktir.

3.10- Sondaj usulii alinacak numuneler. a§agidaki tabloda verilen malzemenin kimyasal 
ozelliklerini ta^iyacaktir.

3.11- Istekliler: leklif a§amasinda; yiikleniei ise sozle§me imzalandiktan sonra tekne 
zineirlerini GLi Omerler Lavvar'inda ineeleme ve ol^ii lespitinde bulunabileceklerdir.

%C % Si % Mn % P % S % Cr % MoMalzeme Adi

<0.20 <0.55 <1.60 <0.040 <0.040St52-3

0.15-0.30<0.40 0.60-0.90 <0.035 <0.035 0.90-1,2042CrMo4 0.38-0,45

0.80-1.100.14-0.19 <0.40 1.00-1.36 <0.035 <0,03516MnCr5

Numuneler yiikleniei firmaya, iizerinde 9ali§ma yapmak iyin TESIJM EDl 
incelemeler sadece i§yerinde miimkiindiir.

.MEYECEKTIR.

3.12-ihalede leklif edileeek tekne zincirlerinin degerlendirilmesi i§letmemizde ve/veya diger 
i§letmelerde daha once soz konusu tekne zincirlerinin kullamm ve performans bilgileri gibi 
edinilen tecriibeler dogrultusunda yapilacaktir.

3.13-Zincirler minimum 20 §er metrelik boylarda olaeaktir.

3.14-Zineirlerin iizerine firma adi ve dosya numarasi( GLi/2026-.... ) i^Ienecek

Madde 4 - Garanti, sati§ sonrasi sen is bakim onarim ve yedek parca temini 
4.1. Yiikleniei tarafindan teslim edileeek mallarm kabuliinden sonra asgari 1 (bir) yd garanti 
siiresi olaeaktir. Yiikleniei bu mallara ait garanti belgelerini Idare adina diizenletmek ve orijinal 
ntishalarmi idareye teslim etmekle mukelleftir. Garanti kapsamindaki malzemede sozle§me 
siiresi iverisinde tespit edileeek hata, ayip ve eksikliklerin garanti saglayan ki§i veya kurulu§ 
tarafindan giderilmesini Yiikleniei iistelenecektir. Bu yiikiimliilugun Yiikleniei tarafindan 
yerine getirilmemesi halinde idare, garantinin saglanmasi iyin yapacagi tiim giderleri 
Yiiklenicinin alacaklarmdan kesmek veya teminatim paraya ^evirmek suretiyle tahsil etmek 
hakkina sahiptir.



Madde 5 - Ambalajlama ve etiketleme
5.1. Malzemeler, saglam ve hasar gormemi§ olarak teslim edilecektir.

Madde 7 - tdarenin saglayacagi imkanlar

7.1 Bu madde idarece bo§ birakilmi§tir.
Madde 8 -sagligi ve guvenligi
8.1. idare ihale makamidir. 6331 sayili i§ Sagligi ve Guvenligi Kanunu, bu kanuna bagli 
olarak yayimlanan mevzuat yonunden yiiklenici firma birinci derecede sorumludur. S6zle§me 
suresince SGK yonunden olu§an odemeler veya i§ kazalannda Idarenin sorumlulugu 
bulunmamaktadir. idarenin kontrol sorumlulugu sadece i§in ihale dokiimanina uygun 
yurutiilup yiirutulmediginin takibi ama^hdir.

Ek: Ihtiyag Listesi (1 Sayfa)

Ek: Teknik resim 14590 (1 adet)

$artnamcyi Hazirlayanlar

Gar
Ba$muHe^dis

Even UZUNOGLU
Makine MQhendisi



iHTiYAQ LiSTESl

iHTiYAQ
MiKTARI

TKiNORM RESiM NO MALZEMENlN ADI OZELLiKLERS.N

TEKNE ZiNCiRi231-340-0001 145901 80 METRE
MINIMUM 20 §ER METRELlK BOYLARDA OLACAKTIR.

TEKNE ZlNClRl231-340-0002 145902 80 METRE

NOTYUKLENiCl FiRMALAR;
TESLiM EDECEKLERi MALZEMELERE AlT FATURAYA VE SEVK iRSALiYESiNE;
1- GLl'CE VERiLEN DOSYA i§ARETiNi
2- MALZEMELERE AlT TKl NORM'UNU MUTLAKA YAZACAKLARDIR.

:
I

f

I

!



GLi i$LETMESi MUDURLUGO Tarih: 11/08/2026

YEL. .. PARCA TALEP CETVELi Sayfa N 1 /I

Birim Adi: GLI KOMUR YIKAMA OMERLER11/08/2026 TalepNo: 2026002432Tarih: Sends No:

MAKINANIN / UNiTENIN
Model(Tipi):Ismi:

A?iklama: LAVVARDA KULLANILMAK UZERE 
Sira
No Mal/Hiz Kodu Malzeme Adi. Ebadi

1 231-340-0001 TEK.NE ZlNClRi (I.TEKNE) ORJ.PETERS

Ozelligi: W14F54
2 231-340-0002 TEKNE ZlNClRi (II.TEKNE) ORJ.PETERS

Imalatgisi: Seri No: Katalog Form No:

Katalog iayfa Item
No Figvir No Ol^ii MiktanPan;a No Birim Fiyat

MT 80 ,00

W8F54 MT 80 .00
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© NOT: 1-Omerler Lavvar BafmuhendisliQi'nin. 2188844 EBYS ref. No ve 06.09.2017 tarihli yazisi ve
Omerler Lavvari pali§anlanndan tekniker Adem Karaaslan'm 06.09.2017 tarihli larifi uzerine pizilmi5tir.

2- Bu resim 10323-14287-14288 nolu resimlerin birle^tirilmesi sonucunda <pizilmi§tir.
3- Bu resim 10323 - 14287 - 14288 nolu resimlerin yerine ge^er.
4- Resimde tolerans degerleri bilgi amagli verilmi§ olup, pargalarm gali^ma ko$ullan gdz Onune 

almarak, farkli degerler uretici tecriibe ve garanti esaslarma gore uygulanabilir.
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