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Madde 1 - Amac
1.1. is bu teknik sartnamenin amaci. ihale kapsaminda tedarik edilecek mallari ve mallarda
aranacak ozellikleri. standart ve kalite seviyelerini, montaj ve bakim onannm hizmetlerini vb.
hususlart net bir sekilde tamimlamak. teklif verme asamasinda yiiklenicilere verecekler
teklifin mahiyeti hakkinda bilgi vermektir.

Madde 2- Konu:
2.1."Bu teknik sartname Tesisler Sube Miidirliigiiniin ihtiyaci igin satin alinacak muhtelif

dokiim isi teknik ve isleyise dair 6zelliklerini konu alir

Madde 3 - Tedarik edilecek mallarin teknik dzellikleri ve miktar:

T.C.
ENERJI VE TABii KAYNAKLAR BAKANLIGI

Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumu Genel Miidiirligii

Garp Linyitleri Isletme Miidiirligii

MUHTELIF DOKUM iSi TEKNiK SARTNAMESI

Tarih:19/07/2024

3.1.
SIRA ; : GLI GLI IHTIYAC —
NG | TKINORMU MALZEMENIN ADI RIIE“%IM MOnEL N | MiKTAR) | MALZEME KALITESI
. ; EN-GJN-HV600
1 |231-010-0072 | SLAM SIKLONU iC MEME | 10304 1539 SADET || st Hebe P acon e
- . EN-GJN-HV600 (DIN1695-
2 |231-010-0073 | SLAM SIKLONU UC MEME | 10611 1554 | 16 ADET ol L
) — EN-GJN-HV600
3 |231-010-0079| ACR M’F\;“E'“S,‘g%io”“ Ue | 10320 1503 5 ADET (DIN 1695-
GX300CrNiSig52)
3 3 SALMASTRA POMPA DIS EN-GJN-HVB00 (:D|N1695-
4 |231-010-0205 il 10522 1580 2 ADET oo e
1718
5 231-010-0518 | KOYU SIVI SPORT KOVANI 11337 1719 5 ADET EN-GJS-700-2
1720
6 231-010-0550 | AGIRMAYI SPORT KOVANI 10564 1585 5 ADET EN-GJS-700-2
7 |231-010-0551 AG'RMAYA EFF,’ EgT KOVAN | 40561 1600 5 ADET EN-GJS-700-2
8 |231-010-0552 | ACRMAY SD EST KOVAN | 4o567 1871 5 ADET EN-GJS-700-2
9 |231-010-0800| KOYU SIVI YAN KLENI 12458 - 10 ADET CuSn10Zn
SALMASTRA POMPA KAPAK EN-GJN-HV600 (DIN1695-
10 |231-010-0815 Lt 12360 1884 2 ADET it
11 |231-010-0841| KOYU SQ’L‘EFEMPA SU - | 1060212 : 10 ADET CuSn10Zn
12 |231-010-1487 SALMA?;S’QTPOMPA 12361 1868 5ADET | DINEN 1561 EN-GJL-250

3.2- Malzemeler ekli teknik resimlere gore; TS EN 1559-3:2012-3 kapsaminda; " Teslim Sartlarina
Gore Dokium” esasina gore Uretimi yapilacaktir ve Grunlerin teknik resim ol ve toleranslari kabule
esas alinacaktir.

3.3- TS EN 1559-3:2012-3 Standardina gore bu teknik sartnamede istenen malzeme ozellikleri;
istenilen kullanim &zelliklerine yerine getirmek amagli hazirlanmis olup; yuklenicilerin bu konuda
tereddit etmeleri durumunda goruslerini tekliflerinde belirteceklerdir.
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3.4- Dokum icin listedeki 9 ve 11.siralardaki malzemelerin modelleri yuklenici tarafindan yap(u\c/ak
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olup bu modeller malzeme teslim asamasinda ambara teslim edilecektir Diger kalemlerde belirtilen
modeller GLI Mudurlugi tarafindan verilecek olup, bu modellerin teknik resme gore olgl, saglamlik
kontrolleri yuklenici firma tarafindan, Tungbilek ambarindan teslim alinma aninda yapilacaktir. Model
teslim tutanagi tanziminden sonra yukleniciye teslim edilecektir. Bu kosula uymayan firmalarin
yapacaklari itirazlar dikkate alinmayacaktir. Modeller; dokumu yapilan Grinlerin Tuncbilek tesellim
ambarina teslimi ile birlikte iade edilecektir

3.5- Sozlesmenin yapilmasi sonrasinda, yuklenici firma malzeme veya pargalarin imalatinda tereddut
ile karsilagsmalari durumunda, bir yazi ile isletmemize miracaat edip konunun agikliga kavusturulmasi
ve GLI Mudurluginun onayini isteyecektir.

3.6- imal edilen malzemeler, teknik resimde belirtilen élgt ve toleranslara uygun olarak Uretilecektir.
Parcalarda; katmer, dolgu, metalik cikintilar, bosluklar, sureksizlikler (catlaklar, yirtiklar, soguk
birlesmeler vs), kum sinterlesmesi, tamamlanmamis dokumler, yanlis boyut ve sekil, kalintilar, yapisal
anormallikler ve buna benzer dékim hatalari bulunmayacaktir. Butin yuzeyleri dizgin ve purizsuz
olacaktir. Dékum hatalari kaynak, macun vb. malzemeler kullanilarak tamir ediimeyecektir. Tamir
kaynag: hususu, TS EN 1559-3 standardina gére WPS'e (kaynak prosedurt) tabidir.

3.7- 6,7 ve 8. kalemler kismi teklife kapali olacaktir

3.8- Beyaz dokme demir karakteristik ¢zelligi tasiyan EN-GJN-HV600 (DIN1695-GX300CrNiSi952)
malzeme kalitesindeki Grunler dokum isleminden sonra tamamen sogumadikga kaliplar
bozulmayacaktir.

3.10- Tum urunler, kesinlikle kaynakl imalat olmayacaktir.

3.11- Dokum parcalar asagidaki tablo da verilen malzemenin fiziksel ve kimyasal ozelliklerini
tasiyacaktir.

Malzeme Adi % C % Si % Nn % P % S % Cr % Mo | % Ni

EN-GJN-HV600
 (DIN1695-
GX300CrNiSi952)

DIN EN 1561 EN-
GJL-250

0,30- 5,0-
080 =040 <040 |8,0-100| 0.30- 70

0.50

2,5-35 1,5-2,5

2.8-3.3 1217 0:8-1.2 | =015 | S=012 = = 2

EN-GJS-700-2 3.4-3.85 2.3-31 0103 | =0.10 | =0.02 . - =

WO TPCl %C | %Sil Y%Mn | %P | %S | %Cr | %Mo | %Ni|  %Cu %Sn | %Zn | %Pb
uSn10Z . ) . _ - : 9.0-11.0 | 1,0-3.0 2
CuSn10Zn < 0.05 2.0 | 86.0-89.0 11,0 {1,0-3.01 o 5

CEKME AKMA
GERILIMI DAYANIMI u}(zgmgl
(Rm) N/mm? | (Rp0,2) N/mm? A) % ACIKLAMA:
(minimum) | (minimum) ’
DIN EN 1561 - o ) el
| EN-GJL-250 ‘ 250-350 S R R &
EN-GJS-700-2 l 700 ; <2 L




3.12- Tum malzemelerin 1sil iglemleri; belirtilen mekanik ozellikleri saglayacak; isil islem teknigine
uygun olarak, ilgili standartlarda belirtildigi sekilde yapilacaktir.

Sertlik deneyi TS EN ISO 14577-1 standardina gore;
Teknik sartnamede 1,2,3,4,ve 10. siralarinda bulunan nihai Gran; 450-700 HV olacaktir.
Teknik Sartnamede 5,6,7 ve 8.sirada bulunan nihai trtin 220-320 HB olacaktir.

Teknik sartnamede 9 ve 11.sirada Sirasinda bulunan nihai Griin; 2 110 HB olacaktir.

Teknik sartnamenin 12.sirasinda bulunan nihari Grin 190-240 HB olacaktir.

3.13- Metalografik inceleme deney numuneleri asagidaki tabloda verilen ozellikleri saglayacaktir.

MALZEME ADI: METALOGRAFIK YAPI

EN-GJN-HV600
(DIN 1695-
GX300CrNiSi952)

Isil islemden sonra beyaz dokme demirin metalografik yapisi ledeburitik karburden
mutesekkil, perlitik matriste olusacaktir.

DIN EN 1561 ) ) _
EN-GJL-250 Grafit lamelleri seklinde olacaktir.
EN-GJS-700-2 Kuresel grafitli yapi olacaktir. Taneler esit dagihmli olacaktir.

3.14- Deney numunelerinin alinmasi i¢in firma dokiime baslamadan en az 3 giin 6nce dokim
aninda hazir bulunmak iizere bir faks mesaji ile " GLI Mudurluginden ve Tesisler Sube
Mudurluginden (Faks: (+90) 274 614 59 94 ) teknik temsilci talebinde bulunacaktir GLI teknik temsilci
génderip géndermeme hakkini sakl tutacaktir. Muayene Temsilcisinin Haklar ve Gorevleri TS EN
1559-3:2012-3 ' e esas alinacaktir. TS EN 1559-3:2012-3 standardina gére, muayene icin deney
numuneleri, génderilmesi halinde musteri (GLI) yetkili temsilcisi tarafindan alinacaktir.

3.15- Soz konusu malzemeler igin TS EN 1559-3:2012-3 standardina gére deney numuneleri; (ayri
dokulmus-bitisik dokulmus-dokimden kesilmis) olarak alinabilecektir.

3.16- Alinacak deney numuneleri ve parti buyuklugu asagida verilmistir.
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_ CEKME DENEY| | METALOGRAFIK | SERTLIK BLOGU
SIRA | MALZEMENIN ADI: | TS ENISO 6892- | INCELEME | MRS | TS EN IS0
: 1 BLOGU 14577-1
EN-GJN-HV600
1 (DIN 1695- . 4 Adet 4 Adet 3 Adet
GX300CrNiSi952)
DIN EN 1561
2 e e 3 Adet 2 Adet . 3 Adet
3 | EN-GJS-700-2 4 Adet 3 Adet 3 Adet 3 Adet

3.17- Tuncbilek tesellum ambarina gelen; teslim sartlarina gore dokim esasina gore Uretilecek
malzemeler TS EN 1370 standardina gore ylzey sureksizliklerinin gozle muayenesi yapilacaktir.
Parcalar teknik sartnamenin 3.6 maddesine uygun olacaktir. Uygun bulunmayan parcalar
reddedilecektir.

3.18- Dokum analizi ile tayin edilen kimyasal bilesim, sartnamede istenen degerleri saglayacak,
analizde misaade edilen sapma degerleri; TS EN 1559-3:2012-3" e gore degerlendirilecektir.

3.19- Urlnlerin tesellum ambarina teslim edilmesinden sonra; gozle muayene sonrasi; ihtiyag
duyulmasi halinde tahribatsiz (NDT) muayene yapilir. Penetrant muayene (PT) EN 571-1, EN 1371-1-
2. 1SO 3452-1S03453-1SO3059 Standartlari esas alinarak uygulanir. Standartlara gore; uygunsuz
bulunan urtin reddedilecektir.

3.20- Alinan deney ornekleri GLI Elektromekanik Sube Mudurlugi Malzeme Laboratuvarinda;
muayene ve deneyleri yapilacaktir. Yuklenici bu deneylere istedigi takdirde; izleyici olarak
katilabilecektir. Deney iicretleri bedeli yiiklenici firmaya ayrica fiyatlandirilacaktir. Ucretlendirme
GLi malzeme laboratuvan fiyat listesine gére yapilacaktir. Tek parti halinde Uretim yapiimayacak
ise; her parti icin yukaridaki islem tekrarlanacaktir.

3.21- Deney ornekleri yiklenici tarafindan islenecektir.

3.22- Izlenebilirligin  saglanabilmesi amaciyla; yuklenici firmalar modeller Uzerindeki uygun yere
“GLI/2024-XXX-Firma adi ve Resim Numarasi” ibaresini koyacak, parcalarin (zerine
cikmasini saglayacaklardir. XXX ifadesi yerine GLI dosya numarasi yazilacaktir.

3.23- ihtiya¢ duyulmasi durumunda nihai rtn Uzerinden muayene ve deney tesellim asamasinda da
uygulanabilecektir.

3.24. Isteklilerin dokumcl veya imalatgi firma olmasi gerekmektedir.

3.25. istekliler, 2024 yili icinde gegerli sanayi odasindan alinmis ' KAPASITE RAPORLARINI" teklifleri
ile birlikte vereceklerdir.

3.26. Bu teknik sartnamede tanimlanan hususlarda itilafa dustlmesi durumunda, nihai drin ve sahit
deney numuneleri icin; Tibitak Marmara Arastirma Merkezi (MAM) Gebze laboratuvarlarinda deney
tekrarlari yaptirilacaktir. Bu yaptirilacak deney Gcretleri yuklenici tarafindan karsilanacaktir

Madde 4 - Garanti, satis sonrasi servis bakim onarim ve vedek par¢a temini

4.1. Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarm kabuliinden sonra asgari 1 (bir) yil garanti
siiresi olacaktir. Yiiklenici bu mallara ait garanti belgelerini Idare adina diizenletmek ve orijinal
niishalarini ldareve teslim etmekle miikelleftir. Garanti kapsamindaki malzemede sézlesme
siiresi igerisinde tespit edilecek hata. ayip ve eksikliklerin garanti saglayan Kisi veya kurulug
tarafindan giderilmesini Yiiklenici tstelenecektir. Bu viikiimlaligiin Yiiklenici tarafindan
verine getirilmemesi halinde Idare. garantinin saglanmasi i¢in yapacagi tiim giderleri
Yiiklenicinin alacaklarindan kesmek veva teminatini paraya ¢evirmek suretivle tahsil etmek

hakkina sahiptir. %

Madde 5 - Ambalajlama ve etiketleme
5.1. Malzemeler, saglam ve hasar gérmemis olarak teslim edilecektir.
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Madde 7 - idarenin saglayacag imkanlar

7.1 Bu madde idaf'ccc bos birakilmistir.

Madde 8 — Is sagh@ ve giivenligi

8.1. idare ihale makanudir. 6331 sayih Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu, bu kanuna bagh
olarak yayimlanan mevzuat yoniinden yiiklenici firma birinci derecede sorumludur. S6zlesme
siiresince  SGK  yoniinden olusan 6demeler veya is kazalarinda Idarenin sorumlulugu
bulunmamaktadir. Idarenin kontrol sorumlulugu sadece isin ihale dokiimanina uygun
yiiriitiiliip yurtitilmediginin takibi amaghdir.

Ek: ihtiyag Listesi (1 Sayfa)

Ek: Teknik resimler (10304,10611,10320,10522,11337,10564,10561,10567,
12458,12360,10602/2,12361,)
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iHTIYAG LISTESI

SN TKINORM RESIM NO MALZEMENIN ADI ';,I*"L"T':gl
| 1 231-010-0072 10304 SLAM SIKLONU IC ASTARI 8 ADET
2 231-010-0073 10611 SLAM SIKLONU UG MEME 16 ADET
| 3 231-010-0079 10320 AGIR MAYI SIKLONU ug MEMESI 5 ADET
4 231-010-0205 10522 - SALMASTRA POMPA DIS GOVDESI 2 ADET
5 231-010-0518 11337 KOYU SiVI POMPA SPORTU 5 ADET
6 231-010-0550 10564 o AGIR MAYi SPORTU 5 ADET
7 231-010-0551 10561 AGIR MAYi SPORT KAPAGI 5 ADET
8 231-010-0552 B 10567 AGIR MAY| SPORT KAPAGI 5 ADET
9 231.010-0800 12458 KOYU SIVI YAN KLENI 10 ADET
10 231-010-0815 12360 SALMASTRA POMPA KAPAK GOVDESI 2 ADET
1 231-010-0841 10602/2 KOYU SIVI POMPA SU KLENI 10 ADET
12 231-010-1487 12361 SALMASTRA POMPA SPORT 5 ADET

NOT:YUKLENICI FIRMALAR;

TESLIM EDECEKLERI MALZEMELERE AIT FATURAYA VE SEVK IRSALIYESINE;
1-GLI'CE VERILEN DOSYA ISARETINI
2-MALZEMELERE AIT TKI NORM'UNU MUTLAKA YAZACAKLARDIR.

T €




	00000001
	00000002
	00000003
	00000004
	00000005
	00000006

