
TURKIYE KOMUR I§LETMELERI KURUMU 

CARP LiNYITLERj j^LETMESi MlIDLIRLUGij

BIRiM FiYAT TEKUF MEKTUBU
DOSYA NO : 104-GLl/2026-350 
KONU KAYNAK MALZEMELERi
ALIM YONTEMi :_____Dogrudan Temin 3/g Yonelmelik Maddc: 16.1/y

TARIH: ./...... /2026

TEKLIF SAHiBiNIN
ADI- SOYADI / FIRMA UNVANI

ACIK TEBLiGAT ADRESi

BAGLI OLDUGU VERGI DAIRES1
VERGI NUMARASI

FaksTELEFON VE FAKS NUMARASI Tel
idarenizce olu$turulan birim Fiyal Teklif MektubiMarafimizdan incelenmi§ ve berhangi bir ayirnn ve

simrlama yapmadan butlin ko§ullanyla kabul edilmi§ olup. ihaleye fikanlan Mai Alumna ait a§agidaki luisuslan 
igeren teklifimizin:
1- i§letmeniz Muhaberat Servisine en son II Temmuz 2026 Cumartesi giinLi saat 17.00'a kadar MAiL,

10 A gustos 2026 Pazartesi tarih.POSTA veya FAKS ile verilmesi zorunlu i§ bu teklillmiz 
saat :17:00'a kadar ge9erlidir.

Alim koniisu i§le ilgili olarak idarenizce yaptinlacak diger i§lerde.idarenizin ^ikarlarma aykin dii§ecek 
hicbir cylem ve olii§um i^inde olmayacagimizi taahhiit ederiz.

Aldigimz berhangi bir teklifi veya en dii§uk teklifi se^me zorunda olmadigmizi kabul ediyoruz.

2-

3-

Teklifimiz kismi teslimat i?in de gegerli olup, teklillmizle ilgili olarak tarafimiza verilecek malzemeleri 
gun iginde i$letmeniz Tunvbilek teselliim ambarma teslim edecegimizi taahhiit ederiz.

4-
en ge?

Ahm konusu i§in teklifimizde kayith birim fiyatlar uzerinden teklif toplam lutari, KDV'si 
........................................................................................................................................) TL'dir.

5
hari9(

Alim kararma ait %,05,69 damga vergisi i?letmeye ve sdzle§meye ait %.09.48 damga vergisi 
firmamiza aittir.

Idarenin ongordiigu durumlarda %6 oramnda kesin teminat vermeyi ve s6zle§me imzalamayi taahhiit

6-

7-
ediyoruz.

SAYGILARIMIZLA 
EK : Birim Fiyat Teklif Cetveli 

ihtiya? Listcsi 
Teknik ^artname

ismai['KJl(RS ((DafiiCi:1339)
‘MaiC: karsi@gdgov.tr

iiET&ci'K, (BiL gi iQiN
(Ban} OgVZ ((Dafiifv 2437)
ONEMLi NOT :
BU FORM MUTLAKA DOLDURULUP IMZA ve KA§E'LENECEK, TEKLIF ILE BIRLiKTE 
GONDERiLECEKTIR.
ZARFIN UZERiNE DOSYA NO, KONU, ALIM TARiHI VE FIRMA ISMi MUTLAKA 

2' YAZILACAKTIR.

FIRMA KA$ESi

Imza

1-

Ankara Kurumlar V.D. 8790030904
http://www.gli.gov.tr.

Durak Mah. Etiler Cad. Tav§anh / Kiitahya
Tel : (0 274) 614 10 07 I Faks: (0 274) 614 59 94

mailto:karsi@gdgov.tr
http://www.gli.gov.tr


BiRiM FiYAT TEKLiF CETVELi

ihale kayit numarasi :

A1 B2

Teklif Edilen 
Birim FiyatiHTiYAg

MiKTARI
Sira TutanEBAT - OZELLiK KULLANILACAGI SERViSMALZEME ADINo )( )

QANTA TiPi iNVERTORLU KAYNAK MAKiNASI1 1 ADET
■

> m >

m s m
73 C (ft

OVERCORD-S 2.5 MM2 2,5X350 MM 300 ADET

c/>3 OVERCORD-S 3.25 MM 3,25X350 MM 300 ADET

SUPERCiTO 2.5 MM4 2.5X350 MM 200 ADET

SUPERCiTO 3.25 MM5 3.25X350 MM 300 ADET

SUPERCiTO 4 MM6 4X450 MM 1300 ADET

I2.5X300 MM
E 42 3 B 42 H 5 E 7018 H 8E 106 2.5X300 MM PASLANMAZ ELEKTROD7 500 ADETo-<

7) H3 m2.5X300 MM - 
E 29 9 R 12 E312-168 ELEKTROT E 106 3.25 MM 500 ADET

mE 106 4 MM 3.25X350 MM9 500 ADET

'H m
■i'2.

KESME ELEKTRODU10 4 MM 2500 ADET

2 MM - A 1306 KAYNAK QUBUGUFONTARGEN11 1 KGm
GAZALTI KAYNAK TEUIS- 01.6 MM - FLUXOFiL E70 T-1 75 KG

Toplam Tutar (KDV Hang)

‘Tabloya gerektigi kadar satir eklenecektir.
*Bu standart form ihale dokumanma eklenmeden once ihale kayit numarasi idare tarafmdan doldurdacaktir.

Ad SOYAD / Unvan (Ka§e) 
Imza2.1- Bu sutun idarece hazirlanacaktir.

2- Bu sutun istekilerce doldurulacaktir.
3- Teklif vermeye yetkili ki§i tarafmdan ad soyad/unvan yazilarak her sayfasi imzalancaktir. Ortak giri§im
(i§ ortakligi veya konsorsiyum) halinde. teklif mektubu butiin ortaklar veya yetki verdikleri ki§iler tarafmdan imzalanacaktir.
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T.C.
ENERJI VE TABil KAYNAKLAR BAKANLIGI 

Tiirkiye Komiir I§letmeleri Kurumu Genel Mudurliigii 
Garp Linyitleri I§letmesi Mudurliigii

CANTA KAYNAK MAKiNASI VE ELEKTROT MAL ALIMI i$i TEKNIK
$ARTNAMESi

Tarih:31/07/2026
Madde 1 - Ama?
1.1. bu teknik §artnamenin araaci, ihale kapsaminda tedarik edilecek mallan ve mallarda aranacak 
ozellikleri, standart ve kalite seviyelerini. montaj ve bakim onanm hizmetlerini vb. hususlan net bir 
§ekilde tammlamak. teklifverme a^amasmda yuklenicilere verecekleri teklifin mahiyeti hakkinda bilgi 
vermektir.

Madde 2- Konu:
2.1. Bu teknik §artname Garp Linyitleri i§letmesi Mudurliigii tarafindan kullamlmak iizere ihtiya? 
duyulan; yanta kaynak makinasi ve elektrotlara dair ozellikleri konu ahr.

Madde 3 - Tedarik edilecek mallann teknik ozellikleri ve miktan:

3.1. £anta Kaynak Makinasi: Makine, ta§inabilir / ^anta tipi, invertor teknolojili, drtiilu elektrod 
kaynagina uygun MMA kaynak makinasi olacaktir. 1 Adet.

230 V ±%10 monofaze 
En az 200 Amper 
En az 10 - 200 Amper arahginda 
En az %85 
En az 60 V 
% 100-145 A en az 
%35-200 A en az

: 1.60 - 4.00 mm arasi 9apta elektrodlarla kararli kaynak yapabilecektir.
: en az IP23

$ebeke beslemesi 
Azami kaynak akimi 
Kaynak Akim Ayar Sahasi 
GtK verimliligi 
Agik devre gerilimi 
Devrede kalma oram (25°C)
Devrede kalma oram (25°C)
Elektrod gapi 
Koruma sinifi 
Cihaz CE uygunluk beyanma sahip olacaktir.
Cihazin kullamm kilavuzu teslim a§amasinda cihazla birlikte verilecektir.
Cihazla birlikte elktrod pensesi ve kablosu. toprak pensesi ve kablosu aksesuar olarak verilecektir.

3.2. Elektrod la r

iHTiVAC
MiKTARIOlCTSf 0 X I ZITMLI K - OZELLIKELEKTROD TIPITKi NORMS. NO

2.50X350 mm
AWS/ASME SFA 5.1 E6013 veya IS HN ISO 2560-A E 

42 0 RR 12 veya dengi simfta
RUTiL ELEKTROD 02.50 mm104-000-3525 300 ADET1

3,25X350 mm
AWS/ASME SFA 5.1 E6013 veya TS EN ISO 2560-A E 

42 0 RR 12 veya dengi simfta
RUTiL ELEKTROD 03.25 mm104-000-3532 300 ADET2

2,50X350 mm
AWS/ASME SFA 5.1 E7018 veya TS EN ISO 2560-A E 

42 3 B 42 H5 veya dengi simfta
BAZlK ELEKTROD 02.50 mm104-022-3525 200 ADET3

3.25X350 mm
AWS/ASME SFA 5.1 E7018 veya TS EN ISO 2560-A E 

42 3 B 42 H5 veya dengi simfta
BAZlK ELEKTROD 03,25 mm104-022-3532 1300 ADET4

4.00X450 mm
AWS/ASME SFA 5.1 E7018 veya TS EN ISO 2560-A E 

42 3 B 42 115 veya dengi simfta
BAZlK ELEKTROD 04.00 mm 500 ADET104-022-45405

1



2.50X300 mm
AWS/ASME SPA 5.4 E312-16 veya TS EN ISO 3581-A 

E 29 9 R 12 veya dcngi simfta
PASLANMAZ QELlK ELEKTROD 02.50 mm104-064-30256 500 ADET

3.25X350 mm
AWS/ASME SPA 5.4 E312-I6 veya TS EN ISO 3581-A 

E 29 9 R 12 veya dengi simfta
PASLANMAZ QELlK ELEKTROD 03.25 mm104-064-35327 500 ADET

4.00X450 mm
AWS/ASME SPA 5.4 E312-I6 veya TS EN ISO 3581-A 

E 29 9 R 12 veya dengi simfta
PASLANMAZ CELiK ELEK TROD 04.00 mm104-064-45408 2500 ADET

104-120-4540 KESML ELEKTRODU 04.00 mm 4.00X350 mm9 2500 ADET

2 MM - AWS A5.8 DAg-28 veya ISO 17672 Ag 140 
veya EN ISO 3677 B-Ag40CuZnSn 650-710 veya dengi 

simfta kadmiyumsuz gtlmQ§ esasli sent lehim leli 
olacaktir. Nominal GUmil§ oram %40 olacaktir.

KADMIYUMSUZ G()M0§ ESASLI SERT 
LEHlM TELl 02.00 mm

104-254-0020 I KG10

01.6 MM - DIN 8555 MP8-GP-200-CKNPZ VEYA 
TEKNiK VE FONKSlYONEL DENGl. KORUYUCU 

GAZ GEREK TlRMEYEN, OSTENlTiK YUKSEK 
ALA$IMLI OZLU KAYNAK TELl 

CARBOWELT F200 O VEYA MUADiLi.
15 kg'lik makaralar halinde

KENDlNDEN KORUMAL1 YUKSEK 
ALA$IML1 OZLU KAYNAK TELl 01.60 mm

104-303-1016 75 KG11

3.3. Ortiilii Qubuk elektrotlarm ol^ii toleranslan TS EN ISO 2560-A'ya uygun olacaktir.
3.4. Elektrot ortii kalmligi telin etrafinda ve tel boyunca aym olup ortiide herhangi bir ozur 
bulunmayacaktir. Elektrotlarm kiskaca baglama yerlerinde ise en 90k 20 mm uzunlukta ortii 
bulunmayacaktir.
3.5. Bu teknik §artnamede belirtilmeyen hususlarda her kalem i^in ihtiya? tablosunda belirtilen TS EN 
ISO. EN ISO. ISO, AWS. ASME veya DIN standartlan ile bunlann giineel veya dengi kar§iliklan esas 
almacaktir.
3.6. Istekliler teklifleri ekinde incelenmek uzere teklif ettikleri iirunlerin ozelliklerini tanitici bilgilerin 
bulundugu katalog veya prospektiisleri vereceklerdir.

Madde 4 - KONTROL
4.1. Gozle ve OI9C1 Kontrolii: Teslim edilen turn malzemeler teknik §artnamede belirtilen hususlarda 
dikkate almarak goz ve 0I9U kontroltine tabi tutulacaktir. Bu kontrollerde genel gortintti. kink. 9atlak. 
oksitlenme ve benzeri hatalara bakilacak ve bulundugu takdirde reddedilecektir.

Madde 5 - Garanti, Sati§ Sonrasi Servis Bakim Onanm
5.1. Teklif edilecek malzemeler her tiirlu i§9ilik, imalat vb. hatalara kar§ihk 2(iki) yil garantili olacaktir. 
Bu konular tekliflerde 391k olarak belirtilecektir. Belirtilmeyen tekliflerde bu konulann ytiklenici 
tarafindan teyit edildigi kabul edilecektir.

Madde 6 - idarenin saglayacagi imkanlar 
6.1. Bu madde bo§ birakilmi§tir.

Madde 7 — sagligi ve guvenligi
7.1. tdare ihale makamidir. 6331 sayili Sagligi ve Guvenligi Kanunu, bu kanuna bagholarak 
yayimlanan mevzuat yonunden ytiklenici firma birinci derecede sorumludur. Sdzle§me sliresince SGK 
yoniinden olu§an odemeler veya i§ kazalarmda Idarenin sorumlulugu bulunmamaktadir. Idarenin 
kontrol sorumlulugu sadece i§in ihale dokiimanma uygun yiirutulup yuriitulmediginin takibi ama9hdir.

Madde 8 - Genel hiikiimler ve diger hususlar
8.1. Malzemeler GLi Tun9bilek Teselliim ambarma teslim edilecektir.
8.2. Sipari§e baglanan malzemeler sevk irsaliyesi ile teslim edilecektir. Malzemeler sevk irsaliyesi ile 
teslim edildikten sonra kontrolleri yapilip uygun bulunduktan sonra fatura kesilecektir.
8.3. Teslimat resmi tatil giinleri hari9 her gun 8.00-15.00 saatleri arasinda yapilacaktir.
8.4 istekliler teklif ettikleri malzemelerin markalarmi tekliflerinde 391k ve net olarak mutlaka 
belirteceklerdir.
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8.5. Istekliler tekliflerini TL olarak vereceklerdir.
8.6. Nakliye, i§9ilik ve diger masraflar yukleniciye/tedarik^ye aittir.

Ek: Ihtiyas Listesi (1 Sayfa)

KMXZ.
MUOriQfK
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iHTiYAQ LlSTESi

iHTiYAQ
MiKTARI

MALZEMENiN ADITKiNORM KULLANILACAGI SERViSEBAT - OZELLIKS.N

QANTA TiPi jNVERTORLU KAYNAK MAKlNASI045-725-01551 1 ADET
</>■I

OVERCORD-S 2.5 MM104-000-3525 2,5X350 MM2 300 ADET

m
OVERCORD-S 3.25 MM104-000-3532 3,25X350 MM3 300 ADETH O

sJ >
™
■n' o El.

m 5 
-< H Zj-

m m —-
O)

“ >

SUPERCiTO 2.5 MM104-022-3525 2.5X350 MM4 200 ADET

SUPERCiTO 3.25 MM104-022-35325 3.25X350 MM 300 ADET

SUPERCiTO 4 MM6 104-022-4540 4X450 MM 1300 ADET

2.5X300 MM
E 42 3 B 42 H 5 E 7018 H 8E 106 2.5X300 MM PASLANMAZ ELEKTROD104-064-30257 500 ADET

2.5X300 MM - 
E 29 9 R 12 E312-16

ELEKTROT E 106 3.25 MM8 104-064-3532 500 ADET

E 106 4 MM104-064-4540 3.25X350 MM9 500 ADET

KESME ELEKTRODU10 104-120-4540 4 MM 2500 ADET

2 MM - A 1306 KAYNAK QUBUGUFONTARGEN104-254-002011 1 KG

(/)GAZALTI KAYNAK TELi 01.6 MM - FLUXOFiL E70 T-1104-303-101612 75 KG

1 .istekliler teklif ettikleri malzemelerin markalanm tekliflerinde a$ik olarak mutlaka belirteceklerdir.
Z.Tekliflerde malzemelerin teslim suresi belirtilecektir.Teslim suresi kisa olan teklifler tercih edilebilecektir.
S.Yuklenici firmalar,tekliflerinde yer alip sipari§ edilen markasi ve men§eyi belirtilmi§ yedek pargayi teslim etmek zorundadir. 

Bu yedek parga yerine bagka marka ve mengeyde malzeme teslim etme dnerileri kabul edilmeyecektir.
NOT:YUKLENlCi FIRMALAR;
TESLIM EDECEKLERl MALZEMELERE AlT FATURAYA VE SEVK iRSALiYESlNE;
1- GLl'CE VERlLEN DOSYA I^ARETlNl
2- MALZEMELERE All TKl NORM'UNU MUTLAKA YAZACAKLARDIR.


