BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam ve Tanimlar

Amag¢ ve Kapsam

Madde 1. (1) Bu ydnergenin amact, Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumu’nca (TKI) veya
degisik adlar altinda yapilan sozlesmeler ¢ercevesinde farkli isletmeciler tarafindan yiirtitiilen
madencilik faaliyetleri kapsaminda; komiir iiretim, zenginlestirme, nakliye ve satis islemleri
sirasinda kullanilan kamyon, tir, bant, vagon ve torbalama kantarlarinin fiziksel ve teknik
ozelliklerini belirlemek ve Kurum igerisinde standardizasyonu saglamaktir.

(2) Kurumumuz tasra teskilatlar1 hak edis 6demelerine esas teskil eden 6l¢liim ve tartim
islerini standartlastirmak ve belli durumlarda kullanilan resmi belgeleri (tutanak, teknik
sartname, uyar1 ve ikaz yazilar1 gibi) tek ve matbu hale getirmektir.

(3) Bu yonerge, Tiirkiye Kémiir Isletmeleri Kurumu’nun isyerlerinde ve kontroliinii
yaptig1 islerde kullanilan bant, kamyon, vagon ve tir kantarlarinin 6zelliklerinin yani sira;
olusturulacak Sl¢iim ve tartim komisyonlarinin nitelikleri, 6l¢lim ve tartim i¢in uygulanacak
usul ve esaslari, dl¢lim ve tartim i¢in kullanilan tiim resmi, yazili belgelerin usul ve seklinin
belirlenmesini kapsar.

(4) Tartim noktalarinda kullanilacak tiim 6l¢iim alet ve mekanizmalarinin genel ve
teknik 6zellikleri, uygulanacak giivenlik tedbirleri, gorevli personelin se¢imi, kamera izleme
sistemleri, 0l¢lim ile ilgili fiziki ¢ikt1 6zellikleri, tartim sisteminin bagli oldugu bilgisayar ve
kontrol sistemlerinin teknik ozellikleri ile is sagligi ve giivenligi ile ilgili sistemlerin
ozelliklerinin tespiti, isin ve isyerinin kosullar1 dikkate almarak Tiirkiye Komiir isletmeleri
Kurumu’nun ilgili birimlerince bu yonerge ve eklerinin kapsamina uygun olarak belirlenir.

Dayanak

Madde 2. (1) Bu yonerge; Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumu Genel Miidiirliigii Ana
Statiisii, 3516 numarali Olgiiler ve Ayar Kanunu, (2014/31/AB) Otomatik Olmayan Tart:
Aletleri Yonetmeligi, Tart:1 Aletleri Muayene Yonetmeligi, (2009/34/AT) Olgii Aletleri ve
Metrolojik Kontrol Yontemleri Hakkinda Yonetmelik, (2014/32/AB) Olgii Aletleri
Yénetmeligi, Olgii ve Olgii Aletleri Damga Yonetmeligi, Olgii ve Olgii Aletleri Muayene
Yénetmeligi ve Olgii ve Olgii Aletleri Tip Onay Yonetmeligi hiikiimlerine dayanilarak
hazirlanmstir.

Tanmimlar

Madde 3.(1) Bu yonergede gegen terimler ve kisaltmalar agsagida tanimlanmastir.

Bant Kalibrasyon Testi: Sifir Kalibrasyon (malzeme gecisi yok iken yapilan
kalibrasyon) ve Yiik Kalibrasyon (malzeme geg¢isi yapilarak uygulanan yiikli kalibrasyon)
testlerini kisaca; dara-sifir ayar1 veya M1 siifi Etalon agirlikla, belirlenen aralik ve sikliklarda
bir bant kantarinin test ve kalibrasyona tabii tutulmasini,



CE Isareti: Imalat1 tarafindan ilistirilen ve tart: aletinin “CE” isaretinin konulmasini
ongoren teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygun oldugunu gosteren isareti,

Ek Metroloji isareti: Bir dikdortgen icinde biiyiik 'M' harfi ve isaretin iiriin iizerine
ilistirildigi yilin son iki rakamindan olusan uygunluk isareti,

Olcii Tart1 Komisyonu: Isletme Midiirliiklerinde bulunan tiim kantarlarin kontrol ve
denetiminden sorumlu olarak gorevlendirilen ve en az ii¢ kisiden olusan ve yedekleriyle birlikte
Makam tarafindan gorevlendirilen komisyonu, (Isletme Miidiirliiklerinde, Pazarlama Satis,
Elektromekanik ve Uretim ve Kontrol Sube Miidiirliiklerinden konuyla ilgili kisilerden
belirlenir.)

Makam: Isletme Miidiirliiklerinde Isletme Miidiirii, Kontrol Miidiirliiklerinde Kontrol
Miidiirtind,
Maksimum izin Verilebilir Hata (MiH): Nominal calisma sartlarinda ve bir

bozuklugun olmadigi durumlarda 6l¢iim hatasi, ilgili 6l¢t aletine 6zgii gereklerde belirtilen
maksimum izin verilebilir hata degeri,

Materyal Testi: ilgili mevzuatta belirtilen esaslar dogrultusunda uygulanan sahadaki
biitiin fiziki sartlar dogrultusunda, bant kantarlarin 6l¢iimiinii yaptig1 deger ile baska bir tarti
aletinden deger alinarak yapilan kiyaslamayz,

(Bant kantarlarinda uygulama bi¢imi; onayli ve kalibrasyonu yapilmis elektronik
kamyon kantarinda, kamyon {iistiinde bos ve dolu yapilarak tartilan ve miktar1 net olarak
belirlenen komiiriin, tesise teslim noktasindan itibaren durdurulup, temizlenerek, tamamen
bosaltilmis banda dokiilmesi ve tartilmasi islemidir.)

Norm Dokiiman: Uluslararas1 Yasal Metroloji Teskilati (OIML) tarafindan kabul
edilen teknik 6zellikleri igeren dokiimani,

Otomatik Olmayan Tarti Aleti: Yikiin, yik tasiyicist lizerine konulmasinda,
kaldirilmasinda ve tartim sonuglarinin alinmasinda bir operatoriin miidahalesini gerektiren tarti
aletini,

Otomatik Tart1 Aleti: Yiikiin, yiik tastyicisi iizerine konulmasinda, kaldirilmasinda ve
tartim sonuglariin alinmasinda bir operatdriin miidahalesini gerektirmeyen tart1 aletini,

Siirekli Toplayici: Dokme bir {irliniin kiitlesini, iirlinii sistematik olarak bélmeden ve
tasiyici bandin hareketi kesilmeden, bir konveyor bant {izerinde siirekli olarak 6l¢en otomatik
tart1 aletini,

Tart1 Aleti: Otomatik, otomatik olmayan ve diger tart1 aletlerini,

Teknik Sartname: Bir 6lcii aletinin karsilamas1 gereken teknik gereklilikleri 6ngdren
belgeyi,

Teslim Tutanagi: Hak edise/6demeye esas komiir miktarlarini belirleyen tutanag,



Yasal Metrolojik Kontrol: Kamu yarari, kamu sagligi, kamu giivenligi, kamu diizeni,
tiiketicilerin ve ¢evrenin korunmasi, vergi ve harclarin toplanmasi, adil ticaret gibi sebeplerle
bir 6l¢ii aletinin dlgme islemlerinin kontroliinii,

Teknik Ekip: Isletme Miidiirliiklerinde; Pazarlama Satis, Elektromekanik ve isin
kontrol ve yliriitimiinii yapan birim personelinden olusan, kantar bakim, onarim ve kalibrasyon
stireclerini yiirliten, yeterli sayida personelden olusan teknik ekibi,

Uyumlastirnlmis Ulusal Standart: Avrupa Standartlarint uyumlastiran ve Tiirk
Standartlar1 Enstitiisii tarafindan Tiirk Standardi olarak kabul edilip yayimlanan standartlart,

OIML (Organisation Internationale de Metrologie Legale): Uluslararasi Yasal
Metroloji Teskilatin1 tanimlar.

IKIiNCI BOLUM
Tartim islemleri

Ol¢iim Yapilacak Malzeme

Madde 4.(1) Tiirkiye Kémiir Isletmeleri Kurumu tasra teskilatlarinda, iiretime veya
kontrole konu her tiirlii tiivenan komiir, farkli boyutlarda temiz komiir (lave), miks {iriin, sist,
pasa ve torba komiir ile mahlut cevherlerin tartimi yapilir.

Tartim Noktalar: ve Hak Edise Esas Tartim

Madde 5.(1) Tartim noktalari, iretim sartlar1 goz 6niinde bulundurularak komiir teslim
noktalari, iirlin teslim noktalar1 adi altinda ilgili teknik sartname ve s6zlesmelerde bahsedilen
ve Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumunca segilen noktalardir. Olgiime tabi olan kdmiirlerin
cinsine gore tartim noktalar1 ve tartim sistemi degiskenlik gosterebilir. Ancak hak edis ve
O0demelere esas 6l¢iim yapilan tiim noktalarda kamyon kantari ile tartim temel esastir.

(2) Tim tartim noktalarinda, hak edise esas kullanilacak kantarlar ilgili ise ait
gereklilikler, varsa teknik sartname ve sozlesmeler ile i3 bu Yonerge hiikiimleri gz onilinde
bulundurularak, Olgii Tart1 Komisyonu tarafindan belirlenir. Hak edise esas tartim igin
kullanilacak kantar konumu, adi varsa malzeme nosu gibi bilgileri de i¢eren bir tutanak ile
taraflarca belirlenir ve kayit altina alinir.

Bant Kantar1 Kullamlabilecek Haller
Madde 6.(1) Hak edise ve 6demeye esas tartimlar kamyon kantari ile yapilir.

(2) Tartim1 yapilacak komiiriin; ocaklardan tesislere, termik santrallere, stok sahalarina
vs. tasinmast durumlar1 yaninda tesis i¢i hareketler ve ¢ikan iirlinlerin ayr1 ayr1 tartimlari da s6z
konusudur. Tiim komiirlerin tartimi kamyon kantar1 ile yapilir. Kamyon kantar ile tartimin
uygun olmadig1 durumlar ve boliimler ile buralarda uygulanacak tartim sekli gerektiginde hak
edis veya 6demeye esas dlgiim yerlerini de kapsamak {izere, Olgii Tarti Komisyonu marifetiyle
tespit edilir. Tespitte, kamyon kantar1 ile tartimda olusabilecek ilave maliyetler esash



degerlendirme kriteri olarak kabul edilmez. Eger uygun tartim noktasi tespit edilemiyor ve
kamyon kantar1 kurulamiyor ise bant kantari ile tartim yapilip yapilmamasina bu komisyon
tarafindan karar verilir. Komisyon, bant kantari1 ile tartim yapilmasina karar verirse, bu
yonergede belirtilen standartlarda en az iki adet bant kantari ile tartim yapilir.

(3) Kamyon ile tasima yapilan hallerde, bant kantar1 kullanilmaz. Baska bir nedenle bant
kantar1 kullanilmasi durumu (performans 6l¢limii ve numune alma gibi) s6z konusu oldugunda
bant kantar sonuglar1 hak edise esas alinmaz.

Komiir Hazirlama ve Zenginlestirme Tesislerinde Tartim

Madde 7. (1) Tesislere beslenen komiirler her durumda kamyon kantari ile tartilarak
teslim edilir.

(2) Tesis tumbalarinin etrafi, tumba yaninda veya yakinindaki stok sahasini da
kapsayacak sekilde uygun bir yontemle giivenli bir sekilde ¢evrilerek kapatilir. Bu sekilde
cevresi kapatilan tesis tumbalarina tagman komiirler tumba girislerinde kurulan kamyon
kantarlari ile tartilir.

(3) Tumba yani stoklarla ilgili olarak, isin ve igyerinin 6zelligine gore belli bir miktar
stoga izin verilir. Stok sahasina konulacak komdirler tesisin 5 giinliik kapasitesini gecemez.

(4) Tesislerin beslemeye bagli hak edigleri tumba sahasina teslim edilen komiirler esas
alinarak yapilabilir. Kaliteye gore yapilacak hak edis hesaplari, tesis i¢i tartimlar esas alinarak
gerceklestirilir.

(5) Tartilarak gelen ve giivenli sekilde kapatilmis tumba sahasina getirilen kdmiirler
icerisinde bulunan ve tesisten gecirilmeyen yabanci malzemeler ve biiyiik kayaglar kenara
ayrilip ve kamyon kantari ile tartim1 yapilarak atik alanlarina dokiiliir. Bu malzemenin miktari
hak edise esas tumba stok kantar tartimindan diistiliir.

(6) Tesislerin bant altlar1 ve silo ¢evrelerinde, dokiilerek biriken komiirler de kamyon
kantar1 ile tartimi yapilarak sozlesmesi uygunsa hak edise dahil edilmeden tekrar tesisten
gecirilmek lizere tumba sahasina taginir. Cevreden dokiilerek toplanan bu komiirler bagka tiirlii
degerlendirileceginde yine kamyon kantari ile tartim1 yapilarak sevk edilir.

(7) Tesislerde yapilan tiim komiir ve atik tagima ve ylikleme islemlerinde de kamyon
kantar ile tartim yapilir.

(8) Torbalama tesislerinde, temiz kdmiiriin torbalanmasi sirasinda torbalama kantarlar1
kullanilir. Torbalanmis komiiriin dagitim ve satis noktalarina iletilmesinde ise kamyon kantar1
ile tartim esas alinir. Demir yolu vasitasi ile dagitimin s6z konusu oldugu durumlarda, kamyon
kantari ile tartilarak gelen tiriinler vagon yiikleme alanina teslim edilir. Komiiriin satisi ile ilgili
sevk irsaliyesi ve hak edisler vagon kantari ile tartrm sonucuna gore gergeklestirilir. ilgili vagon
yiikleme tesisinin igletilmesinden sorumlu birim, kamyonla gelen ve yiiklenen komiir dengesini
takip eder. Sapma durumu gozlendiginde ilgili kantar tesislerinin kalibrasyonlarinin
yapilmasini saglar.



UCUNCU BOLUM
Temel ilkeler

Temel ilkeler

Madde 8.(1) Tartim sistemi temini yapilacak olan firmalar ISO 9001 Kalite Yonetim
Sistem Belgesine sahip olmalidir. Firmalarin kantar iireticisi olmalari tercih sebebidir.

(2) Tartim sisteminin TSE standartlarina uygunlugu, Uyumlastirilmis Avrupa Standardi
(AT Belgeleri) Belgeleri ile Norm Dokiimanlar1 (OIML) bulunacaktir. Bant kantarlar1 i¢in DIN
40050, OIML standartlarina uygunluk, Avrupa Tip Onaylh (2004/22/AT) ve Garanti Belgeli
olmas1 gerekmektedir. Kamyon kantarlar1 i¢in DIN 40050, OIML standartlarina uygunluk,
Kalibrasyon Sertifikali, 90/384/EEC direktiflerine uygunlugu Avrupa Birligince onaylanmus,
EU Type Approval belgesine sahip Notified Body Numarali, 90384 AT belgeli olmasi
gerekmektedir. Tartim sisteminin teknik dosyalar ilgili yonetmeliklere uygun, tam ve anlagilir
olmalidir. Ayrica ilgili tartim sistemleri TS EN 45501 standardina uyumlu olmalidir.

(3) Tartim sisteminin CE isareti ve ek metroloji isareti mutlaka olmalidir.

(4) Gerektiginde, tartim sistemi ile ilgili uygulanacak kalibrasyon ve akreditasyon
islemlerinin yaptirilmasinda, TURKAK onayli firmalar tercih sebebidir.

(5) Is bu Yonerge ve eklerinde belirtilen mevzuat, referans, teknik dzellikler yaninda is
ve igyeri kosullarinda 6nemli degisiklikler olmas1 durumunda; Ydnerge kapsaminda yapilacak
degisiklikler; konuyla ilgili uzman kisilerden olusan bir komisyonca tespit edilerek, Genel
Miidiirliik¢e uygulamaya konulabilir.

Madde 9.(1) Bant kantarlar1, TKi’nin belirledigi noktalarda ve kilitli muhafaza altina
alinmis halde kurulmak iizere; kurucusu kim olursa olsun, projesi, TKI gorevlilerince
onaylanarak, TK1’ye teslim edilir. Kilitli muhafaza sistemi olarak diisiiniilen sistem, el ve bagka
cisim ve aletlerle sisteme miidahale edilmesini 6nleyecek bi¢gimde korumali ve kapali olmalidir.

Madde 10.(1) Kurulacak kantar sistemlerinin her vardiya Kkesintisiz olarak
gozlemlenmesi esastir. Bu gozlem islemi i¢in son teknolojiye uygun, yeterli ve gerekli
donanima sahip, kesintisiz gozlem yapilmasini saglayacak nitelikte kamera ve bilgisayar
donanimu kurulur. Isle ilgili kontrol defterlerinde, kantarlarin faallik durumlar1 ya da izlenen
aksakliklar kontrol gorevlilerince kayit altina alinir.

Madde 11.(1) Tiim kantar sistemleri i¢in tabi olduklari, kendileri ile ilgili yonetmelik,
TSE ve OIML standartlar referans almarak, diizenli olarak veya ihtiyag halinde; ilk Muayene
(kurulum - ise baglama Oncesi), Periyodik Muayene, Ani Muayene, Sikdyet Muayenesi gibi
teknik kontrollerinin ve bakimlarinin yapilmasi zorunludur.

(2) ilk muayene yapilmadan kantarin galismasina izin verilmez.

(3) Bant Kantarlar1 i¢in OIML R 50-1 uygun bant kantar1 dogruluk sinifinin tespiti igin
testler uygulanir. Dogru test malzeme miktar1 belirlendikten sonra sistemin yiiklii ve yiiksiiz
kalibrasyonlar1 yapilir. Ardindan, bant hiz1 ve debi kontrolleri yapilir. Bant kantar1 kalibrasyon



ve dogrulama islemleri taraflarca miistereken en az haftada iki kere bant kalibrasyon testine ve
en az ayda bir kere materyal testine tabi tutulmalidir. Bu siirenin yeterli olmadigmin tespit
edilmesi ve tutanak altina alinmasi halinde, kalibrasyon test periyodu taraflarca mutabik
kalinacak esaslara gore tespit edilebilir. Teknik Birim tarafindan yapilan kalibrasyon ve
dogrulama testleri bu Yonerge kapsaminda bahsedilen ve orneklenen tutanaklardan
yararlanarak tutanak altina alinir ve imzalanir.

(4) Kamyon kantarlar1 i¢in de kalibrasyon ve dogrulama islemleri, ilgili yonetmelikler
ve standartlar dogrultusunda diizenli olarak yapilir. Kamyon kantarlarinda her sefer i¢in bos ve
dolu tartimin yapilmasi esastir.

(5) Bu Yonergenin uygulama tarihi dncesinde yapilmis olan sézlesme ve protokollerde
bulunan tiim kantar sistemlerinin kalibrasyon ve materyal test iglemlerinin uygulama sekli ve
uygulama siklig1 Yonergeye uygun hale getirilerek yeniden diizenlenir.

Madde 12.(1) Giic kesintilerine engel olmak ve is akisinin devamliligini saglamak i¢in
kurulan kantar sisteminin tamaminin ¢alistirllmasin1 saglayacak yeterlilikte ve giivenilirlikte
yedek bir gii¢ sistemi kurulur.

Madde 13.(1) Tiim tartim sistemleri i¢in ilgili personelin tartimin takibini yapabilecegi,
gozlem ve raporlama islemlerini uygulayabilecegi kontrol odasi bulunur.

Madde 14.(1) isletme Miidiirliiklerinde bulunan tiim kantarlarin kontrol ve denetiminde
en az ii¢ kisiden olusan Ol¢ii Tarti Komisyonu olusturulmasi ve ilgili komisyon iiyelerinin
konuyla ilgili egitimlerinin saglanmasi zorunludur. Komisyon yedekleriyle birlikte Makam
tarafindan gorevlendirilir. Isletme Miidiirliiklerinde, pazarlama satis, elektromekanik ve {iretim
veya kontrolle ilgili sube miidiirliiklerinden konuyla ilgili kisilerden belirlenir. Isin ve isyerinin
ozelliklerine uygun olarak Makam tarafindan farkli birimlerden de gorevlendirme yapilabilir.

(2) Olgii Tart1 Komisyonu en az ayda bir olmak iizere ve gerekli gordiigii durumlarda,
Isletme icerisindeki tiim kantar sistemlerini incelemek ve denetlemek iizere toplanur.
Komisyon, izleme ve degerlendirmelerinde, isle ilgili kontrol gorevlileri ve Teknik Ekiplerin
kayit ve tutanaklarini da dikkate alarak; kantar sistemleri ile 1lgili hazirladig: incelemeleri ve
teknik raporu Makama sunar.

(3) Kantar tartim, kalibrasyon, denetim, kontrol ve izlenmesi is ve islemlerinde
gorevlendirilecek personelin Oncelikle konusunda uzman, egitimli ve miimkiinse sertifikali
yetismis personelden belirlenmesi esastir. Halihazirda ilgili birimlerde gorev yapan personelin
yeterli bilgi ve donanima sahip oldugu kabul edilir. Ancak, bu birimlerdeki personelin konuyla
ilgili egitim talepleri ivedi olarak degerlendirilir.

(4) Kantarlarin kalibrasyonlarinin yapilmasi ve kantarlarin agilmasi gibi durumlarda
Teknik Ekip ile birlikte ilgili kalibrasyon firmasi/kantar bakim ile ilgilenen firma ve
yiiklenici/isletmeci yetkililerinin bulunmasi zorunludur.

(5) Teknik zorunluluklar, iiretim siirekliligi, tasima mesafesinin fazla olmasi,
kalibrasyon ve materyal test siirelerinin tekrar diizenlenmesi gibi tartim {izerinde etkili
parametrelerin yeniden degerlendirilmesi ya da hangi kantar tipinin kullanilmasinin gerektigi
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ile ilgili teknik zorunluluklarin olusmasi1 durumlar1 Olgii Tart: Komisyonunca degerlendirilir ve
karara baglanir.

Bu durumlarin tespiti halinde ilgili komisyon toplanarak karar alir ve kararlarini
gerekgelerini de sozlesmesel ve teknik gereklilikler ile uygulanabilirlik ve maliyet agisindan
ayrintili olarak irdeleyerek aldigi karar1 Makam onayina sunar. Alinan kararin uygulanip,
uygulanmayacagi konusunda son ve nihai karar mercii Makam’dir.

Madde 15.(1) Odemeye veya hak edise esas miktarin belirlenmesinde Olgii Tarti
Komisyonu tarafindan elektronik bant kantar1 kullanimina karar verildiginde, bant kantarlariyla
tartimda asagidaki hususlar saglanir:

a) Odemeye esas olmak iizere, dzellikleri bu Yonergeye uygun sekilde en az iki adet
bant kantar1 kurulur.

b) Kantarlar arasi1 mesafe, ilgili TSE Standartlarina uygun olarak secilir ve
standartlardaki asgari mesafelere dikkat edilir.

¢) Her bir kantar i¢in dort agidan net ve kesintisiz olarak goriilebilecek ve en az bir yila
kadar kayit tutabilecek 6zellikte kamera ve goriintiileme sistemi kurulur.

d) Kantarlarin gevresi, insan eli gecmeyecek ve disaridan miidahale yapilamayacak
sekilde; ancak distan goriiniir bi¢imde genisletilmis metal levha vb. malzemeden kafesle
korumaya alinir.

e) Kantarlarin koruma kafesleri; disaridan kantara miidahale olmamasi igin kafesle
kantar arasi en az 1,50 m olacak sekilde yerlestirilir.

f) Kantar koruma kafeslerinin agilabilir tarafi en az iki adet kilitle muhafaza edilir. Kilit
anahtarlarindan biri TKI’de, digeri ise isletmeci/yiiklenicide bulunur.

g) Bant kantarlarindaki kantar testlerinden; agirlik testleri haftada en az iki kere;
materyal testleri ise ayda en az bir kere yapilir. Ihtiya¢ duyuldugunda siireden bagimiz olarak
bu testler gergeklestirilir.

h) Kantarlarin takibi, kayitlart vb. islemler i¢in uygun bir yere kantar takip merkezi
kurulur. Thale kapsaminda kurdurulacak kantar takip merkezlerinin her tiirlii miistemilatinin
(bilgisayar, masa, yazici, gii¢ kaynagi, klima vb.) temini ile TKI’nin gézetiminde saglikl1 olarak
siirdiiriilebilmesine yonelik Isletme giderlerinin isin yiiklenicisi tarafindan karsilanmasi
ongoriiliir.

1) Kantar ile ilgili islemler yapilirken, kantarin acilmasi, kalibrasyonu sirasinda Teknik
Ekiple beraber, kantar personeli, kontrol teskilati ve isletmeci/yiiklenici gorevlileri hazir
bulunur.

i) Bant kantarlar1 tartim degerleri calisilan tiim vardiyalarda gozlemlenir. Degerler
arasinda sapma tespit edilmesi halinde miidahale edilir. Her vardiyada, Idare lehine olan endeks
degeri kullanilir. Ayrica bant kantar degerleri arasindaki farkin vardiyalik, giinliik takipleri
yapilarak, sistemin saglikli ve dogru ¢alismasi saglanir.



Ucg giinliik siireglerle, ayn1 hattaki her iki kantar arasindaki 6l¢iim farklar1 kontrol edilir.
Ug giinliik periyotta, farkin %1°i gecip ge¢mediginin kontroliiniin yapilmasi saglanir. Bu
kontrol, ii¢ glin boyunca her vardiya sonunda alinan, vardiya sonu kantar degerleri iizerinden
iki kantar arasindaki fark toplamlar1 tespit edilir. Ug giinliik periyotta tespit edilen farkin %1’
gecmesi durumunda materyal testi yapilir.

Ariza durumlarinda, kantara iligkin kalibrasyonlarda, periyodik ve rutin kontrollerde,
istenildigi zamanlarda sistem kontrolleri yapilirken %0,5 (bindebes) fark degerleri sinir deger
olarak esas alinir.

j) Her ne sebeple olursa olsun, TKI ve yiiklenici elemanlarinin tek olarak kantara
miidahale etmesine ve kantar1 agmasina izin verilmez.

Madde 16.(1) Elektronik bant kantarlarinin arizalanma durumlarinda asagidaki sekilde
hareket edilir:

a) Elektronik bant kantarlarindan biri arizali ise en ¢ok 5 is giinii siire verilir. Bu siirede
durum igin yiiriitimii ve kontroliinden sorumlu birim personeli tarafindan tutanak altina alinir.
TKI haricindeki yiiklenicilerin ve isletmecilerin tesislerinde tutanaga yiiklenici veya isletmeci
yetkilileri de dahil edilir. Bu siirede, ¢alisan diger elektronik bant kantar1 degerleri hak edise
esas deger olarak alinir. Kantar tamiri i¢in verilen 5 is giinii i¢inde kantar devreye alinmadigi
takdirde; tesisin ¢aligmasina miisaade edilmez. Tesisin faaliyetlerini siirdiirmesi isteniyorsa,
hazirlanacak ihale dokiimanlarinda, ikinci kantarin ¢alismadigi her vardiya i¢in idari para cezasi
dahil bir ceza uygulanmasi 6ngoriiliir. Arizali kantarin devreye alinmasinin 5 is giiniinii gegtigi
veya tamirin Idarece verilen siireden uzun oldugu durumlarda, idarece verilen siireyi gecen her
giin ceza uygulanmaya devam edilir.

b) Elektronik bant kantarlarindan her iki kantar da arizali ise ve hak edise esas tartim
yapilamiyorsa ¢alisma durdurulur. Bu siirede durum tesisten sorumlu birim personeli tarafindan
tutanak altina alinir.

¢) Her iki elektronik bant kantar1 arasindaki fark % 1°1 gectigi takdirde, 15inci madde
hiikiimleri ¢ergevesinde, sevkiyat kesilerek bant kalibrasyon ve materyal testi yapilir. Aradaki
farkin giderilemedigi durumlarda sorunun hangi kantar arizasindan dolay1 olustugu tespit
edilerek arizanin giderilmesi saglanir.

DORDUNCU BOLUM

Teknik Ozellikler
Bant Kantar1 Teknik Ozellikleri

Madde 17.(1) Kurulacak bant kantarinin isin ve isyerinin 6zelliklerine uygun sekilde
standartlara uygun tartim yapabilmesi i¢in bant kantar1 taleplerinde asagidaki hususlarin
belirlenmesi ve teknik sartnamelerin buna uygun olusturulmasi saglanir:

a) Kantarm tipi, hangi iirlin i¢in kullanilacagi, tasima kapasitesi (ortalama), bant
kantarinin yerlesecegi yer, son besleme noktasi ile bag tambur merkezi aras1 mesafe, besleme
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nokta say1si, malzemenin yogunlugu, malzemenin yapisi, nemi, bant besleme sekli, bandin hizi,
bant genisligi, bant kalinlig1, bas tambur ile kuyruk tambur aras1 mesafe, bant agirlig1 (kg/m),
bant cinsi tasiyici rulolar arast mesafe, oluklasma agcisi, bant yerlestirilme sekli, gerdirme
sistemi, sebeke gerilimi, bant meyli, yiik hiicresi, indikator ve takometre Ozellikleri gibi
ozellikler belirtilir.

b) Kantarin 6lgme hatas1 ve karakteristigi; ol¢lim dogrulugunu en cok etkileyen
parametre oldugundan, kantarin dogruluk sinifi tespit edilmelidir. Kantarlarin hata pay1 standart
olarak %0,5 (bindebes) olmalidir.

¢) Bant kantar1 bilgisayar donanimi ekran ¢iktisinda; bant parametreleri (malzeme ad,
debi, ton/saat, iist limit, alt limit), mesaj ve malzeme raporu (istenildigi giin ve giinlere ait), bant
hizini, son saatte gegen miktar bilgisi bulunmalidir. Vardiyalik, glinliik, haftalik, aylik, yillik
gecen miktarlarin ve herhangi iki tarih veya saat arasindaki tartt bilgilerini hafizada saklamali
ve gerektiginde dokiim alinabilmelidir.

Kamyon Kantar1 Teknik Ozellikleri

Madde 18.(1) Kurulacak kamyon kantarinin isin ve isyerinin 6zelliklerine uygun
sekilde standartlara uygun tartim yapabilmesi i¢in kamyon kantar1 taleplerinde asagidaki
hususlarin belirlenmesi ve teknik sartnamelerin buna uygun olusturulmasi saglanir:

a) Kantarin tipi, sebeke gerilimi, calisma gerilimi/gli¢, ¢alisma sicakligi, tarti/6lgme
siifi, tart1 kopriisli, rampa, zemin yiiksekligi, yiik hiicresi 6zelikleri, hava kosullar ile ilgili
bilgiler, tart1 terminali 6zellikleri, kamyon kapasitesi, maksimum. yiik orani, tart1 kapasitesi gibi
ozellikler belirtilmelidir.

b) Terminale plaka no, sofor adi, mal cinsi gibi en az 8 ayr1 bashk altinda bilgiler
girilebilmeli ve 100.000 araca ait giris bilgisini hafizasinda tutabilmelidir. Araglarin kantara
giris - ¢1kis tarih ve saat bilgileri ile bilet seri numarasi otomatik olarak verilebilmelidir. Tartim
yapan kantar operatorii adi bilete yazilmalidir. Briit - dara - net sonuglari alinabilmelidir.
Programin rapor adiminda istenilen tarih ve saat aralif1 belirtilip olusturulan filtrelere gore
ayrintili ve genel bilgi dokiimleri aliabilmeli ve gegmis tarihli bilgiler bilgisayara aktarilip
saklanabilmelidir. Tartim sonucu gosterir tart1 fisinden dort adet basilabilmelidir.

Otomatik Tartim Sistemleri (Operatérsiiz Tartim Sistemleri) Teknik Ozellikleri

Madde 19.(1) Olgii tart1 komisyonu tarafindan uygun gériilmesi durumunda, kurulacak
otomatik tartim sistemlerinin isin ve isyerinin 6zelliklerine uygun sekilde, standartlara uygun
tartim yapabilmesi i¢in tart1 sistemi taleplerinde asagidaki hususlarin belirlenmesi ve teknik
sartnamelerin buna uygun olusturulmasi saglanir:

a) OperatOrsiiz tartim tasit tanima sistemleri, tek merkezden kontrol edilebilmeli,
Isletme iginde ortak kullanilan tartim programina otomatik olarak dlgiilen verileri aktarabilir
ozellikte olmalidir. Bu sistem icin kullanilacak kiosk panelleri (kart okuma paneli), tasit
kantarina bagli bulunan yazilim, akilli kartlar, okuyucu kamera, son teknoloji ve ana tartim
yazilimi ile uyumlu olmalidir.



b) Operatorsiiz Tartim Sistemlerine; tasitlarin taninmasi i¢in RF-ID, PROXIMITY,
HGS gibi uzaktan okuma yapabilen teknolojiler ile birlikte plaka okuma sistemleri de entegre
edilebilmelidir. Sistemlerde harici gdsterge, bariyer sistemi, kamera sistemleri gibi opsiyonlar
da olmalidir. Operatorsiiz Tartim Sistemi son teknoloji, ana tartim sistemi yazilimi ile uyumlu
tasit kantar yazilimina sahip, istenilen nitelikte ¢ikti alabilecek sekilde ayarlanabilen tasit kantar
yazilimi barindirmalidir. Her bir araca ait bilgiler otomatik olarak hafizaya kaydedilebilmelidir.
Ayrica araglarin plaka numaralari, yiik miktarlari, tartim saati gibi bilgileri siniflanabilir
olmalidir. Otomatik Ara¢ Tanima Terminali kurulmasi zorunludur ve bu terminalin uygulama
yeri ve seklinde gore kantar giris-cikis veya her iki yone de montaji yapilabilmelidir. Tartim
islemleri sonunda araca ait tartim sonuglari otomatik olarak hafizaya kayit altina
aliabilmelidir. Siirekli tartilan araglarda dahi daralarin her seferinde alinmasi esastir. Ayrica,
Sistemin tartim yaptigina dair siirliciiyii yonlendirme amagli haberlesme paneli, trafik 1siklari
veya sesli uyart sistemi de sisteme eklenebilecektir.

¢) Kantar firmalarinin Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan onaylanmis kantar
kullanim talimatlar1 esas alinarak Teknik Ekip tarafindan da test edilerek stabil oldugu
diistiniilen is ve o kantara iliskin siire tartim siiresi olarak belirlenir.Bu durum, “Arag tartilirken
tartim siiresi minimum .... sn olmalidir.”” ctimlesi ile teknik sartname i¢inde tanimlanir.

d) Operatdrsiiz Tartim Sistemi kurulumu, ilgili yazilimlarin ytiklenmesi, ¢aligilacak tiim
araclarin tanimlanmasi ve ilgili soforlere akilli kart teslimi yapilmasi, projelendirme ve tiim
islemler idare onay: alinarak Isletmeci/Yiiklenici Firma tarafindan yapalir.

e) Operatorsiiz Tartim Sistemine araglarin tanitimi ve ilgili soforlere akilli kart teslimi,
yazilim sistemi arizalarinin giderilmesi veya bagka amaglarla veri tabanina ulagilmasi islemleri
Idarenin gérevlendirdigi Kontrol Teskilatinca yapilir. Bu amagla Kontrol teskilatina ayr1 bir
yonetici sifresi tanimlanir ve bu sifre Kontrol Teskilatinca muhataza edilir. Yazilim ve ¢ikti ile
ilgili tiim veriler ve islemlere her durumda ulasim sifre konularak saglanir. Sistem kontroliiniin
saglanmas1 adina belirlenen sifre isi yapan teknik ekip i¢inden belirlenecek kisi veya kisilere
verilir. Bu kisiler disinda kimse ile paylasilmaz.

f) Operatorsiiz tartim sistemlerinin kurulumu tamamlandiktan sonra sistemin tim
kontrolii TKI yetkililerine devredilir. Sistemin dogru ¢alisip ¢alismadiginin kontrolii, isle ilgili
kontrol teskilatlarinca vardiyada en az bir defa olmak {izere yiiklenici veya isletmeci
yetkililerinin de gozetiminde belirli periyotlarla veya TKI tarafindan resen yapilir. Bu
kontroller, araglarin TKI’ye ait kamyon kantarlarinda tartiimas: ile gerceklestirilir. Buna gore,
bir dnceki kontrol dlgiimiinden sonra yapilan otomatik tartimlar, Idare referans kantarina gore
olusan fark nisbetinde oransal olarak giincellenir. Fark tespit edilmesi durumunda, TKI lehine
sonug¢lar kullanilir.

g) Operatorsiiz tartim sistemlerinin zorunlu kalibrasyon ve kontrol siirelerinin haftada
bire kadar indirilebilecegi ilgili sartnamelerde belirtilir.



Kamera Sistemi Teknik Ozellikleri

Madde 20.(1) Her bir kantar i¢in en az bir yila kadar geriye doniik kayit yapabilecek
ozellikte ve kor nokta birakmayacak sekilde kamera izleme sistemi kurulur. Segilecek kamera
sisteminin son teknoloji, yiiksek piksel ¢oziiniirliigline sahip ve bilgisayar sistem ozellikleri ile
uyumlu olmasi gereklidir. Bant kantarlar1 i¢in dort yonlii, kantar1 tam ve net gorecek sekilde
kor nokta birakmadan; kamyon kantarlari igin 6n, arka ve iistten kantar ve tartimi1 gorecek ve
kor nokta kalmayacak sekilde (Arag plakalar1 ve tagidigi malzeme niteligi ile yiikleme miktar
goriinmelidir.) goriintli alinmasi zorunludur. Ayrica kantar kontrol odas1 giris - ¢ikisi kamera
ile izlenmelidir.

Bilgisayar Donanim Teknik Ozellikleri

Madde 21.(1) Tartim sistemlerinden aktarilan verilerin depolanmasi, izlenmesi ve ¢ikt1
- rapor bilgilerinin alinmas1 igin gerekli bilgisayar donanimi teknolojik gelismelere uyumlu,
yazilim ve donanimlari ile gilincel olmalidir. Bilgisayar donaniminin islemci, hafiza, HDD
kapasite, ekran kart1 hafizasi, isletim sistemi, monitor, optik siiriicli, klavye ve yazici
ozelliklerinin kullanilacak tartim sistemine uyumlu olmasi uygundur. Tutulan kayitlar, TKi
tarafindan uygun sekilde yedeklenir.

Kontrol Kabini Teknik Ozellikleri

Madde 22.(1) Ug vardiya calismaya uygun, iceride bulunacak personel ve ekipmanlar
icin yeterli Olciilerde, darbe dayanimli, uygun 1sitma -sogutma sistemlerinin bulundugu, TSEK
ve ISO 9001- 11 2000 uygunluk belgeli ayrica elektrik enerjisi ve diger hatlarin bulundugu
sekilde olacaktir.

Diger Hususlar

Madde 23.(1) Ihale kapsaminda kurdurulacak biitiin kantarlar (bant, kamyon, tir ve
vagon kantarlar1) ile bunlara ait tiim sistemlerin (kamera ve bilgisayar sistemleri gibi) tamir
bakim islemleri ve masraflari isletmeci/ytiklenici firmaya ait olacaktir.

BESINCI BOLUM
Resmi Yazi ve Belgelerin Usul ve Sekli, Ornek Tutanaklar, Ornek Sartnameler

Resmi Yaz1 ve Belgelerin Usul ve Sekli

Madde 24.(1) Kantar sistemlerinin kurulumu, kullanimi, kalibrasyonu, denetimi i¢in
hazirlanan tutanak ve belgeler ile teknik sartnameleri gibi bu Yonerge kapsaminda bulunan tiim
resmi yazi ve belgelerin; net, anlasilir, isin ya da durumun geregi ve amacini agiklayan, kisa ve
uygulanabilir olmasi esastir. Tiim bu yazi, tutanak ve belgeler i¢in hazirlanmis yol gosterici ve
sablon niteligindeki drnekler ilgili maddelerde ve is bu Yonerge eklerinde tarif edilmistir.



ALTINCI BOLUM
Yiirirliik ve Yiiriitme

Yiiriirliik
Madde 25.(1) Bu Yonergenin yiirtirliige girdigi tarihten itibaren, bu Yonergeye uyumlu
olmayan bant ve kamyon kantarlari ile ekli tim donanim ve sistemlerin (kamera izleme sistemi,

bilgisayar sistemi vb.) en gec¢ 1 yil igerisinde Yonerge hiikiimlerine uyumlu hale getirilmesi
zorunludur.

(2) Halihazirda uygulanan sozlesmelerde kantar kurulumu ve teslimi konularini igeren
herhangi bir ongorii yoksa kantarlarin, Yonergeye uyumlu hale getirilmesi islemi TKI
tarafindan yapilir.

Bu Yonerge Yonetim Kurulunun ........... tarth ve .......... sayili karar ile kabul
edilmis ve ayni tarihten itibaren yiiriirliige girmistir.
Yiiriitme

Madde 27.(1) Bu Yénerge Hiikiimleri Tiirkiye Komiir Isletmeleri Kurumu (TKi) Genel
Midirligi yiiriitir.



EKLER

Ornek Tutanaklar

EK 1. Ik ise baslama kantar endeks tutanagi; kantarin kurulumundan sonraki kalibrasyonlarda,
endeks degerlerinin karsilikli tespiti i¢in kullanilmalidir.

Tutanak Ornegi 1.

LK iISE BASLAMA KANATAR ENDEKS TUTANAGI

.................... Tesisi  ......... Bantlar1 tizerinde bulunan kantarlarin tartim endeksleri
...................... Vardiya ..... basi itibariyle sifirlanarak tesislerde ¢alismaya baslanmustir.

Endeksler sifirlanmadan 6nceki kantar endeks degerleri agagidadir.

Isbu tutanak tarafimizdan tanzim ve imza edilmistir.

................... Tesisi Vardiya 2 Sonu Endeksi (1 Nolu kantar) : .......
.................. Tesisi Vardiya 2 Sonu Endeksi (2 Nolu kantar) : .......

Kontrol — Teskilat Kantar  Gorevlisi Firma/Yiiklenici ~ Gorevlisi
Imza Imza Imza

EK 2. Materyal test tutanagi; kantar hassasiyetinin 6l¢limiinde kullanilmalidir.

Tutanak Ornegi 2.

MATERYAL TEST TUTANAGI

........... Tarihinde V-..’de ..........talebiyle ......nolu .......... Bant Kantarina Materyal testi
yapilmis olup test sonuglar1 asagidadir.

1. Test Kamyon Kantar1 : 92,950 Kg
Bant Kantar1 : 91.100 Kg
Sonug : (92.950 -91.100 ) / 92.950 x 100 = % - 1,99 (Yiizde 1,99)

2. Test Kamyon Kantar1 : 81.800 Kg
Bant Kantar1 : 82.100 Kg
Sonug : (82.100 — 81.800 ) / 81.800 x 100 = % + 0,37 (Binde 3,7)

Bant Kantar hassasiyeti 2. test sonucuna gore % 0,5 ‘in altinda olup normal sinirlar i¢indedir.
Bu tutanak tarafimizdan tanzim ve imza edilmistir.

Kontrol Teskilati Kantar Gorevlisi Firma/Yiiklenici Gorevlisi
Imza Imza Imza




EK 3. Kantar degerleri arasindaki farka istinaden tutulacak tutanak 6rnegi:

Tutanak Ornegi 3.
TUTANAKTIR
..................... Miidiirliigii ................ dosya ile takip edilen , ............... Tesisinin
calistirilmasi isine ait Teknik Sartname’nin .............. maddesi geregi, Idare tarafindan, her bir

tesis tiivenan bandina montaj1 yapilan bant kantarlarindan bir vardiyada okunan degerler arasinda
%1°den daha ¢ok farklilik olmamasi istenir. %1 den fazla bir fark olusursa, hakedise esas tartim
icin belirlenen bant kantar1 degeri dikkate alinir ve en kisa siirede kalibrasyon ve test islemleri
yapilir. Tiivenan band iizerinde iki adet bant kantar1 bulundugu siirece, iki kantardan Idarenin
kabul ettigi ve Yiikleniciyle beraber tutanak altina alinan kantarin degeri hakedise esas olarak
almir. Eger iki kantardan birisi ariza yapacak olursa faal olan kantarin degeri esas alinir. Kantar
kalibrasyonlar1 ve materyal testleri nedeni ile tesislerde meydana gelebilecek durus ve
beklemeler i¢in yiiklenici herhangi bir hak talep edemez. ...................... (Vardiya-..)
tarithinden itibaren ................... Tesisinde ise baslatilan ........................ll
firmas1 adina diizenlenecek olan yiiklenici hakedislerinde, kantarlar arasinda % 1°lik bir fark
olmadigi siirece, tiivenan degeri olarak 2 nolu kantar degerleri esas alinacaktir.

Isbu tutanak tarafimizdan tanzim ve imza edilmistir.

Kontrol Teskilati Kantar Gorevlisi Firma/Yiiklenici Gorevlisi

Imza Imza Imza

EK 4. Kantar degerleri arasindaki farka istinaden tutulacak tutanak 6rnegi:

Tutanak Ornegi 4.

TUTANAKTIR
...................... Miidiirliigii dosya ile gorilen,
..................................... Tesisinin  galigtirllmast  isine ait Teknik  Sartname’nin
................... maddesi geregi, Idare tarafindan, her bir tesis tiivenan bandina montaji yapilan bant
kantarlarindan bir vardiyada okunan degerler arasinda %1°den daha ¢ok farklilik olmamasi istenir.
%1°den fazla fark olusursa, diisiik olan bant kantar1 degeri dikkate alinir ve en kisa siirede
kalibrasyon ve test islemleri yapilir. Tiivenan bandi {izerinde iki adet bant kantar1 bulundugu
siirece, iki kantardan Idarenin kabul ettigi ve Yiikleniciyle beraber tutanak altina alman kantarin
degeri hak edise esas olarak alinir. Eger iki kantardan birisi ariza yapacak olursa faal olan kantarin
degeri esas almir. Kantar kalibrasyonlar1 ve materyal testleri nedeni ile tesislerde meydana
gelebilecek durus ve beklemeler i¢in yiiklenici herhangi bir hak talep edemez. kantarlarinin arizal

olduklart .................... tarthinde Bant Kantarlar1 Komisyonunca tutanak altina alindigindan
dolay1 ariza giderilinceye kadar, tesis i¢in tiivenan degeri olarak .... nolu kantar degerleri esas
alinacaktir.

Isbu tutanak tarafimizdan tanzim ve imza edilmistir.

Kontrol Teskilati Kantar Gorevlisi Firma/Yiiklenici Gorevlisi

Imza Imza Imza




EK 5. Yapilan is miktarinin tespiti i¢in tutulacak tutanagin; taraflarin karsilikli olarak
imzaladiklar1 ve 6rnekteki bilgileri igerir nitelikte hazirlanmasi ve imzalanmasi uygundur.

Tutanak Ornegi 5.

YAPILAN i$S MIKTARI TESPITi

Tesise beslenen tiivenan komiir, besleme bandi {izerinde bulunan elektronik kantarda (yedekli)
tartilarak tespit edilir. Kantarin kalibrasyonu haftada en az bir defa yiiklenici ve kontrol teskilati
tarafindan yapilir, yiiklenici ve kontrol teskilati tarafindan imzalanarak idareye bagl ......
Mudiirliigii yetkililerince onaylanmis bir tutanakla kayit altina alinir.

Odemeye esas tonaj vardiya bazinda tespit edilerek, yiiklenici ve kontrol teskilat1 tarafindan
imzalanarak Idareye bagli ......... Midiirligii yetkililerince onaylanmis bir tutanakla kayit altina
alinir.

Tart1 ile ilgili itirazlar tartim sirasinda yapilir. Sonradan yapilacak itirazlar degerlendirmeye

alinmaz.
Kontrol Teskilat Kantar Gorevlisi Firma/Yiiklenici Gorevlisi
Imza Imza Imza

EK 6. Ariza olmas1 durumunda uygulanacak tutanak ornegi:

Tutanak Ornegi 6.
ARIZALI KANTAR VE ODEMEYE ESAS ALINACAK KANTARIN BELIRLENME
TUTANAGI
............... Tesisleri’'nde ..................... V-Ill ve ................ V-] ¢calismalarinda I Nolu

Kantar loadcell arizasindan dolay: hak edise esas tlivenan tonaji1 bu vardiyalar i¢in II Nolu
Kantar degerleri esas alinacaktir.

Is bu tutanak tarafimizdan tanzim ve imza edilmistir.

Kontrol Teskilati Kantar Gorevlisi Firma/Yiiklenici Gorevlisi
Imza Imza Imza




Ek 7. Kantar sistemlerinin kurulumu sonrasi, ise baslamadan 6nce yapilacak toplanti sonrasi
hazirlanacak toplant: tutanagi 6rnegi:

Tutanak Ornegi 7.

iSE BASLAMADAN ONCE iS ORGANIiZASYONU TOPLANTI TUTANAGI

.................. Miidiirliigiinde ..................... tarihinde bir toplant1 yapilmistir. ...................
Miidiirliigiine baglh olarak, hizmet alimi1 rodévans vs yoluyla ¢alistirilan Firmalarin hakedislerine
esas komiir miktariin tespitinin yapildigi bant kantarlarinin izlenmesi ve endekslerin alinmasi ile
ilgili su kararlar alinmistir:

1. Yiiklenici tarafindan calistirilan tesislerin bant kantarlarina iligkin, bant kantarlar1 endeks
degerlerinin her vardiya basinda ve sonunda alinmast ................ Midiirligi Kontrol Birimi
gorevlilerive ..................... Mudiirliigii gorevlileri ile birlikte ortak olarak alinacaktir.
2 kontrol birimi gorevlileri tarafindan, Yiklenici faaliyetlerine iliskin olarak
tutulan faaliyet ve kontrol defterlerine kantar endeks degerleri islenecektir.
3. Faaliyet ve kontrol defterlerihem ..................... Midiirligi hemde ....................... Sube
Miidiirliigii gorevlilerince imza altina alinacaktir.
4. Vardiyalarda alinan bant kantarlar1 endeks degerleri, Elektrik Bagsmiihendisligi Servisinde bir
foyde takip edilecektir. Bu kayitlar ay sonunda bir dokiim halinde alinarak, FElektrik
Bagmiihendisligi yetkilileri tarafindan imzalanacaktir.
5. Tek bir bantl1 konveydr tizerinde kurulu bulunan iki bant kantar1 endeks degerleri arasindaki fark
ve degisim degerleri her iki servis gorevlileri tarafindan kontrol ve takip edilecektir. Bunun
sonucunda, ilgili ihaleye ait sartnameler ve sdzlesmeler dogrultusunda islem yapilacaktir.
6. Kantar kalibrasyon islemlerinin yapilmasimin gerekliligi Elektrik Servisi tarafindan takip
edilecek ve en kisa siirede geregi yapilacaktir.
7. Vardiyalarda tespit edilen kantar endeks degerleri dogrultusunda giinliik hakedise esas tonajlari
belirtir bir tutanak her iki servis yetkilileri tarafindan tutulacaktir.
8. Bu tutanak her iki servisin kendi kayitlar1 kontrol edilerek diizenlenecektir.
9. Odemeye esas tonajlar, .................... Sube Miidirliigli tarafindan her ayin sonunda
............................ Sube Miidiirliigline yaz: ile bildirilecektir.
10. Bant kantarlarmin saghkli  tartim  yapabilmelerinin  saglanabilmesi amact ile
............................ Sube Midiirliigli, tamir-bakim ekiplerince takibi yapilacak hususlar su
sekilde tespit edilmistir:
a) Bant kaymalar1 onlenecektir.
b) Hiz makaralarina pasa sarmamasi i¢in bantli konveyorlere silgi sistemi yapilacaktir.
¢) Hiz makaralarina bant baskisinin tam olmasi saglanacaktir.
d) Zorunlu olmadik¢a bant kantar1 bulunan bantli konveyorlerde mekanik ek (cakson)
kullanilmayacaktir.
e) Ozellikle bant kantarlar1 yakinindaki rulo (makara), rulo sasesi, rulman gibi mekanik aksamin
diizgilin ¢caligmas1 saglanacaktir.

Bagkan Uye Uye

Imza Imza Imza




EK 8. Hazirlanacak duyurular i¢in 6rnek:

Tutanak Ornegi 8.

DUYURU

BANT KANTARLARINDA TARTIMLARIN HASSAS OLABILMESI ICIN BANT
KANTARLARININ UZERI VARDIYA BASI VE VARDIYA SONU KONTROL EDILECEK,
YUK HUCRELERININ (LOADCELL) OLDUGU TRAVERS UZERINDE PASA, KOMUR
VS MALZEME VARSA BANT YOLU DURDURULARAK; FIRCA VE SUPURGE GIBI
YUK HUCRELERINE ZARAR VERMEYECEK BiR ALETLE TEMIZLENECEKTIR.




EKLER

Ornek Sartnameler

EK 9. Bant Kantarlar i¢in olusturulan 6rnek sartname:

Sartname Ornegi 1.

TURKIYE KOMUR iISLETMELERI KURUMU GENEL MUDURLUGU BANT TARTI KANTARIALIMI TEKNiK
SARTNAMESI

1.AMAC .......ceeeneee. Miidiirligiintin ihtiyaci olarak asagida ozellikleri belirtilen konvey6r banti ile taginan kémiiriin agirligimi
kiimiilatif olarak 6lgecek bir adet elektronik bant tarti kantari , tasit kantar1 ve torbalama kantar1 alim ve montaj1 yaptirilacaktir.

2. TEKNIK OZELLIKLERI :

2.1. Bant Kantar1 Teknik Ozellikleri : 2.1.1. Tipi : 0-100 mm tiivenan ....komiirii icin tart1 kantar1 2.1.2. Tasima kapasitesi, Ortalama
: 350 t/h, max : 650 t/h,

2.1.3. Bant kantarinin yerlesecegi yer : ....... bandi.

2.1.4. Son besl.nok. ile bag tambur merk. arasi : 400 m.

2.1.5. Besleme nokta sayzisi : 1

2.1.6. Malzemenin yogunlugu : kémiir i¢in ... ton/m? , tas i¢in ...ton/m? diir

2.1.7. Malzemenin Yapisi : Normalde Serbest akan malzeme olup zaman zaman sulu olmaktadir. 2.1.8. Nemi : % 2-8 arasi

2.1.9. Bant beslenisi : Vibratorle besleme

2.1.10. Bantin hiz1 : 2,28 m/s

2.1.11. Bant genisligi : 48” (asinma durumlari harig)

.1.12. Bant kalinlig1 : 12 mm.

2.1.13. Bag tambur ile kuyruk tambur arasi mes. : 400 m.

2.1.14. Bir metre yeni bant agirligi : 12000 gr/m.

2.1.15. Bant cinsi : Kauguk kapli kord bezi

2.1.16. Tastyict rulolar arast mesafe : 900 mm.

2.1.17. Oluklagsma agis1 : 20° ( rulolar arasindaki ag1)

2.1.18. Bant yerlestirilmesi : Uglii makara grubu iizerine (iiglii veya tekli kullanilir nadir olarak ikili var oda v seklinde)

2.1.19. Gerdirme sistemi : Agirlik Tamburu ile (bandin arkasinda yiik bindirilerek gerdirilir) 2.1.20. Sebeke gerilimi : Bant tahrik
tinitesi 550V, 3 faz, 50 Hz. Aydinlatma tesisat1 : 220 volt 2.1.21. Bant meyili : Bant egimi sifirdir. ( diiz ise sifir yukar1 dogru ise
egim Ol¢iiliir)

2.1.22. Kantar 6zellikleri yukarida verilen sistemin tartma iglemini yapacaktir.

2.1.23. Kantarin 6l¢me hatasi ve karakteristigi asagidaki gibi olacaktir.

+ Olgme hatasi : +....%0,05(b)

* Tartim yapabilecek bant hiz1 : 1,8 m/sn + 30 %

2.1.24. Olgme band: grubu bant iizerindeki dkme malzeme agirligini load celler ile algilayan celik konstriiksiyon olacaktir. Tartim
iinitesi kalibrasyon agirligi ile test edilebilecektir.

2.1.25. Load Celler paslanmaz malzemeden —15°C ile +60°C’da ¢alisacak, IP-67 tam kapali su ve toz gegirmez tipte, DIN 40050 ve
OIML normlarina uygun, miisaade edilen degerin % 150’sinde dahi ayn1 duyarlikta dl¢iim yapabilecektir. Kumanda odasi ile tiivenan
komiir kantar1 arast mesafe ~ 180 m. olup bilgi iletimi havai hattan ¢ekilecek kablo ile saglanacaktir. Kablolama firmaca yapilacaktir.
2.1.26. Load Cellerin asir1 akim ve voltaj gibi etkilerden korunmasi i¢in topraklama tesisat1 yapilacaktir.

2.1.27. Elektronik indikatoér mikro prosesor teknolojisi ile te¢hiz edilmig, IP-54 korumali, toz ve nem gegirmez, aliiminyum kutulu,
DIN normlarma uygun, durgun yiik, otomatik sifirlama ve fonksiyonlar i¢in LED ikaz 1siklar1 ile asir1 yiik ikaz sistemi olacaktir.
Konveyor bantinin kontrol ve kumanda edildigi odada banttan gecen kdmiir miktarinin tespiti i¢in yiik indikatorii olacaktir.

2.1.28. Bant kantari indikatoriinden gelen bilgiler komiir miktarinin izlenmesi ve istatiksel veriler igin teklif edilecek bilgisayar
sistemine aktarilacaktir.

2.1.29. Digital takometre (encoder) dis ortam sartlarina dayanikli aliminyum kutulu agir hizmet tipinde olacaktir. Bant hizini sayacak
ve O0lgme {initesine iletecek ve baglant1 elemanlart ile birlikte olacaktir.

2.1.30. Bant tart1 sistemi Bant kaymasindan, bant gerdirme igleminden etkilenmeyecektir.

2.1.31. Bant ve makara arasina sikisan malzemelerin zararindan koruyucu tertibat olacaktir.

2.1.32. Bantin agir1 yiiklenmesinden tarti sistemi zarar gormeyecektir.

2.1.33. Bant kantar1 Avrupa Tip Onayl1 (2004/22/AT Belgeli) olacaktir. Bu belge teklifle birlikte sunulacaktir.
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2.2. Bant Kantar Bilgisayar Programi Teknik Ozellikleri :

2.2.1. Bant parametrelerini gosterecek (malzeme adi, debi, ton/saat, iist limit, alt limit)

2.2.2. Mesaj ve malzeme raporu verebilecek (istenildigi giin ve giinlere ait)

2.2.3. Bant hizini, son saatte gegen miktar1 gosterecek.

2.2.4. Ginliik, haftalik, aylik, yillik gecen miktarlart gosterecek ve herhangi iki tarih veya saat arasindaki tarti bilgilerini
hafizasinda saklayip dokiim alinabilecek.

2.2.5. Tart1 bilgilerine herhangi bir sekilde disaridan miidahale edilemeyecektir.

2.2.6. Mesajlar1 ekranda gosterecek.

2.3. Bilgisayar ve donanimlarinin 6zellikleri asagida belirtilmistir.

2.3.1. Yongasi en az Intel H110 veya esdeger 6zelliklerde olacaktir.

2.3.2. Islemcisi en az Intel Core i5-6500 veya esdeger dzelliklerde olacaktr.

2.3.3. En az 8 GB 1600 Mhz DDR3 bellegi olacaktir.

2.3.4. En az 2 GB DDR3 64 bit harici ekran kartina sahip olacaktir. Kartta 1 adet vga, 1 Adet DVI, 1 Adet HDMI baglanti
imkani olacak ve sogutucu fanl olacaktir.

2.3.5. Monitor, 160°/160° goriis acil1, genis ekran en az 24”, en az 1 VGA portuyla birlikte 1 adet DVI (Digital) porta sahip ve
LCD/LED olacaktir. DVI baglanti kablolariyla birlikte teslim edilecektir.

2.3.6. Serial ATA 3, boyutu 3,5”, en az 7200 Rpm, 64 mb cache ve 1 TB Sata HDD olacaktir.

2.3.7. Bilgisayarlar {izerinde SATA DVD yazici olacaktir.

2.3.8. Anakart iizerinde ses devresi tiimlesik olacaktir. Tiimlesik olarak en az 3 (ii¢) Sata, 1 (bir) paralel, 1 (bir) PCI Express
16x, 1 (bir) PCI Express 1x, 1 adet klasik PCI, en az 6 (alt1) USB 2.0/3.0 baglant1 noktas1 bulunmalidir. USB portlardan en az
3(ii¢) adedi USB 3.0 ve en az 2 (iki) adedi kasanin 6n tarafinda ¢aligir durumda olacaktir.

2.3.9. Anakart (PCB) iizerinde bilgisayar {ireticisine ait logo liretim sirasinda basilmis olmalidir. Sonradan eklenmis yapistirma
ve serigrafi ile liretilmis ¢6ziimler ayrica kazinmis anakartlar kabul edilmeyecektir.

2.3.10. Bios iiretici firmaya ait olmali ve liretim agamasinda yiiklenmis olmalidir.

2.3.11. Glig¢ kaynagy, sistemin sorunsuz olarak ¢aligmasini saglayacak kapasitede ve en az 3 sata ¢ikis1 olacaktir. Firma giic
kaynaginin gercek degerini teklifinde belirtecektir.

2.3.12. Sistem ile birlikte USB baglanti 6zelliginde kablolu/kablosuz, F Tiirk¢e klavye ve 2 ya da 3 tuslu optik mouse ve hoparlor
(monitérde hoparlor 6zelligi yoksa) verilecektir.

2.3.13. Sistemde en az Windows 7 Professional Tiirkge igletim sistemi lisansli ve yiiklenmis olarak bulunacaktir.

2.3.14. Sistemle birlikte isletim sistemi ve donanima ait yeniden kurulum Cd’leri, lisans, vb. orijinal dokiimanlar verilecektir.
2.3.15. Teklif edilen iiriiniin marka ve modeli belirtilecektir.

2.3.16. Masaiistii bilgisayarlar energystar isaretli olmali veya energystar i¢in asgari verimlilik ve Sayfa 3 / 4 performans
gereksinimlerini saglamalidir.

2.4. Yazic1 6zellikleri agagida belirtilmistir.

2.4.1. Tipi Renkli lazer yazici

2.4.2. Siyah-Beyaz Baski Hiz1 (dk): 16 sayfa (max)

2.4.3. Renkli Baski Hiz1 (dk): 4 sayfa (max)

2.4.4. Baski Kalitesi (Siyah): 600x600 dpi

2.4.5. Baski Kalitesi (Renkli): 600x600 dpi

2.4.6. Tarama Coziiniirliigii: 1200 dpi

2.4.7. Baglant1 Ozellikleri: USB

2.4.8. Kagit Girig Kapasitesi: 150 sayfa

2.4.9. Kagit Cikis Kapasitesi: 50 sayfa

2.4.10. Dahili Bellek: 128 MB

2.4.11. Fotokopi Ozelligi: Var.

2.4.12. Enerji Verimliligi: Energy Star.

2.4.13. Gii¢ ve USB kablosu birlikte verilecektir.

3. GENEL HUKUMLER :

3.1 Teknik sartnamedeki tiim maddelere (3 ana madde ve alt maddeleri) sira ile ve ayrintili olarak cevap verilecektir. Verilecek
cevaplar yanlig anlasilmaya meydan vermeyecek sekilde agik ve net olacaktir.. Aksi durumda degerlendirmeye alinmayacaktir.
3.2 Firmalar teklif vermeden 6nce kantarin kurulacag yeri gorebilecektir.

3.3 Istekliler ISO 9001 Kalite Yénetim Sistem Belgesine sahip olacaktir. Bu belge teklifle birlikte sunulacaktir.

3.4 Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir.

3.5 Kantarin yerine nakliyesi, montaji firmaca yapilacaktir.

3.6 Firmalar daha 6nce bu tiir kantarlart satip montajini yaptiklar firmalarin adresi ve telefonlarint teklifleri ile birlikte
vereceklerdir.

3.7 Firmalar tekliflerinde kantarin ¢alisma sistemini ve sistemde mevcut her bir {initenin teknik 6zelliklerini belirtecekler ve bu
bilgiler katalog ve brosiirlerle desteklenecektir.
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3.8 Her bir sistemin hangi iinitelerden meydana geldigi tekliflerde agikca belirtilecektir.

3.9 Firmalar sistemin iki y1l boyunca siirekli ve diizgiin calisabilmesi i¢in gerekli olabilecek zaruri yedeklerin, aksesuar ve
techizatin birim fiyatlar ile birlikte bir listesini vereceklerdir.

3.10 Firma kantarin montajii miiteakip bir hafta siire ile TKI elemanlarmi tamir-bakim, kullanma ve ayar gibi konularda iicretsiz
olarak egitecektir.

3.11 Teslimatla birlikte yedek parga, kullanma, tamir ve bakim kataloglar1 verilecektir.

3.12 Firmalar teklif ettikleri sistemlerin TK1’nin talebi halinde 10 yil siire ile tamir-bakimimi yapacaklarii ve yedek parcalarmi
temin edeceklerini belirterek garanti vereceklerdir.

3.13 Kantar ve beraberinde verilen tiim techizatlar kabul tarihinden itibaren, malzeme, iscilik ve imalat hatalarina kars1 2 y1l
garantili olacaktir. Bu siire zarfinda belirtilen bu hatalardan dolayr meydana gelen arizalar firma tarafindan iicretsiz olarak
giderilecektir.

3.14 Kantarin montajini miiteakip 1 ay siire ile arizasiz ve uygun ¢alistig1 goriildiikten sonra kabulii yapilacaktir. Bu tarihten
itibaren garanti siiresi baslayacaktir.

3.15 Firmalar asagidaki sorulari eksiksiz olarak cevaplandiracaklardir.

3.15.1. Kantarn tartabilecegi maksimum agirlik,

3.15.2. Kantarin tart1 hassasiyeti,

3.15.3. Kantarin dogru olarak tart1 yapabilecekleri bant hizlari araligi,

3.16 Kantarin ayarinin yapilip damgalattirilmasi ve yetkili mercilerden kullanim miisaadesinin alinarak c¢aligir vaziyette teslimi
yiiklenici firmaya ait olacaktir.

3.17 Kontrol, muayene ve kabul TKi Muayene ve Teselliim elemanlarinca miistereken yapilacaktir.

3.18 Sistem teslim edildigi tarihte fatura/faturalar Satinalma Dairesi Bagkanligi’na teslim edilecektir.

4- KONTROL, MUAYENE VE KABUL Kontrol, muayene ve kabul elemanlarinca kantarin ilk ¢calistirmasinin yapilip, kullanici
egitimi verildikten ve 3 giin uygun ¢alistig1 goriildiikten sonra yapilacaktir.

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Kantar .... takvim giinii
icinde teslim edilmis olacaktir. Fatura bilgileri asagidaki gibi olacaktir. Malzeme Adi Siparis Miktari ............
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EK 10. Kamyon Kantarlar1 i¢in olusturulan 6rnek sartname:

Sartname Ornegi 2.

... TONLUK ELEKTRONIK ........... TiP TASIT KANTARI TEKNiK SARTNAMESI

1-AMAC TKi ........ asagida ozellikleri verilen 1 adet ...ton kapasiteli ..x.. mt. ebadinda ....tip tam elektronik kantar satin
alinacaktir.

2- Sistemde kullanilacak malzemeler ve teknik &zellikleri

1 adet ..x...mt. .... tip celik tart1 kopriisii .. adet .. tonluk yiik hiicresi ( load cell ).. adet yiik hiicresi montaj aksesuari 1 adet
baglanti kutusu 1 adet tart1 terminali 1 adet ekran 1 adet klavye 1 adet yazic1 1 adet tartim odast

2.1- .x...mt. gukursuz tip celik tart1 kdpriisii

2.1.1- Kantarin tart1 kopriisii ..x... mt. ebadinda, tamamen.... malzemeden ve ....... tip olacaktir.

2.1.2- Kantarin tart1 kpriisii modiiler yapida olacaktir. Tart1 platform civatasiz montajli olacak, parcalar birbirlerine gegme ve
kilitleme yontemiyle baglanacaktir.

2.1.3- ..platformun tiim yiizeyleri kumlamadan geg¢irilmis olacak ve dis dayanimi yiiksek kombiflex enamel boya ile
boyanacaktir.

2.1.4- Kantara betonarme rampalarla girilip ¢ikilacaktir, zeminden yiiksekligi .... cm'yi gegmeyecektir.

2.1.5- Kantarin kaynakli ek yerlerinde gaz alt1 kaynagi kullanilacaktir.

2.1.6- Kantar sisteminde tartim i¢in herhangi bir mekanik aksam bulunmayacaktir.

2.1.7- Kantar nominal kapasitesinden %50 fazla ylikte dahi ¢alisacak yapida olmalidir.

2.1.8- Yan yiik alic1 sisteme gerek kalmadan tartim yapabilecektir.

2.1.9- Kantar yanlaridaki bariyerler .....olacak, kamyonun tekerleri bariyere siirtiinse bile bijon kesmeyecek lastigi yarmayacak
tasartmda olacaktir.

2.2- YUK HUCRELERI (LOAD CELL)

2.2.1- Kantarda .. adet ... ton kapasiteli yiik hiicresi kullanilacaktir.

2.2.2- Yiik hiicreleri yanal yiike %100 dayanikli olacak, bu dayanim igin gergi ¢ubugu, tampon vs. gibi tertibata ihtiyag
duymayacaktir.

2.2.3- Yiik hiicreleri 1/3000 hassasiyette, C3 simifi ve OIML belgeli olacaktir.

2.2.4- IP 68 koruma simifinda DIN 40050 normlarina uygun su gegirmez olacaktir.

2.2.5- Cikis biyiikliigii 2 mV/V. Olacaktir.

2.2.6- -40 ile +80°C arasinda calisabilecektir. Histerisiz ve nonlineerlik hatas1 % 0,03 ten biilyiikk olmayacaktir. Diizeltilmis
sicaklik bolgesi -10, +40°C olacaktir.

2.2.7- Agirligr asgari ....kg olacaktir.

2.2.8- 4 damar kablolu olacak, kablosu ile birlikte imal edilmis olacak ve tiim imalat testlerine kablosu ile birlikte girmis olacaktir.
2.2.9- Her yiik hiicresi i¢in imalatg1 tarafindan tiim test sonuglarindaki hata limitlerinin OIML 3000d’ye uygun oldugunu gdsteren
hata grafiklerini kapsayan KALIBRASYON SERTIFIKALARI verilecektir.

2.3- YUK HUCRESI MONTAJ AKSESUARI

2.3.1- Her yiik hiicresi i¢in bir adet montaj aksesuar1 kullanilacaktir.

2.3.2- Kauguk-gelik bir yapiya sahip ve kimyasal maddelere dayanikli olacaktir.

2.3.3- Tasit kantarini diizensiz yiiklere kars1 koruyacak, olasi eksen kacikliklarini diizeltecektir.

2.3.4- Yiik hiicresini kagak akimlardan koruyan topraklama kablosu olacaktir.

2.4- BAGLANTI KUTUSU

2.4.1- Kantarda bir adet 8 giris 1 ¢ikish baglant1 kutusu kullanilacaktir.

2.4.2- D1s ortam sartlarina dayanikli, aliiminyum dékiim kutulu, IP 66 koruma sinifinda olacaktir.

2.4.3- Kantarm kose ayarlari, baglanti kutusunun i¢indeki elektronik kart {izerindeki ayarli direnglerle yapilacaktir.

2.5- TARTI TERMINALI

2.5.1- Tart1 Terminali; agirlik indikatorii, monitér ve klavyeden olusacaktir.

2.5.2-Tart1 terminalinin 90/384/EEC direktiflerine uygunlugu Avrupa Birligince onaylanmig, EU Type Approval belgesine sahip
Notified Body Numarali olacaktir.

2.5.3- OIML uygunluk sertifikas1 olacaktir.

2.5.4- Tart1 terminalinin CE belgesi olacaktir.

2.5.5- Kantarin genel kumandasini iistlenecek giren araca ait agirlik bilgisini gosterecek ve alfaniimerik tus takimi ve monitor
yardimiyla operatoriin sistemle goriigmesini saglayacaktir.

2.5.6- Ekran renkli LCD ve Klavye 101 tuslu Tiirkce olacaktir.

2.5.7- Agurlik indikatorii en az 20mm. yiiksekliginde 6 dijit rakam ve kg. ibaresini tastyacaktir.
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2.5.8- Terminale plaka no, sofor adi, mal cinsi gibi 8 ayr1 baslk altinda bilgiler girilebilecek ve 100.000 araca ait giris bilgisini
hafizasinda tutabilecektir.

2.5.9- Ikinci tartimda net agirlig1 otomatik olarak hesaplayip ve bagl yazicidan girilen bilgileri kapsayan bilet bastirabilecektir.
2.5.10- Araglarin kantara giris - ¢ikis tarih ve saat bilgileri ile bilet seri numarasini otomatik olarak verecektir. Tartim yapan kantar
operatorii sisteme sifre ile giris yapacak ve adi bilete yazilacaktir.

2.5.11- {1k tartimi yapilan araglar, ikinci tartim igin geldiginde ¢ikis yapmamus araglar listesinden ¢agrilacak, arag gikisini yaptiginda
bu listeden silinecektir.

2.5.12- Sabit Daral1 Arag olarak girig yapilanlar listeden silinmeyecek bdylece her gelisinde ilk tartimin1 yapmak gerekmeyecektir.
2.5.13- Briit - dara - net sonuglar1 alinabilecektir. ( Ayn1 araca pes pese {i¢ tartim yapilabilecektir. )

2.5.14- Hazirlanan kantar programu Isletme Miidiirliigiimiizden goriis alindiktan sonra yiiklenecektir. Kantar programi kurulum
dosyas1 CD ile Kurumumuza verilecektir. Kurulum dosyasi bu kantarda kullanilacak bilgisayara kurulmak sartiyla siiresiz galisabilir
ozellikte olacaktir.

2.5.15- Programin Rapor adiminda istenilen tarih ve saat aralig1 belirtilip olusturulan filtrelere gore ayrintili ve genel bilgi dokiimleri
alinabilmelidir.

2.5.16- Gegmis tarihli bilgiler bilgisayara aktarilip saklanabilmelidir.

2.5.17- indikatdr toza, neme ve darbelere dayanikli endiistri tipi metal kutulu IP 54 standardinda olacaktir.

2.5.18- Otomatik sifirlama yapabilecektir.

2.5.19- Otomatik sallanti detektorii olacak ve tartim kararli bir degere ulagincaya kadar bilet basmayacaktir.

2.5.20- Max. Cekerin iizerinde tartim yapmayacaktir.

2.5.21- Harici Gosterge ¢ikisi olacaktir. Bu ¢ikis, gostergenin 100 m uzaga konulabilecegi diistiniilerek tasarlanmis olacaktir. 2.5.22-
-10,+400 C arasinda hatasiz ¢alisacaktir.

2.5.23- Tart1 terminali yazici ¢ikist olacaktir.

2.5.24- Tus kilidi 6zelligi ile yetkisiz kisilerin cihazin kullanimini 6nleme fonksiyonu olacaktir.

2.5.25- Tart1 terminali USB baglantili olmali ve gerektiginde seri ¢ikisi iizerinden bagka bir bilgisayara baglanabilmelidir.

2.5.26- Sistemde, elektrik kesilmelerinde 3-4 saat siire ile islevini yiiriitebilecek kapasitede kesintisiz gii¢ kaynagi bulunacaktir. 2.6-
EKRAN VE KLAVYE

2.6.1- Islemci : Intel Core 5 2400 3.1 GHz.

2.6.2- Hafiza: 4 GB (DDR 3)

2.6.3- HDD Kapasite : 500 GB

2.6.4- Ekran Kart1 Hafizasi : 1 GB ( Paylagimsiz hafiza olacak , tiimlesik olmayacak )

2.6.5- Isletim Sistemi : Windows 7 ( Home Basic 64 Bit Tiirkge )

2.6.6- Monitor : 19" LED

2.6.7- Optik Siiriicii : DVD + RW

2.6.8- Klavye 101 tuslu Tiirk¢e olacaktir.

2.7- YAZICI

2.7.1- Baski metodu Dot Matrix, 9 igne olacaktir.

2.7.2- Yazici en az 80 kolon, hizi en az 300 karakter/sn kapasitede olacaktir.

2.7.3- Yazici alfa niimerik olarak 1+3 niisha form kagida baski yapacaktir.

2.7.4- Bilet iizerinde biitiin bilgiler Tiirk¢e olacak ve istenecek bilgileri basacak 6zellikte olacaktir.

2.7.5- Yazicu siirekli ve tek tek kagit beslemeli ve hata uyari mesajli olacaktir.

2.7.6- Seri ve paralel ¢alisabilmelidir.

2.8- TARTIM ODASI

2.8.1- Tartim odasi cihazlarin yerlestirilmesine ve rahat ¢alismaya uygun hacimde Derinlik 2,15 x Genislik 2,15 x Yiikseklik 2,45
mt ebatlarinda fiberglas malzemeden olacaktir.

2.8.2- Kullanilan paneller ¢ift cidarli malzemeden olup, arasinda poliiiretan ile izole edilmis olmalidir.

2.8.3- Camlar darbelere dayanikli 5 mm kalinliginda temper camdan yapilmig olacaktir. Kap1 ve kap1 karsisi sabit camli, 6n tarafi
asag1 - yukari oynar caml olacaktir.

2.8.4- Tartim odas1 TSEK ve ISO 9001-2000 uygunluk belgeli olacaktir.

2.8.5- Tartim odasina 1sitma ve sogutma 6zellikli 9000 BTU split klima takilacaktir.

2.8.6- Elektrik enerjisi tartim odasina kadar TKi’ce getirilecektir.

3- GENEL HUKUMLER

3.1- Yiiklenici firma, kantar iireticisi olacak ve ISO 9001 kalite giivence sistemine sahip olacaktir. ISO, CE ve AT Uygunluk
Belgeleri teklifle birlikte verilecektir.

3.2- Yiiklenici firmanin tart1 aletleriyle ilgili 90384 AT belgesi olacaktir.

3.3- Teslim edilmis kantarlara ait referanslar tekliflere eklenecektir.

3.4- Katalog, brosiir, teknik resimler ve ilgili dokiimanlar tekliflere eklenecektir.
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3.5- Malzemelerin nakliyesi, montaji ve ilk ¢alistirilmasi firma tarafindan yapilacaktir.

3.6- Kantarin ilk kontrol ve damga islemleri 90384 AT direktiflerine uygun olarak firma tarafindan yapilacaktir.

3.7- Kantarin Avrupa Standartlarina uygun ve izlenebilir oldugunu belgeleyen “Kalibrasyon Sertifikas1” verilecektir.

3.8- Firma kantarin kullanimu ile ilgili yeterli bir siire egitimi iicretsiz olarak verecektir.

3.9- Kantarda kullanilan yiik hiicreleri ve indikat6r Tiirk Mal1 olacaktir.

3.10- Kantarm kurulmast i¢in gerekli altyap1 ve biitiin ingaat isleri firma tarafindan yapilacaktir.

3.11- Mevcut ..... tip kantarin sokiilmesi ve buradaki .... doldurularak zeminin ...tip kantarin kurulabilecegi sekilde hazirlanmasi
firma tarafindan yerine getirilecektir. Bu islemler i¢in gerekli ving ve sokiilen kantar1 tagimada kullanilacak arag Kurumumuz
tarafindan temin edilecektir.

3.12- Kantarn yiik hiicreleri dahil olmak {izere tiim elektronik aksami 2 yil, mekanik aksami ise 5 yil siire ile garantili olacaktir.
3.13- Kantar garanti kapsaminda olusuna bakilmaksizin ariza durumunda firmaya Kurumumuzca haber verilecek ve firma en geg ii¢
giin i¢inde arizaya miidahale edecektir.

3.14- Teknik sartnamenin her bir maddesinde belirtilen hususlar ayr1 ayr1 sirasina gore eksiksiz ve tam olarak cevaplandirilacaktir.
Bu durum degerlendirmede g6z oniine alinacaktir.

3.15- Kantar, biitiin parcalar1 monte edilmis, servis hizmetleri yapilmig komple ¢alismaya hazir halde teslim edilecektir.

3.16- Ihale konusu ise iliskin olarak istekliler teknik sartname hiikiimleri i¢in teknik sartname cergevesinde alternatif teklif
verebileceklerdir. Alternatif tekliflerin teknik sartnameden daha iyi teknik 6zelliklerde olmasi esastir. Ancak [halede teknik
sartname ile tamamen uyumlu veya daha iyi teknik 6zelliklerde teklif temin edilememesi durumunda, ihtiyaci karsilayabilecek
diger teklifler degerlendirilebilecektir.

3.17- Fatura, asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. ......................

4- KONTROL, MUAYENE VE KABUL Kontrol, muayene ve kabul elemanlarinca kantarin ilk ¢aligtirmasinin yapilip, kullanict
egitimi verildikten ve 3 giin uygun ¢alistigi goriildiikten sonra yapilacaktir.

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Kantar .. takvim giinii i¢inde
teslim edilmis olacaktir. Fatura bilgileri asagidaki gibi olacaktir.

Malzeme Ad1 Siparis Miktari (Adet) .. TONLUK .... TIP ELEKTRONIK TASIT KANTARI 1
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EK 11. Otomatik Tartim Sistemleri (Operatorsiiz Tartim Sistemleri) i¢in olusturulan 6rnek
sartname:

Sartname Ornegi 3.

OTMATIK TARTIM SISTEMLERI (OPERATORSUZ TARTIM SiSEMLERI) VE EKIPMANLARI iCiN TEKNIK
SARTNAME

1- GENEL ESASLAR

e  Kantarm kurulum yeri is, isin tanimi, kantarlardan kag adet istendigi ve teknolojik 6zellikler belirtilir.

®  Firma tarafindan ya da Idare tarafindan kurulacak, kullanilacak tiim ekipman ve malzemeler belirtilir.

®  Uyulmasi zorunlu tiim is giivenligi kuralari, ilgili personele verilecek kullanim ve denetim egitimleri belirlenir.

e TSE, OIML Standartlar1 ve T.C. Sanayii Bakanlig: ile konu ile ilgili tiim yiikiimliiliikler, standartlar, belgeler
ayrintili olarak yazilir.

e 2- ELEKTRONIK TASIT KANTARLARI EKiPMAN OZELLIKLERIi VE SISTEMIN CALISMALARI iLE
ILGILI HUSUSLAR

e  Tiim mekanik, teknik 6zellikler (kantar, kamera sistemi, bilgisayar sistemi, akilli kart okuma konsollari, akilli kartlar,
platform ve i¢in ayr1 ayr olarak) belirlenir.

e  Uluslararasi standartlara uygun, kanun ve yonetmelik kapsaminda istenecek tiim belgeler ve Firmadan istenilecek tim
belgeler istenir.

e  Cikt1 olarak alinacak verilerin sekli, sablonu, yazi ile ilgili tim 6zellikleri, kopya sayist vs. ayrmntili olarak belirlenir.

e Kantar etrafindaki bariyer 6zellikleri, giivenlik 6nlemleri ve tartim etkileyecek miidahalelerin engellenmesi igin
uygulanacak kurallar yazilir.
3- ARAC TANINMA VE YONLENDIRME SiSTEMi OZELLIiKLERI

e s ile ilgili tim tanimlar, isin yapilis sirasi, araclarm platform iizerindeki hareketleri, uyulmas: gerekli tiim kurallar
ayrintili olarak yazilir,

e  Arag takibi ve araglarin sirali gegisi i¢in konulacak 151k, lamba isaret¢i uygulamalari ve siralari yazilir,

e  Soforlerin uyacagi kurallar ve tartim iglem siras1 ayrintili olarak agiklanir.

e  Araglara dagitilacak akilli kartlar ve denetimi ile ilgili kurallar yazilir.

e  Arag tanima ve yonlendirme sisteminin nasil ¢alisacagi ve istenen tiim 6zellikleri belirtilir.
4- KALIBRASYON DOGRULAMA iSLEMi VE KALIBRASYON

e Kalibrasyon ve dogrulama islemlerinin siklig1, standartlari, nasil uygulanacagi, kimler tarafinda yapilacagi ayrintili
olarak anlatilir.

e Ik teslimde uygulanacak kalibrasyon ve dogrulama islemleri belirtilir.

e  Kalibrasyon ve dogrulama islemlerinin nasil ve kimler tarafindan kayit altina alinacagi ve saklanacag: belirtilir.

e  Uygunsuz durumlar ve bu durumlarin 6zellikleri siralanir.

e  Tartim i¢in girilecek min. agirlik ve referans degerleri alt ve iist siirlart ve gegersiz tartim s6z konusu olursa
uygulanacak islemler belirlenir.

e  Tamir bakim ile ilgili uyulmasi gerekli kurallar, zaman kisitlar1 ve kabul degerleri belirtilir.
5- KURULUM, TESLIiM VE KABUL iSLEMLERI
6- FATURA iSLEMLERI
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